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1 VSEOBECNA UPOZORNENI A BEZPECNOSTNi OPATRENI

1.1 - Bezpecnostni upozornéni

e POZOR! — Tento manual obsahuje dulezité instrukce a bezpecnostni
opatieni. Chybné provedena instalace miiZze zpUsobit tézka poranéni
osob. Drive, nez zacnete vyrobek instalovat, prectéte si pozorné
v§echny kapitoly tohoto manualu. V pfipadé jakychkoli pochybnosti
preruste okamzité instalaci a obrat'te se na autorizovany servis
spolecnosti Nice.

e POZOR! - Tento manual obsahuje dulezité instrukce: dobfe jej
uschovejte pro jeho pripadné pozdéjsi pouziti pfi provadéni udrzby
nebo pfi likvidaci zafizeni.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti

se smérnici ,Strojni zafizeni“ 98/37/ES (2006/42/ES):

e Tento vyrobek je uvadény na trh jako ,soucast strojniho zafizeni a je tedy
vyroben za ucelem jeho zabudovani do strojniho zafizeni, pfipadné zkom-
pletovani s dalSimi strojnimi zafizenimi, aby tak bylo vytvofeno ,jediné stroj-
ni zafizeni“ ve smyslu smérnice 2006/42/ES, a to vyhradné ve spojeni s
dal$imi komponenty a pouze takovymi zplsoby, které jsou vyslovné uvede-
né v tomto instruktaZnim manualu. Upozorfiujeme, Ze v souladu se smér-
nici 2006/42/ES, neni povoleno uvadét tento vyrobek do povozu, pokud

vyrobce strojniho zafizeni, do néhoz je tento vyrobek zabudovan, nepo-
soudil a neprohlasil takové strojni zafizeni jako shodné ve smyslu smér-
nice 2006/95/CE.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouZziti tohoto vyrobku v souvislosti

se smérnici pro ,Nizké napéti“ 73/23/EHS a 2006/95/ES:

e Tento vyrobek splfiuje pozadavky stanovené smérnici pro ,Nizké napéti®,
pokud je pouzivany v souladu s instrukcemi a v konfiguracich uvedenych v
tomto instruktaZnim manualu a jestlize je pouzivany ve spojeni s dalSimi
komponenty, které jsou uvedené v katalogu vyrobkl spoleénosti Nice S.p.a.
Vyrobce nezarucuje, Zze budou spinény vSechny nalezitosti a parametry,
pokud by byl tento vyrobek pouzivany v jinych konfiguracich anebo spole¢né
s jinymi vyrobky nez s témi, které doporucil vyrobce; je zakédzano pouZivat
tento vyrobek, pokud technik odpovédny za provedeni instalace neprovéfil
spInéni vSech pozadavk( prfedepsanych vyse uvedenou smérnici.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti

se smérnici pro ,Elektromagnetickou kompatibilitu® 2004/108/ES:

e Tento vyrobek byl podroben pfisluSnym zkouskam na elektromagnetickou
kompatibilitu za takovych provoznich podminek, které jsou pro vyrobek
nejkriticteéjsi, v konfiguracich uvedenych v tomto instruktaznim manualu a
ve spojeni s vyrobky uvedenymi v katalogu vyrobku spolec¢nosti Nice S.p.a.
Vyrobce nezarucuje, Ze budou spinény vSechny nalezitosti, parametry a
pozadavky tykajici se elektromagnetické kompatibility, jestlize bude tento
vyrobek pouzivany v jinych konfiguracich anebo spole¢né s jinymi vyrobky
nez s témi, které doporudil vyrobce; je zakazano pouzivat tento vyrobek,
pokud technik odpovédny za provedeni instalace neprovéfil spinéni vSech
pozadavkl predepsanych vySe uvedenou smérnici.

1.2 - Bezpec€nostni upozornéni tykajici se instalace

e Drive, nez zaCnete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je skutecné
vhodny k tomu, aby pohanél vasi branu nebo vrata (viz kapitola 3 a
"Technické parametry vyrobku"). Pokud zjistite, Ze k takovému ucelu neni
vhodny, NEPOKRACUJTE v instalaci.

VSechny instala€ni prace a udrzba zafizeni musi byt provadéné na auto-
matizaéni technice odpojené od zdroje elektrického napajeni. Pokud ne-
ni rozpojovaci zafizeni, které automatizacni techniku odpoji od elektrického
napajeni, na dohled z mista, kde je nainstalovana automatizacni technika,
je nutné, dfive nez zahajite pfislusné prace, opatfit rozpojovaci zafizeni
vystraznou tabulkou: “POZOR! NA ZARIZENi JE PROVADENA UDRZBA!"
Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné, nevystavujte jej tlaku,
narazim nebo padu a zajistéte, aby nepfisel do styku s Zzadnymi kapalinami.
Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdroju a ani jej nevystavujte
pusobeni plamenu. Takové vlivy by jej mohly poskodit a negativné ovlivnit
jeho funk&nost, zpUsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpecnych situaci.
Pokud by k né€emu takovému prece jenom doslo, okamzité pferuste insta-
laci zafizeni a obratte se na autorizovany servis spole¢nosti Nice.

Zadnou soucast vyrobku nijakym zptusobem neupravuijte. Nepovolené Upra-
vy by mohly byt pfi¢inou nespravné funkénosti zafizeni. Vyrobce se zfika
jakékoli odpovédnosti za $kody zpUsobené svévolné upravenymi vyrobky
Pokud je brana, kterou chcete automatizovat, vybavena dvermi pro pési, je
nutné je vybavit zafizenim s kontrolnim systémem, ktery znemozni uvedeni
pohonu do chodu po celou dobu, kdy jsou dvefe pro pési oteviené.
Elektrické napajeci vedeni pouzité pro automatizacni techniku musi byt
vybavené vhodnym vypinacem nebo rozpojovacim zafizenim (neni soucasti
dodavky), které pohon odpoji od elektrické rozvodné sité. Jeho rozpojené
kontakty musi zajistovat Uplné odpojeni zafizeni od zdroje elektrické energie
v souladu s podminkami pfedepsanymi pro lll. kategorii zabezpeceni proti
prepéti.

POZOR! - Je prisné zakazané napajet pohon predtim, nez je jeho
instalace uplné dokoncéena.

Klicovy spina¢ musi byt umistény na dohled od automatizacni techniky,
soucasneé vSak dostatecné daleko od pohyblivych ¢asti automatizace, mini-
malné ve vySce 1,5 m od zemé a nesmi byt volné pfistupny neopravnénym
osobam. Pokud jej pouzivate v provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy"”,
ujistéte se vzdy nejprve, jestli se v blizkosti automatizacni techniky nepo-
hybuji néjaké osoby.

Zkontrolujte jestli nejsou v blizkosti brany mista, kde by mohlo dojit k
zachyceni nebo sevieni osob mezi pohyblivou a pevnou ¢asti konstrukce,
zejména v okamziku, kdy je brana UpIné oteviena nebo zaviena; pokud
tomu tak je, vhodnym zplisobem takova mista zabezpecte.



e Tento vyrobek neni mozné povazovat za plnohodnotny zabezpec&ovaci
systém proti vniknuti do objektu. Pokud chcete misto u¢inné zabezpecit,
je nutné doplnit automatizaéni techniku o dal$i zabezpecovaci zafizeni.

o Na zakladé dané situace pro aplikaci a po zvazeni pfipadnych moznych
rizik zjistéte, jestli nebude nutné pouzit dalsi typy pfisluSenstvi, aby mohla
byt realizace brany, vybavené automatiza¢ni technikou, fadné dokoncena;
v Uvahu je nutné vzit napfiklad nasledujici rizika: naraz, sevreni,
pFiskFipnuti, vtaZzeni a dalSi nebezpeci tohoto typu.

e Pokud dojde k vypnuti automatickych vypinacl nebo jistict anebo se
prepali pojistky, je pred jejich zapnutim nebo vyménou nejprve nutné zjistit
a odstranit pficinu této zavady.

e Automatizacni techniku neni mozné pouzivat pfed jejim uvedenim
do provozu podle instrukci uvedenych v kapitole "Kolaudace a uvedeni
do provozu".

e Automatizacni techniku ¢asto kontrolujte, abyste zjistili, jestli je dobre
vyvazena, jestli nevykazuje znamky opotfebeni, nejsou posSkozené elektric-
ké kabely nebo mechanické soucastky. Nepouzivejte automatizacni
techniku v pfipadé, Ze je nutné ji sefidit anebo opravit.

e Pokud automatiza¢ni techniku del$i dobu nepouzivate, je z divodu zame-
zeni uniku Skodlivych latek ze zalozni baterie (volitelné pfislusenstvi)
vhodné ji ze zafizeni vyjmout a uskladnit na suchém misté.

e Obalové materidly, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt zlikvidované
v naprostém souladu s mistné platnymi nafizenimi.

1.3 - Bezpecnostni upozornéni tykajici se pouzivani vyrobku

e Tento vyrobek neni uréeny k tomu, aby byl pouzivany osobami (véetné déti),
jejichz fyzické, smyslové nebo rozumové schopnosti jsou néjakym zplsobem
omezené. Stejné tak neni uréeny pro osoby, kterym schazi jista zkuSenost a
nemaji ani znalosti o provozu a ovladani automatiza¢ni techniky a nejsou v
takovém pfipadé v doprovodu jiné osoby, ktera takové znalosti a zkuSenosti
ma a je odpovédna za jejich bezpeénost.

o Déti, které se nachazi v blizkosti automatizacni techniky, musi byt pod
dohledem dospélych. V zadném pfipadé si déti nesmi hrat s automatizacni
technikou nebo jejim pfisluSenstvim.

e Nedovolte, aby si déti hraly s nainstalovanymi ovladacimi prvky. Pfenosné
dalkové ovladace méjte vZdy mimo dosah déti.

e K Cisténi povrchovych ploch vyrobku pouzivejte mékky, mirné navihéeny
hadrik. Pfi €isténi pouzivejte pouze vodu; v zadném pfipadé nepouzivejte
Cistici prostredky, Fedidla nebo rozpoustédia.

2 POPIS VYROBKU A MOZNOSTI JEHO POUZITi

Tento vyrobek je uréeny pro automatizaci posuvnych bran v privatnim sektoru.
POZOR! - Jakékoli jiné pouziti vyrobku, které by bylo v rozporu s in-
strukcemi uvedenymi v tomto manualu anebo jeho instalace v nevhod-
ném prostredi, bude povazovana za nevhodnou a zakazanou!

RUN je fada samosvornych, elektromechanickych, pfevodovych pohont,
ktera je vybavené fidici jednotkou a konektorem typu “SM” pro pfipojeni pfiji-
mace radiového signalu (volitelné pfisluSenstvi). Elektrické zapojeni externiho
pFislusenstvi je znaéné zjednodusené diky pouziti technologie “BLUEBUS”,
které umoznuje pfipojeni vétsiho poctu prislusenstvi prostfednictvim pouhych
dvou vodi¢l. Seznam zafizenti, které je mozné pfipojit k systému BLUEBUS

a k pohonu Run je uvedeny v kapitole 7.3.1 “BLUEBUS”; aktualizovany
seznam vcetné uvedené kompatibility naleznete i na webovych strankach:
www.niceforyou.com.

Pohon RUN je vybaveny jednim konektorem pro pfipojeni externi programo-
vaci jednotky, ktera umozruje komplexni a rychlé provedeni instalace, udrzby
a diagnostiky pfipadnych zavad; viz kapitola 7.8.1 ,Externi programovaci jed-
notka“. Pokud je pohon Run napéjeny z elektrické rozvodné sité, maze byt
vybaveny zalozni baterii, ktera v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie
zajistuje provedeni nékolika pracovnich cykl béhem nékolika nasledujicich
hodin, a to i bez dodavky elektrické energie z distribu¢ni sité (viz kapitola
7.8.2). Stejné tak je mozné v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie od-
blokovat pfevodovy pohon prostfednictvim pfislusné packy (viz kapitola 3.6)
a pak branu posouvat ru¢né.

Automatizaéni technika umoziiuje instalaci nejriiznéj$iho pfislusenstvi, které
zvySuje jeho provozni moznosti a bezpecnost celého systému.

Do vyrobni fady pohond RUN patfi vyrobky, jejichz zakladni technické rozdily
jsou uvedené v tabulce 1 (viz obr. 1).

TABULKA 1

srovnani zakladnich technickych parametr( pfevodovych pohoni RUN
Model pfevodového pohonu RUN400HS RUN1200HS
Typ koncového spinace elektromechanicky elektromechanicky
Maximalni délka kfidla brany 14 m 14 m
Maximalni hmotnost kfidla brany 300 kg 1200 kg

Maximalni kroutici moment 14.7Nm 28.4Nm
pfi rozjezdu (odpovidajici sila) (409N) (790N)
Motor 24V, 5500RPM 24V; 3100RPM

Poznamka: 1 kg = 9,81 N to napfiklad znamena, ze 1390 N = 142 kg
2

3 INSTALACE

3.1 - Kontrolni a pfipravné prace pred instalaci

Pozor! - Instalace pohonu RUN musi byt provedena pouze kvalifikova-
nym a zkuSenym technikem v naprostém souladu se zakony, bezpec-
nostnimi normami platnymi na tzemi statu, ve kterém je instalace
provedena, a v souladu s instrukcemi uvedenymi v tomto navodu.

Predtim, nez za¢nete instalovat pohon RUN, provedte nize uvedené kontrolni

operace:

e Zkontrolujte, jestli jsou vS8echny materialy, které budete pfi instalaci pouzivat,
v perfektnim stavu a jestli jsou vhodné pro zamyslené pouziti a odpovidaji
pFisluSnym normam.

e Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna k tomu, aby mohla byt
vybavena automatizacni technikou.

e Zkontrolujte, jestli hmotnost a rozméry brany neprekracuji maximalni
povolené hodnoty uvedené v kapitole “ 3.2 Omezeni pro pouZziti vyrobku”.

e Podle hodnot uvedenych v kapitole “Technické parametry” zkontrolujte,
jestli je sila nutna pro uvedeni brany do chodu nizsi nez polovina “maximal-
niho krouticiho momentu” a jestli je sila nutné pro udrzeni brany v pohybu
niz8i nez polovina “nominalniho krouticiho momentu”; doporu€ujeme u téch-
to sil nechat 50% rezervu, protoZe nepfiznivé povétrnostni podminky muazou
zvySit mechanické tfeni brany.

e Zkontrolujte, jestli je pohyb brany plynuly, se stejnym mechanickym tfenim
v celém rozsahu jeji drahy, a to v obou smérech, jak pfi otevirani, tak pfi
zavirani.

e Zkontrolujte, jestli nehrozi vykolejeni kfidla brany a nehrozi jeji vyskoceni
z vodiciho mechanismu.

e Zkontrolujte robustnost mechanickych dorazli v koncovych pozicich a
ujistéte se, ze nemuze dojit k jejich deformaci ani v pfipadé, Ze by do nich
kfidlo brany narazilo velkou silou.

e Zkontrolujte, jestli je brana dobfe vyvazena, to znamena, Ze se po
zastaveni v kterémkoli bodé jeji drahy nesmi sama uvadét do pohybu.

e Zjistéte, jestli v misté, kde bude nainstalovany prfevodovy pohon, nehrozi
zaplaveni vodou; v pfipadé potfeby je mozné prevodovy pohon nainstalovat
ve vyvysené pozici nad Urovni terénu.

e Zkontrolujte, jestli bude v misté instalace pfevodového pohonu zajisténa
snadna a bezpe¢na manipulace s odblokovacim mechanizmem.

e Zkontrolujte, jestli v mistech zvolenych pro instalaci jednotlivych typu
pfisluSenstvi nehrozi jejich podkozeni narazy a jestli je podkladovy povrch,
ke kterému bude prisluSenstvi pfipevnéné, dostatecné pevny.

e Zajistéte, aby nedoslo k ponofeni automatizacni techniky a pfisluSenstvi
do vody nebo jinych kapalin.

e Nenechavejte pohon RUN v blizkosti plamene nebo tepelnych zdrojd a ani
jej neskladujte ve vybusném, kyselém nebo slaném prostiedi; mohlo by dojit
k poskozeni pohonu RUN, k negativnimu ovlivnéni jeho funkénosti, zpUsobit
pozar nebo byt zdrojem nebezpecénych situaci.

e \/ pfipadé, Ze je brana vybavena dalSimi vchodovymi dvefmi, anebo se v
jeji blizkosti nachazi néjaké dalsi dvere, je nutné se ujistit, Ze nemaze dojit k
jejich vzajemnému zkfizeni a znemoznéni pohybu brany. Pokud je to nutné,
musi byt takove situace odstranény pomoci vhodného blokovaciho systému.

e Ridici jednotku pfipojte k elektrickému napajecimu vedeni, které musi byt
vybavené bezpecnostnim uzemnénim.

e Branu pfipojte k ochrannému zemnéni v souladu s platnymi bezpe€nostnimi
normami.

e Elektrické napajeci vedeni napojené pfimo na verejnou elektrickou sit musi
byt vybavené rozpojovacim zafizenim, které bude zajiStovat odpojeni auto-
matizacni techniky od pfivadéné elektrické energie. Toto rozpojovaci zafizeni
musi mit kontakty v rozpojeném stavu, aby bylo zaru¢eno naprosté odpojeni
v souladu s podminkami uvedenymi v lll. kategorii ochrany proti prfepéti a
podle pozadavk( uvedenych v tomto instalaénim manualu. V pfipadé potre-
by musi toto zafizeni zaru€ovat rychlé a bezpe&né odpojeni automatizacni
techniky od elektrického napajeciho vedeni, a proto musi byt umisténé na
dohled od automatizac¢ni techniky. Pokud by muselo byt nainstalované na
misté, ze kterého neni na automatiza¢ni techniku vidét, musi byt vybavené
blokovacim systémem, ktery znemozni jeho nahodilé nebo neautorizované
rozpojeni, aby nemohlo dojit k nezadoucimu ohrozeni osob nebo majetku.
Toto rozpojovaci zafizeni neni dodavano spole¢né s vyrobkem.

3.2 - Omezeni pro pouziti vyrobku

Technické parametry a vykony vyrobkl fady RUN jsou uvedené v kapitole
»Technické parametry vyrobku” a jsou to jediné hodnoty, které umoznuji
spravné zvazeni vhodnosti nebo nevhodnosti pohonu pro zamyslené pouziti.
Konstrukéni feSeni pohont RUN je predurcuje pro pohanéni posuvnych bran,
s jistymi omezenimi uvedenymi v tabulkach 2 a 3.

Skute¢na vhodnost pohonu RUN, ktery ma pohanét konkrétni posuvnou
branu zavisi i na mechanickém tfeni a na dalSich jevech, i nahodilych, jako je
napriklad namraza, ktera maze omezovat kridlo brany v pohybu.

Pri provéfovani skute¢ného stavu je naprosto nezbytné zmeéfit silu nezbytnou
pro uvedeni kfidla brany do chodu a pro zajisténi jeho pohybu v celém
rozsahu jeho drahy a pfitom zjistit, jestli tato sila nepfekracuje polovinou
“nominalniho krouticiho momentu”, uvedeného v kapitole “Technické
parametry” (doporucujeme, aby mél pohon k dispozici jesté 50% rezervu,
protoZe nepfiznivé povétrnostni podminky muzou zvysit mechanické treni
brany); kromé toho pfi stanoveni poctu pracovnich cyklt za hodinu, poctu
bezprostfedné po sobé jdoucich cykli a maximalni pfipustné rychlosti, je
nutné vzit v vahu i Udaje uvedené v tabulkach 1 a 2.
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TABULKA 2 - Limitni hodnoty v zavislosti na délce kfidla brany

RUN400HS RUN1200HS
& max. pocet
délka kiidla | max. poset | Mo PO | max. poset | "0 sons
brany (m) |cykld za hod. jdoucich cykli cykld za hod. idoucich cykli
Do 4 67 33 36 21
4az6 45 26 26 15
6az8 37 21 23 12
8az10 29 18 17 10
10 az 12 25 15 14 8
122z 14 22 13 13 7

TABULKA 3 - Limitni hodnoty v zavislosti na hmotnosti kfidla brany

RUN400HS RUN1200HS
Hmotnost kfidla (kg) Pocet cyklt (%) Pocet cyklt (%)
50 az 100 100% 100%
100 az 200 50 80
200 az 300 30 75
300 az 550 -—- 60
550 az 800 -—- 50
800 az 1000 -—- 40
1000 az 1200 -

3.2.1 - Zivotnost vyrobku

Zivotnost je primérna ekonomicka pouZitelnost vyrobku. Hodnota této
Zivotnosti je znacné ovlivnéna indexem provozniho zatizeni, tj. souhrnem
vSech faktor(, které zvy$uji opotfebeni zafizeni, viz tabulka 4.
PFi stanoveni odhadu zZivotnosti vasi automatizacni techniky postupuijte nize
uvedenym zpusobem:
01. Sectéte hodnoty jednotlivych polozek uvedenych v tabulce 4, které
odpovidaji skute€énym podminkam nainstalované automatizacni techniky.
02. V grafu 1 z takto zjisténé hodnoty vedte svislou pfimku, ktera musi
protnout kfivku; z tohoto primétu pak vedte vodorovnou pfimku, ktera
musi protnout svislou osu s "pracovnimi cykly". Zjisténa hodnota je
pfiblizna Zivotnost vaseho vyrobku.
Hodnoty Zivotnosti, které jsou uvedené v grafu, je mozné dosahnout pouze za
podminky, Ze je bezpodmine¢né dodrzovana pravidelna udrzba zafizeni
podle instrukci uvedenych v kapitole “Plan udrzby”. Pfiblizna Zivotnost
automatizacni techniky je stanovena na zakladé vypoctu ziskanych pri
navrhovani vyrobku a na zakladé vysledku zkousek provedenych na
prototypech. ProtoZe se jedna pouze o pfiblizny odhad, neni mozné ziskané
Udaje povazovat za zaru€enou délku zivotnosti vyrobku.

Priklad vypoctu Zivotnosti pohonu RUN400HS: automatizacni technika
nainstalovana na brané s kridlem dlouhym 10 m, jehoZ hmotnost je

150 kg; brana se nachazi v blizkosti more:

V tabulce 4 ziskate "index provozniho zatizeni" pro tento typ instalace: 15%
(“délka kridla”), 30% (“hmotnost kfidla”) a 10% (“teplota okolniho prostfedi je
vy$Si nez 40°C nebo nizsi nez 0°C anebo vihkost vzduchu dosahuje hodnoty
vy$$i nez 80%”").

Tyto indexy musite secist, abyste ziskali index celkového provozniho zatiZeni,
ktery v tomto pripadé dosahuje 55%. S vyuZitim takto ziskané hodnoty (55%)
vyhledejte v grafu 1 na vodorovné ose (“index provozniho zatizeni”)
odpovidajici hodnotu na svislé ose, tj. "pocet pracovnich cykl(", které bude
tento vyrobek schopny vykonat béhem své Zivotnosti = pfiblizné 180.000
pracovnich cykld.

Dalsi zatézujici faktory (tyto faktory je
nutné vzit v tvahu, jestlize je pravdé-
podobnost jejich vyskytu vyssi nez 10%)
Teplota okolniho prostredi je vy$Si nez 10% 10%
40°C nebo niz8i nez 0°C anebo
vlhkost je vy$Si nez 80%
PFitomnost prachu nebo pisku 15% 15%
PFitomnost soli 20% 20%
Preruseni cyklu reakci Foto 10% 10%
Preruseni cyklu reakci Stop 20% 20%
Aktivovany prudky rozjezd 10% 10%
Celkovy index provozniho zatizeni v %:

TABULKA 4: odhad zivotnosti v zavislosti
na indexu provozniho zatizeni

Index provozniho zatizeni RUN400HS RUN1200HS
Délka kfidla brany v metrech
Do 6 5% 5%
6az9 10% 10%
9az 12 15% 15%
12 az 14 20% 20%
Hmotnost kridla brany kg
50 az 100 10% 5%
100 az 200 30% 10%
200 az 300 60% 20%
300 az 550 - 30%
550 az 800 - 40%
800 az 100 - 50%
100 az 1200 - 60%
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3.3 - Pfipravné prace pred instalaci

Na obrazku 2 je nakreslena typicka sestava automatizované posuvné brany
s pohonem RUN a dal$im pfislusenstvim Nice:

Klicovy spinac

Prijima¢ FT210B

Fotoburiky

Vysila¢ FT210B

Primarni pohybliva bezpe&nostni lista

Drzak koncového spinace v ,oteviené” pozici
Hfeben

Vystrazny majak se zabudovanou anténou
RUN

10 Drzak koncového spinace v ,zaviené“ pozici
11 Sekundarni pohybliva bezpec€nostni lista (volitelné pfisluSenstvi)
12 Radiovy dalkovy ovlada¢

OCoONOOARAWN=

Tyto komponenty jsou rozmisténé podle typické a bézné pouzivané sestavy
automatizacni techniky. S pfihlédnutim k obr. 2 uréete pfiblizné mista, na kte-
rych budou nainstalované jednotlivé komponenty, ze kterych bude automati-
zacni technika sestavena.

Dulezité upozornéni — Drive, neZ provedete instalaci zafizeni, pfipravte si
elektrické kabely potfebné pro zapojeni vSech pouzitych zafizeni; pfitom pos-
tupuijte podle obr. 2 a podle “Tabulky 5 - Technické parametry elektrickych
kabeld”.

Pozor — P¥i kladeni ochrannych trubic pro kabelova vedeni méjte na paméti,
ze z divodu mozného proniknuti vody do rozvodnych krabic miize v propojo-
vacich trubicich dochazet ke kondenzaci vody, ktera by se pak mohla dostat i
pfimo do Fidici jednotky a mohla by dokonce vazné poskodit elektrické obvody.



TABULKA 5 - Technicka specifikace elektrickych kabel( (obr. 2)

Zapojeni Typ kabelu

Maximalni povolena délka

A: Napajeci vedeni 1 kabel 3 x 1,5 mm? 30 m (poznamka 1)
B: Vystrazny majak s anténou 1 kabel 2 x 0,5 mm? 20 m
1 stinény kabel typ RG58 20 m (doporucujeme kratSi nez 5 m)
C: Fotoburiky 1 kabel 2 x 0,5 mm? 30 m (poznamka 2)
D: Klicovy spinac 2 kabely 2 x 0,5 mm? (poznamka 3) 50 m
E: Propojeni 2 pohyblivych bezpecnostnich list 1 kabel 3 x 0,5 mm? (poznamka 4) 20m
F: Pohyblivé bezpecnostni listy 2 kabely 2 x 0,5 mm? (poznamka 5) 30m

Poznamka 1 - pokud je napajeci kabel del§i nez 30 m, je nutné zvolit kabel s véts§im prifezem, napfiklad 3 x 2,5 mm2, a dale je nutné provést bezpecné

uzemnéni, umisténé v blizkosti automatiza¢ni techniky.

Poznamka 2 - jestlize je kabel "BLUEBUS" del$i nez 30 m, jeho maximalni délka mize byt 50 m, je nutné pouzit kabel s prifezem 2 x 1 mm2.

Poznamka 3 - oba kabely 2 x 0,5 mm2 muZzou byt nahrazené jedinym kabelem 4 x 0,5 mm2.

Poznamka 4 - tyto kabely muZou byt nahrazené jedinym kabelem 5 x 1,5 mm2.

Poznamka 5 - v pfipadé zapojeni pohyblivych bezpecnostnich list, nainstalovanych na kfidlo posuvné brany, je nutné pouzit vhodné pfislusenstvi, které
zajistuje spojeni i v dobé, kdy je kridlo brany v pohybu; na obrazku je uvedené pouziti FT210B.

POZOR! - Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ prostredi, ve kterém je instalace provedena.

3.4 - Instalace prevodového pohonu

UPOZORNENI

e Chybné provedena instalace muze zplsobit téZka poranéni osoby,
ktera provadi néjaké ¢innosti na automatizacni technice, stejné tak
jako i osobam, které zafizeni pouzivaji.

e Predtim, nez zacnete automatizac¢ni techniku instalovat, provedte
kontrolni a pfipravné prace, popsané v kapitole 3.1 a 3.2.

Pokud je podkladovy povrch uz hotovy, musi byt montaz pfevodového pohonu

provedena pfimo na tento povrch a k tomu je nutné pouzit vhodné kotevni

prostiedky, jako napfiklad expanzni hmozdinky. V ostatnich pfipadech pfevo-

dovy pohon nainstalujte nasledujicim zpisobem:

01.
02.
03.

04.

05.

06.

07.

08.

09.
10.

1.

12.

13.

Vykopejte zakladovou jamu pfislusnych rozmér(, s piihlédnutim ke kétam
uvedenym na obrazku 3.

Polozte jednu nebo nékolik ochrannych trubic pro prichod elektrickych
kabelll stejné jako na obrazku 4.

Na zakladovou desku pFipevnéte 4 kotevni haky a pfitom nasroubujte
jednu matku ze spodni stany a druhou z horni strany zakladové desky;
matku pod deskou nasroubujte podle obrazku 5 takovym zplisobem, aby
Cast se zavitem precnivala nad desku maximalné o 40 mm.

Nalijte do zakladové jamy beton a predtim, nez za¢ne tuhnout, poloZte na
né&j zakladovou desku podle két uvedenych na obrazku 3; zkontrolujte, jest-
li je zakladova deska ulozena rovnobézné s kfidlem brany a jestli je pfesné
ve vodorovné poloze, viz obrazek 6. Pockejte, dokud beton UpIné neztvrdne.
OdSsroubujte z desky 4 horni matky a pak na ni polozte prfevodovy pohon;
zkontrolujte, jestli je namontovany rovnobé&zné s kfidlem brany, pak lehce
dotahnéte 4 matky s podlozkami, které jsou soucasti dodavky, viz obrazek 7.
Odblokujte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v kapitole 3.6 -
Ruéni odblokovani a zablokovani prevodového motoru.

Otevrete UpIné branu a o pastorek oprete prvni kus hiebene, potom zkon-
trolujte, jestli je zacatek hfebenu na Urovni zac¢atku kfidla brany stejné jako
na obrazku 8. Zkontrolujte, jestli je mezi pastorkem a hiebenem vile v roz-
sahu 1 — 2 mm, potom vhodnymi prostiedky pripevnéte hfeben ke kfidlu brany.
Posurite kfidlo brany a pfi montazi dal$ich kusu hiebenu vzdy pouzivejte
pastorek, jako referen¢ni bod.

Odrezte z posledniho kusu hfebenu jeho prec¢nivajici ¢ast.

Zkuste nékolikrat branu otevfit a zavfit a pfitom kontrolujte, jestli hfeben
jezdi rovnobézné po pastorku, maximalni povolené vyoseni je 5 mm, déle
zkontrolujte, jestli je po celé délce drahy dodrzena mezi pastorkem a
hfebenem vule 1 —2 mm (obr. 9).

Pevné dotahnéte pojistné matky, které pripeviuji pfevodovy pohon k
zakladové desce a pak se ujistéte, Ze je pohon dobfe ukotveny do terénu;
pojistné matky opatfete pFislusnymi krytkami (obr. 10).

Namontujte drzaky koncovych spinacu podle nize uvedenych instrukci

(u modelt s indukénimi koncovymi spinaci je nutné drzaky namontovat
podle instrukci uvedenych v kapitole ,3.5 Montaz drzaku koncovych
spinact u modeld s indukénimi bezkontaktnimi koncovymi spinaci):

a) Ruéné branu otevrete a pfitom ji nechejte ve vzdalenosti alespori

2 — 3 cm od mechanického dorazu.

b) Posouvejte drzak po hiebenu ve sméru pro otevirani tak dlouho, dokud ne-
dojde k reakci koncového spinace. Pak posunite drzak alesporn o 2 cm a nako-
nec drzak pfipevnéte k hfebenu pomoci pfislu§nych Sroubl bez hlavy (obr. 11).
c) Stejny postup plati i pfi montazi drzaku koncového spinace v zaviené pozici.
Zablokujte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v kapitole
,Odblokovani a ruéni ovladani®, ktery je soucéasti kapitoly ,Instrukce a
upozornéni uréena uzivateli“.

3.5 - Montaz drzakud koncovych spinaci u modell s indukénimi

bezkontaktnimi koncovymi spinaci

U modell pohonl, které jsou vybavené indukénimi bezkontaktnimi koncovymi
spinaci, je nutné jejich drzaky pfipevnit podle nize uvedenych instrukci.

01.
02.

03.

4

Otevrete ru¢né kfidlo brany a nechejte je alespon 2 - 3 cm od
mechanického dorazu.

Posouvejte drzak po hfebenu ve sméru pro otevirani tak dlouho, dokud
pfislusna LED dioda nezhasne, stejné jako na obr. 12. Pak posurite drzak
alespon o 2 cm a nakonec drzak pfipevnéte k hfebenu pomoci pfislusnych
Sroubu bez hlavy.

Zavrete rucné kridlo brany a nechejte je alespon 2 - 3 cm od
mechanického dorazu.

04. Posouvejte drzak po hifebenu ve sméru pro zavirani tak dlouho, dokud
pfislusna LED dioda nezhasne. Pak posurite drzak alespori o 2 cm a
nakonec drzak pfipevnéte k hfebenu pomoci pfislusnych Sroubd bez hlavy.

Pozor! U indukénich bezkontaktnich koncovych spinacu je idealni vzdalenost

drzaku v rozsahu od 3 do 8 mm, stejné jak je to nakresleno na obrazku 13.

3.6 - Ruéni odblokovani a zablokovani prevodového motoru

Prevodovy pohon je vybaveny systémem, ktery umozriuje jeho ruéni, mecha-

nické odblokovani, aby pak bylo mozné branu ru¢né otevirat a zavirat..

Tuto operaci je nutné provést v pfipadech, kdy dojde k vypadku dodavky elek-

trické energie, pokud zafizeni nefunguje spravné anebo béhem instalace pohonu.

01. Odsunte kolecko, které zakryva zamek (krok 1 - obr. 14);

02. Zatrcte kli¢ a otacejte s nim ve sméru hodinovych ruci¢ek a pak zatahnéte
za odblokovaci packu (krok 2 - obr. 14);

03. Od tohoto okamziku mUzete ru¢né branu otevirat a zavirat nebo ji zastavit
v pozadované poloze (krok 3 e 4 - obr. 14).

4 - ELEKTRICKE ZAPOJENI

POZOR! Veskera elektricka zapojeni musi byt provadéna na zafizeni,
které neni napajeno elektrickou energii, a pokud je zafizeni vybaveno
zalozni baterii, musi byt odpojena.

01. Natahnéte v§echny propojovaci kabely smérem k jednotlivym druhtm
pfisluSenstvi a pfitom je nechejte o 20 az 30 cm delSi, nez je nezbytné
nutné. Ohledné typu jednotlivych kabeld odkazujeme na tabulku 5
a jejich zapojeni nakreslené na obr. 17.

02. S pomoci stahovaciho pasku stahnéte do jednoho svazku jednotlivé
kabely, které jsou pfivadéné do prfevodového pohonu, stahovaci pasek je
vhodné umistit t&sné pod vstupni otvor pro kabely.

03. Podle obrazku 15 pfipojte napajeci kabel k pfislusné svorce a pak jeho
uloZeni zajistéte stahovacim paskem k prvnimu krouzku, ur€éenému pro
zajisténi ulozeni kabell.

04. Zapojte i zbyvajici kabely podle schématu na obrazku 16. Kvili snadnéjsi-
mu provadéni zapojeni jsou svorky vyjimatelné.

05. Po dokonceni zapojeni pfipevnéte pomoci stahovacich paskud k sobé sta-
zené kabely ke krouzkiim uréenym pro uchyceni kabel(i (obr. 16). Pfecni-
vajici ¢ast kabelu antény musi byt prichycena k ostatnim kabelim pomoci
dal$iho stahovaciho pasku.

4.1 - Popis elektrickych zapojeni

o FLASH = vystup pro jeden nebo dva vystrazné majaky typu ,LUCYB" anebo
obdobné, s jednou 12 V zarovkou, maximalné 21 W.

e S.C.A. = vystup ,S.C.A. — kontrolka oteviené brany“; je mozné k nému pfipo-
jit jednu 24 V signalizaéni Zarovku, maximalné 4 W. Tento vystup je mozné
naprogramovat i pro jiné funkce; viz kapitola ,7.5 Funkce druhé urovné*.

e BLUEBUS = k této svorce je mozné pfipojit kompatibilni pfisluSenstvi; vSech-
na pfisluSenstvi jsou zapojena paralelné prostrednictvim pouhych dvou vodi-
&0, kterymi je vedeno jak elektrické napajenti, tak i komunikacni signaly. Dal-
§i informace o systému BLUEBUS jsou uvedené v kapitole ,8.1.1 BLUEBUS".

e STOP = vstup pro pfisluSenstvi, ktera blokuji anebo zastavuji probihajici
pracovni cyklus; prostfednictvim pfislusnych opatfeni je mozné ke vstupu
pfipojit rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo pfislusenstvi s konstant-
nim odporem. DalSi informace o vstupu STOP jsou uvedené v kapitole
,8.1.2 Vstup STOP*.

e P.P. = vstup pro pfisluSenstvi, ktera ovladaji chod zafizeni v provoznim
rezimu ,krok-krok*, ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty“.

e OPEN — OTEVRIT = vstup pro pfislusenstvi, ktera ovladaji pouze otevirani
automatizaéni techniky; ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

e CLOSE - ZAVRIT = vstup pro pfisludenstvi, ktera ovladaji pouze zavirani
automatizaéni techniky; ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

e ANTENA = vstup pro pfipojeni antény pfijimace radiového signalu (anténa
je zabudovana do vystrazného majaku LUCY B).



5 ZAVERECNE KONTROLNi OPERACE
A UVEDENi DO PROVOZU

Predtim, nez za¢nete provadét jednotlivé kontrolni operace a nez uvedete
automatizacni techniku do provozu, doporu¢ujeme Vam, abyste dali kfidlo
brany pfiblizné do poloviny jeji drahy, aby byl umoznén pohyb jak smérem
pro otevirani, tak zavirani.

5.1 - Volba sméru pohybu

Podle polohy pifevodového pohonu vici kfidlu brany je nutné zvolit smér
pohybu pfi otevirani; jestlize se pfi otevirani musi kfidlo brany pohybovat
smérem doleva, je nutné pfepnout piepinac do polohy nalevo tak, jak je to
znazornéno na nasledujicim obrazku,

\

J

pokud se béhem otevirani musi kfidlo brany pohybovat smérem doprava,
je nutné prepnout prepina¢ do polohy napravo tak, jak je to znazornéno
na nasledujicim obrazku.

]

5.2 - Pfipojeni napajeciho napéti

POZOR ! Pripojeni napajeciho napéti pro pohon RUN musi byt provede-
no zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery splnuje pfislusné poza-
davky a samotné pripojeni musi byt provedeno v souladu se zakony,
normami a predpisy.

lhned poté, co pohon RUN pfipojite ke zdroji elektrické energie, je vhodné

provést nékolik jednoduchych kontrolnich operaci:

01. Zkontrolujte, jestli LED dioda BLUEBUS pravidelné blika s frekvenci jedno
rozsviceni za sekundu.

02. Zkontrolujte, jestli blikaji i LED diody na fotoburikach (jak na vysilaci TX,
tak na pfijimaci RX); neni dllezité, jaky je prubéh blikani, to zavisi na
dalSich faktorech.

03. Zkontrolujte, jestli je zhasnuty vystrazny majak, pfipojeny k vystupu
FLASH, a signaliza¢ni zarovka, pfipojena k vystupu S.C.A.

Jestlize tomu tak neni, je nutné okamzité odpojit napajeci vedeni od Fidici
jednotky a pozorné&ji zkontrolovat elektricka zapojeni.

DalSi uzite¢né informace pro zji§téni a diagnostiku poruch jsou uvedené v
kapitole ,Re$eni problému®.

5.3 - Nacteni prislusenstvi

Po pfipojeni fidici jednotky k elektrickému napajeni je nutné nechat fidici
jednotku, aby nacetla jednotliva pfisluSenstvi, pfipojena ke vstupim BLUEBUS
a STOP. Pred spusténim této operace LED diody L1 a L2 blikaji a tim
signalizuji, ze je nutné provést nacteni pfisluSenstvi.

01. Stisknéte a podrzte stisknuta
tlacitka [A] a [Set].

02. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 za&nou velmi rychle
blikat (asi po 3 sek.)

03. Pockejte nékolik sekund, dokud fidici jednotka nedokonéi nacitani
prislusenstvi.

04. Po dokonéeni nacitaci faze musi zdstat LED dioda STOP rozsvicena,
LED diody L1 a L2 zhasnou (pfipadné za¢nou blikat LED diody L3 a L4).

2. zpUsob pro nacéteni prislusenstvi

Je uréeny pro konfiguraci:

e Vystupu BLUEBUS s pomocnym 12V vystupem; mGze byt pouzivany jako
vystup pro napajeni elektronickych jednotek napajenych 12V max. 6W;
POZOR - pokud budete provadét nacteni pfislusenstvi 2. zpiisobem,
neni uz pak mozné pouzivat BLUEBUSové fotoburiky.

e Provozni rezim vstupl svorek OPEN a CLOSE, respektive jako bezpec¢nostni
prvek “foto” a “foto 2” (ohledné provozniho rezimu odkazujeme na tabulku 10
a obrazek 18).

Tento provozni rezim se aktivuje b&€hem nacteni pfisluSenstvi tim zplsobem,
Ze stisknete a podrzite stisknuta tlacitka [Open] a [Stop] po dobu delSi nez 8
sekund.

Po uplynuti 8 sekund za¢nou LED diody L1 a L2 rychle blikat; v tomto
okamziku muzete tlacitka [Open] a [Stop] pustit.

Nacteni pfipojeného prisluSenstvi muzete kdykoli zopakovat, i po dokoncéeni
instalace, napfiklad pokud do celého systému pfidate néjaké nové
pfislusenstvi; pfi spusténi nového nacteni pfisluSenstvi postupujte podle
instrukci uvedenych v kapitole “8.1.6 Nacteni dalSiho pfislusenstvi”.

5.4 - Nacteni délky kfidla brany

Po dokon&eni nacteni prislusenstvi zacnou blikat LED diody L3 a L4; to
znamena, Ze je nutné nechat fidici jednotku, aby nacetla i délku kfidla brany
(vzdalenost mezi koncovym spina¢em v zaviené pozici a koncovym
spinacem v oteviené pozici); toto méreni je nezbytné pro vypocet bodu, ve
kterych dochazi ke zpomalovani chodu a pro uréeni bodu pro ¢aste¢né
otevreni brany.

01. Stisknéte a podrzte stisknuta
tlacitka [Set] a [V ].

|

02. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy se zafizeni uvede do chodu (asi po 3 sek.)

03. Zkontrolujte, jestli se brana nejprve otevira, v opaéném pripadé stisknéte
tlaCitko [Stop] a pozornéji si prectéte kapitolu ,5.1 Volba sméru pohybu®;
pak postup zopakujte od bodu 1.

04. Pockejte dokud Fidici jednotka nedokonci otevieni brany, tj. dokud se
brana nedostane do kontaktu s koncovym spinaem v oteviené pozici;
ihned poté, se zacne brana zavirat.

05. Pockejte dokud fidici jednotka nedokongi zavieni brany

2. zpusob nacteni délky kfidla brany

Je ur¢eny pro konfiguraci:

e “Zpomaleni” béhem otevirani a zavirani ve vzdalenosti 10 cm;

e “Nastaveni rychlosti motoru” béhem otevirani a zavirani na 100% (provozni
rezim s nejvyssi rychlosti motoru, viz tabulka 8).

Tento provozni rezim se aktivuje b&€hem nacteni prislusenstvi tim zpusobem,
Ze stisknete a podrzite stisknuta tlacitka [Stop] a [Close] po dobu del$i nez
8 sekund. Po uplynuti 8 sekund zanou LED diody L3 a L4 rychle blikat;

v tomto okamziku muzete tlacitka [Stop] a [Close] pustit. Nacteni pfipojené-
ho pfislusenstvi mizete kdykoli zopakovat, i po dokonéeni instalace, napfi-
klad pokud do celého systému pfidate n&jaké nové prisluSenstvi; pfi spusténi
nového nadteni prislusenstvi postupujte podle instrukci uvedenych v kapitole
“8.1.6 Nacteni dalSiho pfisluSenstvi”.

Jestlize se tak nestalo, doporucujeme odpoajit Fidici jednotku od elektrického
napajeni a pozornéji zkontrolovat elektricka zapojeni. Dal$i uzitecné
informace jsou uvedené v kapitole ,Reseni problému*“.

5.5 - Kontrola chodu brany

Po nacteni délky kFidla brany je potfeba provést nékolik pracovnich cykll, aby

mohl byt zkontrolovan spravny chod brany.

01. Stisknéte tlacitko [Open], kterym je vydan pfikaz pro spusténi pracovniho
cyklu ,Oteviit*; zkontrolujte, jestli otevirani brany probiha plynule, beze
zmén rychlosti posuvu; pouze v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi
ve vzdalenosti mezi 70 a 50 cm od koncového spinace v oteviené pozici,
musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé reakce koncového
spinace, a to ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mechanického dorazu
v otevrené pozici.

. Stisknéte tlacitko [Close], kterym je vydan pfikaz pro spusténi pracovniho
cyklu ,Zavfit*; zkontrolujte, jestli zavirani brany probiha plynule beze zmén
rychlosti posuvu; pouze v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi ve vzda-
lenosti mezi 70 a 50 cm od koncového spinace v zaviené pozici, musi jeho
posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé reakce koncového spinace,

a to ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mechanické zarazky v zaviené pozici.

03. B&hem chodu brany zkontrolujte, jestli vystrazny majak blika s frekvenci,

kdy se na 0,5 sek. rozsviti a na 0,5 sek. zhasne. Jestlize je nainstalovana
kontrolka, pfipojena ke svorce S.C.A., zkontrolujte, jestli béhem otevirani
blika pomalu a pfi zavirani rychle.

04. Nékolikrat branu otevrete a zavrete, abyste zjistili pfipadné nedostatky,

ke kterym mohlo dojit béhem montaze a sefizovani, a aby mohly byt
zjistény dalSi pfipadné negativni jevy, jako napfiklad mista, ktera vykazuiji
vétsi miru tfeni.

05. Zkontrolujte, jestli je pfipevnéni pfevodového pohonu RUN, hfebene a

drzaka koncovych spinacu dostatecné pevné, stabilni a dostate¢né
odolné i pro pfipad prudkého zrychleni nebo zpomaleni posuvu brany.

0
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5.6 - Pripojeni dalSiho prislusenstvi
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Pokud byste potfebovali napajet dalsi externi
prisluSenstvi, jako je napfiklad bezkontaktni ¢tecka
karet s transpodérem anebo podsviceni kliC¢ového
spinace, je mozné elektrické napajeni odebirat
stejnym zplsobem, jako na obrazku. Elektrické
napajeci napéti je 24V DC -30% +50%, pficemz
maximalné je k dispozici elektricky proud 100 mA.

V pfipadé, Ze je zapotfebi napajet externi pomocné
prisluSenstvi 12V, je mozné elektrické napajeni
odebirat ze svorky BLUEBUS, ktera vSak musi byt
pfislusné nastavena pfimo na fidici jednotce béhem
programovani prislusenstvi 2. zplisobem.

POZOR! - Pfi naprogramovani pfislusenstvi 2
zplUsobem se deaktivuje kompatibilita fidici jednotky +
se systémem BLUEBUS.

6 - KOLAUDACE A UVEDENIi DO PROVOZU

Jedna se o nejdllezitéjsi faze pfi realizaci automatizacni techniky, protoze je-
jich ucelem je zajistit maximalni bezpecnost. Postup stanoveny pro kolaudaci
muze byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach jednotlivych zafizeni, z nichz
se automatizacni technika sklada.

POZOR! Kolaudace celého zafizeni a jeho uvedeni do provozu musi byt
provedena zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je na zakladé po-
souzeni moznych rizik povinen provést predepsané zkousky a zkontrolo-
vat, jestli byla dodrzena ustanoveni predepsana prislusnymi zakony, tech-
nickymi normami a smérnicemi, a predevsim provérit, jestli byly spinény
nalezitosti stanovené normou EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody
pro kontrolu automatizaénich technik nainstalovanych na branach.

6.1 - Kolaudace

Kazdy jednotlivy komponent automatizacni techniky, napfiklad bezpecnostni
listy, fotoburiky, systém nouzového zastaveni atd. vyzaduje vlastni specifickou
fazi kolaudace; v pfipadé téchto komponentl je nutné provést zkusebni
procesy uvedené v jejich instruktaznich manualech. Pfi kolaudaci pohonu
RUN provadéjte nize uvedené operace ve stanoveném poradi:

01. Zkontrolujte, jestli byly pfesné dodrzeny veskeré pokyny uvedené v tomto
manualu a zejména instrukce obsazené v kapitole ,1 Upozornéni®.

02. Odblokujte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v oddile
3.6 - Ru¢ni odblokovani a zablokovani prevodového motoru.

03. Zkontrolujte, jestli je mozné branu otevirat a zavirat ruéné silou, ktera neni
vétSi nez 390 N (pfiblizné 40 kg).

04. Zablokujte pfevodovy motor.

05. S pouzitim pfislu§nych ovladacich prvki pro vydavani pfikazd a pro zasta-
vovani (klicovy spinac, ovladaci tladitka nebo radiové dalkové ovladace)
nékolikrat branu otevrete, zavrete a zastavte, a pfitom kontrolujte, jestli
reakce automatiza¢ni techniky odpovidaji zadanym pfikazdm.

06. Zkontrolujte postupné spravnou funkénost vSech bezpeénostnich prvka,
kterymi je zafizeni vybaveno (fotoburiky, bezpe€nostni listy, systém nouzo-
vého zastaveni atd.) a soucasné kontrolujte, jestli reakce brany odpovidaji
predpokladanym reakcim. Pokazdé, kdyz néktery z prvkd zareaguje, musi
LED dioda ,BLUEBUS, umisténa na fidici jednotce, 2krat rychle bliknout,
¢imz je potvrzeno, ze fidici jednotka zaznamenala tuto udalost.

07. Pokud jsou nebezpecéné situace vyvolané posuvem kfidla brany zajistova-
ny prostfednictvim omezeni narazové sily, je nutné provést méfeni této si-
ly, a to podle postupu stanoveného normou EN 12445. Jestlize jsou nasta-
veni ,rychlosti* a kontrola ,sily motoru® pouzivané jako pomocné prvky
systému pro omezeni narazové sily, je nutné zkusit najit takové nastaveni,
které by zajisStovalo co nejlepSi vysledky.

6.2 - Uvedeni do provozu

Zarizeni mGze byt uvedeno do provozu pouze na zakladé pozitivnich vysledkd

vSech fazi kolaudace pohonu RUN a dal$iho pfislusenstvi, kterym je automati-

zacni technika vybavena. Je zakazano provadét ¢aste¢né uvedeni do provozu
anebo zafizeni provozovat za ,provizornich“ podminek.

01. Vypracujte a uchovejte alespor po dobu 10 let servisni knizku automatiza-
¢ni techniky, ta musi obsahovat alesponi: celkovy nakres automatizacni
techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu rizik a pfislusna feseni,
ktera byla pfijata, prohlaseni o shodé vyrobct vSech pouzitych zafizeni
(pro RUN pouzijte pfilozené ES prohlaseni o shodé); jeden vytisk instruk-
tdzniho manualu pro pouzivani zafizeni a €asovy harmonogram udrzby
automatizacni techniky.

02. Branu opatrete Stitkem, ktery bude obsahovat alespon nasledujici udaje:
druh automatiza¢ni techniky, jméno a adresa vyrobce (odpovédného za
L2uvedeni do provozu®), vyrobni &islo a rok vyroby a znacku ,CE".

03. V blizkosti brany umistéte trvale Stitek nebo cedulku, na které bude uve-
deny postup nutny pro ru¢ni odblokovani prevodového motoru a zplsob
ruéniho ovladani brany.

04. Vyhotovte a uzivateli pfedejte prohlaseni o shodé, vydané pro automati-
zacni techniku.

05. Vyhotovte a uzivateli pfedejte manual ,Instrukce a upozornéni pro uziva-
tele automatizacéni techniky*.

06. Vyhotovte a uZivateli pfedejte Casovy harmonogram udrzby automatizacni
techniky (musi obsahovat v§echny udrzby pfedepsané pro jednotlivé
nainstalované komponenty zafizeni).

07. Predtim, nez uvedete automatizacni techniku do provozu informujte jejiho
uzivatele vhodnou a pisemnou formou (napfiklad pfimo v instruktaznim
manualu pro pouzivani automatizaéni techniky) o moznych zbytkovych
rizicich a nebezpecich.

UDRZBA VYROBKU

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpec€nosti a aby byla
zaru€ena co nejdelSi Zivotnost celé automatizacni techniky, je nutné provadét
pravidelné jeji udrzbu; za timto u€elem je pohon RUN vybaven pocitadlem
pracovnich cykll a signalizacnim systémem, ktery informuje o nutnosti
provedeni udrzby; viz kapitola ,8.2.3 Signalizace udrzby*.

POZOR! - Udrzba musi byt provadéna v naprostém souladu s
bezpeénostnimi predpisy uvedenymi v tomto manualu a v souladu s
ustanovenimi predepsanymi platnymi zakony a smérnicemi.

Pokud se tyka ostatniho pfisluSenstvi, které neni pfimo soucasti pohonu
RUN, postupujte pfi jeho udrzbé podle instrukci uvedenych v pfislusnych
manualech.

01. U pohonu RUN je nezbytné provadét planovanou udrzbu v intervalech
dlouhych maximalné 6 mésicl anebo nejpozdéji po 20.000 pracovnich
cyklech, vykonanych od posledni provedené udrzby.

02. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni, v€etné pripadné
nainstalované zalozni baterie..

03. Zkontrolujte stuper opotiebeni vSech materiald, ze kterych je automatizac-
ni technika zkonstruovana a zvlastni pozornost vénuijte jeviim souvisejicim
s erozi terénu a korozi kovové konstrukce; vyménte vSechny komponenty,
které by nezaruCovaly dostate€nou spolehlivost pro dalSi provoz.

04. Zkontrolujte Uroven opotfebeni pohyblivych ¢asti: pastorek, hfeben a
vSechny ¢asti kfidla brany, vymérite opotfebované komponenty.

05. Pfipojte znovu zdroje elektrického napajeni a provedte vSechny zkousky a
kontrolni operace, které jsou popsané v kapitole ,6.1 Kolaudace®.

LIKVIDACE VYROBKU

Tento vyrobek tvofi nedilnou souc¢ast automatizacni techniky a proto
musi byt zlikvidovan spole¢né s ni.

Stejné jako pfi instalaci, tak i po skonéeni Zivotnosti tohoto vyrobku, musi byt
operace souvisejici se znehodnocenim vyrobku provedeny kvalifikovanym
personalem.

Tento vyrobek je sestaveny z rdznych typologii material(i, nékteré z nich jsou
recyklovatelné, jiné musi byt znehodnoceny. Informujte se o recykla¢nich a
likvidagnich technologiich pfedepsanymi mistné platnymi normami pro tuto
kategorii vyrobku.

Pozor ! - Nékteré komponenty vyrobku mazou obsahovat latky, které
zneCistuji zivotni prostfedi anebo jsou pro néj jinak nebezpecné a v pfipadé
jejich volného vyhozeni by mohly mit negativni dopad na zivotni prostfedi a
na lidské zdravi.

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakazano
vyhazovat tento vyrobek do kontejnert pro smésny
komunalni odpad. Provedte ,separovany sbér* za
ucelem znehodnoceni vyrobku v souladu s pfisluSnymi
metodami, pfedepsanymi mistné platnymi smérnicemi
anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi nakupu nového
vyrobku obdobného typu.

Pozor ! - Mistné platné predpisy muZou stanovovat vysoké sankce pro
pfipady nepovoleného znehodnoceni tohoto vyrobku.



7 PROGRAMOVACI OPERACE

7.1 - Prednastavené funkce

Ridici jednotka pohonu RUN je vybavena né&kolika programovatelnymi funkcemi. Od vyrobce jsou tyto funkce
nastavené takovym zpUsobem, aby jejich konfigurace vyhovovala pro vétsinu automatizac¢nich technik.

7.2 - Programovaci tlacitka

Na fidici jednotce pohonu RUN jsou umisténa 3 tlacitka, ktera mGzou byt pouzivana jednak pro ovladani
samotné Fidici jednotky béhem zkouSeni zafizeni anebo pfi programovani:

Open

Tlacgitko ,OPEN® umozriuje ovladat otevirani brany anebo se posouvat v ramci programovani

A smérem nahoru.

Stop
Set
Close
v

Tlagitko ,STOP* umozriuje zastavit chod zafizeni; jestlize toto tlagitko stisknete na dobu del$i nez
5 sekund, bude umoznén pfistup k programovacim operacim.

7.3 - Programovaci operace
Ridici jednotka pohonu RUN je vybavena né&kolika programovatelnymi funkcemi; nastaveni funkci se provadi prostfednictvim 3 tlagitek, ktera jsou umisténa
na fidici jednotce: [A] [Set] [ V], kvuli vizualni kontrole jsou tlacitka doplnéna 8 LED diodami: L1.....L8.

Programovatelné funkce, které nabizi pohon RUN jsou rozdélené do dvou urovni:

Prvni troven: funkce nastavitelné zplisobem ON — OFF (aktivni nebo neaktivni); v tomto pfipadé LED diody LA1.....L8 signalizuji jednu funkci, jestlize sviti,
je funkce aktivovana, jestlize nesviti, je funkce deaktivovana; viz tabulka 6.

Druha uroven: parametry nastavitelné v ramci daného rozsahu (hodnoty od 1 do 8); v tomto pfipadé jednotlivé LED diody L1.....L8 signalizuji nastavenou
hodnotu z osmi moznych urovni; viz tabulka 8.

LED dioda

Tlacitko ,CLOSE" umoznuje ovladat zavirani brany anebo se posouvat v ramci programovani smérem dold.

TABULKA 6 - prehled programovatelnych funkci: prvni troven

Popis

L1

Automatické
zavirani

Tato funkce umozriuje aktivovat automatické zavirani brany po odpocitani délky nastavené pro pauzu, z vyroby
je délka pauzy nastavena na 30 sekund, ale tento interval mdze byt upraveny na 5, 15, 30, 45, 60, 80, 120 a 180
sekund. Jestlize neni funkce aktivovana, je nastaveny ,poloautomaticky” provoz.

L2

Zavrit po Foto

Tato funkce umozniuje ponechat branu otevienou jen po nezbytné nutnou dobu pro jeji projeti, v podstaté dojde k
tomu, Ze po reakci ,Foto” dojde vzdy k automatickému zavreni brany po odpocitani pauzy v délce 5 sekund (bez
ohledu na naprogramovanou délku pauzy). Reakce zafizeni se méni podle toho, jestli je anebo neni nastavena
funkce ,Automatické zavirani“. Pokud neni aktivované ,AUTOMATICKE ZAVIRANI*: brana vzdy dojede aZ do tplné
oteviené pozice (i kdyby pfedtim doslo k pferuSeni aktivace Foto). Po pferuseni aktivace Foto dojde po odpocitani
intervalu 5 sekund k automatickému zavreni brany. Pokud je aktivované ,AUTOMATICKE ZAVIRANI*: chod brany
se zastavi ihned poté, co dojde k ukonéeni reakce fotoburiky a dojde k automatickému zavreni brany po odpogitani
intervalu v délce 5 sekund. Funkce ,Zavfit po Foto* se béhem pracovniho cyklu vzdycky zrusi, pokud je cyklus pre-
ruSen pfikazem ,Stop*“. Jestlize neni funkce ,Zavfit po Foto® aktivovana, bude délka pauzy odpocitana v naprogra-
movaném rozsahu a pokud neni vibec aktivovana funkce pro automatické zavieni brany, zlistane brana oteviena.

L3

Vzdy zavrit

Funkce ,VZdy zavfit* se aktivuje a brana se zavre, pokud po obnové dodavky elektrické energie kontrolni systém vy-
hodnoti, Ze bréna zUstala oteviena. Z divodu bezpecénosti bude tomuto pracovnimu cyklu predchazet 5 sekundové bli-
kani vystrazného majaku. Jestlize neni funkce aktivovana, ztstane brana po obnoveni dodavky elektrické energie stat.

L4

Stand-by

Tato funkce zajiStuje co nejvétsi Usporu spotfeby, coz je velmi uzite€né zejména pokud je automatizani technika
pohanéna zalozni baterii. Pokud je tato funkce aktivovana, fidici jednotka po uplynuti 1 minuty od dokonéeni
pracovniho cyklu vypne vystup “BlueBus” (a tedy i k nému pfipojena zafizeni) a vSechny LED diody s vyjimkou
LED diody BlueBus, ktera vSak bude blikat pomaleji. V okamziku, kdy fidici jednotka pfijme né&jaky pfikaz, obnovi
svUj normalni provoz. Jestlize funkce neni aktivovana, nedojde ke snizeni spotreby elektrické energie.

L5

Prudky rozjezd

Kdyz je aktivovana tato funkce, je deaktivovano postupné zrychlovani na za¢atku pracovniho cyklu; pfi rozjezdu
brany je tak k dispozici maximalni sila, coz je uzite€né zejména v pfipadech, kde je zvySené statické tfeni,
napfiklad po napadnuti snéhu nebo pfi tvorbé ledu, ktery aste¢né omezuje branu v pohybu. Pokud neni prudky
rozjezd aktivovany, bude pracovni cyklus vzdy zac€inat postupnym zrychlovanim.

L6

Signalizace
pred uvedenim
do chodu

Pri aktivaci funkce ,signalizace pfed uvedenim do chodu® je v dobé& mezi rozsvicenim vystrazného majaku a
zaGatkem pracovniho cyklu pfidana pauza v délce 3 sekund, aby tak mohli byt vSichni upozornéni na nebezpeci
souvisejici s provozem automatizaéni techniky. Pokud neni funkce signalizace pfed uvedenim do chodu aktivovana,
zacéne vystrazny majak blikat az v okamziku, kdy se brana uvede do chodu.

L7

Ze ,Zavfit" se stane
,Castecné otevrit”

Pokud je aktivovana tato funkce, vSechny pfikazy ,zavfit* (vstup ,CLOSE" nebo pfikazy ,zavfit* vydané radiovym
dalkovym ovladacem) aktivuji spusténi ¢aste€ného otevreni (viz LED dioda L6 v tabulce 8).

L8

Provozni rezim
»Slave“ (podfizeny)

Pokud je aktivovana tato funkce, pohon RUN se stane podfizenym: timto zptisobem je mozné synchronizovat provoz
2 pohon( u brany slozené ze dvou protilehlych kfidel, kde jeden pohon funguje jako Master (nadiazeny) a druhy jako
Slave (podfizeny); ohledné podrobnéjsich informaci odkazujeme na kapitolu ,8.1.5 RUN v provoznim rezimu ,Slave®.

Béhem normalniho provozu pohonu RUN jsou LED diody L1.....L8 rozsvicené nebo zhasnuté podle stavu funkce, kterou zastupuiji,

napfiklad L1 je rozsvicena, kdyz je aktivovana funkce ,,Automatické zavirani®.

7.4 - Programovani prvni urovné (funkce ON — OFF)
Z vyroby jsou vSechny funkce prvni irovné nastavené na stav ,OFF*, ale toto nastaveni je mozné kdykoli zménit podle postupu uvedeného v tabulce 7. BEhem
programovani je tfeba davat pozor na €as, protoze mezi stisknutim dvou tlagitek je odpocitavan interval 10 sekund, pokud tento interval uplyne, aniz by bylo
stisknuto nékteré tlacitko, dojde k automatickému ulozeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

TABULKA 7

Zména funkci ON — OFF

01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlaCitko [Set].

02. Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat.

03. Stisknéte tlacitko [A] nebo [ V], aby doslo k pfesunuti blikani na tu LED diodu, ktera zastupuje funkci, kterou chcete zménit.

04. Stisknéte tlacitko [Set], aby doslo ke zméné stavu funkce (rychlé blikani = OFF; pomalé blikani = ON).

05. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukonéen, protoze uplynul maximalni povoleny interval.

Poznamka - body 3 a 4 je mozné opakovat;, béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit ON nebo OFF i u ostatnich funkci.




7.5 - Programovani druhé arovné (nastavitelné parametry)

Z vyroby jsou nastavitelné parametry sefizené na hodnoty, které jsou v tabulce 8 oznacené ,,

“ podkladem, ale je mozné kdykoli toto nastaveni zménit podle

instrukci uvedenych v tabulce 9. BEhem programovani je tfeba davat pozor na ¢as, protoze mezi stisknutim dvou tlaitek se odpocitava interval 10 sekund,
pokud tento interval uplyne, aniz by byste stisknuli nékteré tlacitko, dojde k automatickému uloZzeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

TABULKA 8 - Programovatelné funkce (nastavitelné parametry)

Vstupni LED dioda .
LED dioda Parametr Hodnota Popis
L1 5 sekund Nast i délk ti. & v
L1 Délka pauzy astaveni délky pauzy, tj. Casovy
L2 15 sekund interval, ktery je odpocitan predtim,
L3 30 sekund nez dojde k automatickému zavieni
2 45 sekund brevlpy. Eunkce ma VV’|IV na cvhogi
zafizeni pouze v pfipadé, Ze je
L5 60 sekund aktivovano automatické zavirani.
L6 80 sekund
L7 120 sekund
L8 180 sekund
L2 Funkce PP. =1 Otevfit — stop — zavfit — stop Nastaveni poradi pfikaz(, které
(Krok-Krok) L2 Otevrit — stop — zavfit — otevrit jsou pfifazené vstupu P.P. anebo
L3 OtevFit — zavfit — otevfit - zavfit 1. rAddiovému pfikazu.
L4 Bytové jednotky
L5 Bytové jednotky 2 (pfikaz delSi nez 2 sek. vyvola stop
L6 Krok-Krok 2 (pfikaz krat$i nez 2 s. provede ¢ast. otevreni)
L7 Provoz v pfitomnosti obsluhy
L8 Otevi. v ,poloautomat.” provozu, zavf. ,v pfitomnosti obsluhy*
L3 Rychlost L V',almf nizka Nastaveni rychlosti motoru béhem
motoru | L2 Nizka normalniho provozu.
L3 Stredni
L4 Vysoka
L5 Velmi vysoka
L6 Nejvyssi
L7 Otevirani vysokou rychlosti - zavirani nizkou rychlosti
L8 Otevirani nejvyssi rychlosti - zavirani vysokou rychlosti
1) Vystup L1 Funkce ,kontrolka oteviené brany* Nastaveni funkce pfifazené
SCA |L2 Aktivni, jestlize je brana zaviena vystupu S.C.A. (at uz je nastavena
L3 Aktivni, jestliZe je brana oteviena kterakoli fUEkce ri(ﬁfizené tomuto
. e vstupu, v okamziku kdy je vystup
L4 Akt t d .2 - 3 . Yo
!Vn! > V),/S s | r? !o ?IS aktivovany, dodava napéti 24 V -30
L5 Aktivni s vystupem radio ¢is. 3 + 50%‘ pro maximalni p‘r'ikon 4 W)
L6 Aktivni s vystupem radio ¢is. 4
L7 Kontrolka udrzby
L8 Elektricky zamek
L5 Sila = Nejlehéi br'élna’ Nastaveni kontrolniho systému,
motoru L2 Velmi lehka brana ktery ovlada silu motoru v zavislosti
L3 Lehka brana na hmotnosti brany. Tento systém,
L4 Pramémé t&2ka brana Ftelryts'eiujle ,‘Q’Vi“UtC:lj Z{'U‘ meFi |
TN eplotu okolniho prostfedi a
E2 Stvr?d'ne t'eZKa Rl automaticky zvy3uije silu, pokud
L6 Tézka brana naméFi velmi nizké teploty.
L7 Velmi tézka brana
L8 Nejtézsi brana
<. ., L1 0,5m . s
L6 Castecné Nastaveni rozsahu ¢astecneho
otevieni |L2 im otevieni brany. Castecné otevreni
L3 1,5m je mozné ovladat 2. pfikazem
L4 om radiového dalkového ovladace
5 25m anebo pfikazem ,ZAVRIT*, pokud
. je funkce ,zavfit* nastavena tak,
L6 3m aby se z ni stalo ,8astedné otevfit".
L7 3,4m
L8 4m
5 Signalizace L1 Automatic. (na zakl. provozniho zatizeni pracovnimi cykly) Nastaveni po&tu pracovnich cykld,
adrzby | L2 1000 po jejichZ vy&erpani bude
L3 2000 signalizovan pozadavek na
L4 4000 provedeni udrzby automatizacni
5 7000 te.chnlll(y (V|z'ka;v)|toll‘a ,8.2.3
Signalizace udrzby®).
L6 10000
L7 15000
L8 20000




" Prehled IL1 Pribéh 1. pracovniho cyklu (posledniho) Umoziuje zjistit typ neobvyklého
zavad L2 Pribéh 2. pracovniho cyklu stavu, ke kterému doslo béhem
L3 Priibéh 3. pracovniho cyklu p‘-'_’S|edn_iCh 8 praCOV"JiCh cyklu
L4 Priibéh 4. pracovniho cyklu (VVIZ kapltqla 8.1 Pre'hled -
— - predchozich neobvyklych stavu®).
LS Pribéh 5. pracovniho cyklu
L6 Prabéh 6. pracovniho cyklu
L7 Prabéh 7. pracovniho cyklu
L8 Prabéh 8. pracovniho cyklu
Poznamky: negativné ovlivnit funkénost bezpeénostniho systému anebo poskodit kfidlo brany.
° Sedym podkladem,,  “je vyznaceno tovarni nastaveni. - Pokud je kontrola ,sily motoru“ pouzivana jako pomocny prvek systému, ktery snizuje
e V3echny parametry je mozné nastavovat libovolnym zpiisobem, aniz by to mé&lo nega- narazovou silu, je po kazdé zméné nastaveni nutné provest méfeni této sily podie
tivni vliv na provoz zafizeni, pouze nastaveni ,sily motoru* vyZzaduje zvlastni pozornost: pozadavkl uvedenych v normé EN 12445. ) . ) o
- Nedoporugujeme pouzivat vysoké hodnoty sily pohonu, které by mély kompenzovat nad- | - Opotfebeni a povétrnostni podminky maji viiv na chod brany, proto je nutné pravidelné
mérné tfeni v nékterych mistech béhem posuvu brany; nadmérna sila pohonu mize kontrolovat nastaveni sily pohonu.

TABULKA 9

Postup pfi programovani funkci druhé drovné (nastavitelné parametry)

01. PFiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set].

02. Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat

03. Stisknéte tlacitko [ A] nebo [ V], aby doslo k pfesunuti blikani na tu ,vstupni LED diodu*, ktera zastupuje parametr, ktery chcete zménit.

04. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set], tlacitko [Set] musi byt stisknuté béhem provadéni obou nasledujicich krokd 5 a 6.

05. Pockejte priblizné 3 sek., potom se rozsviti LED dioda, ktera signalizuje aktualné nastavenou Uroven parametru, ktery chcete zménit.

UCHE Stisknéte tlacitko [A] nebo [ V], aby doslo k pfesunuti svitici LED diody, ktera signalizuje hodnotu parametru.

07. Uvolnéte tlacitko [Set].

08. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukonéen, protoze uplynul maximalni povoleny interval.

Poznamka - body 3 aZ 7 je mozné opakovat; béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit vétsi pocet parametra.

8 ROZSIRUJICi INFORMACE

8.1 - Pridani anebo odebrani prislusenstvi

K automatizac¢ni technice vybavené pohonem RUN je mozné kdykoli pfidavat
nebo od ni odebirat pfislusenstvi. Pfedevsim k systému ,BlueBUS" a ke
vstupu ,STOP* je mozné pfipojovat rizné typy pfislusenstvi tak, jak je to blize
specifikovano v nasledujicich kapitolach.

Poté, co jste pridali nebo odebrali néjaké pfisluSenstvi, je nutné znovu spustit

proces pro nacteni pfisluSenstvi podle instrukci uvedenych v kapitolu ,8.1.6

Nacteni dalSiho prisluSenstvi®.

8.1.1 - BlueBUS

BlueBus je systém, ktery umoznuje provadét zapojeni kompatibilniho pfislu-

$enstvi prostiednictvim pouhych dvou elektrickych vodicu, kterymi je vedeno

jak elektrické napajeni, tak i komunikacni signaly. VeSkeré pfislusenstvi je za-
pojeno paralelné prostiednictvim téchto dvou vodica systému BlueBus, aniz
by bylo nutné dodrzovat jakoukoli polaritu; kazdé pfislusenstvi je samostatné
identifikovano, protoZze béhem instalace je mu pfifazena samostatna adresa.

K systému BlueBUS je mozné napriklad pfipaijit: fotoburiky, bezpe€nostni prv-

ky, ovladaci tlagitka, signalizaéni kontrolky, atd. Ridici jednotka pohonu RUN

postupné nacte prostrednictvim pfisluSného nacitaciho procesu veskeré pfi-
pojené pfislusenstvi a pak je schopna s maximalni bezpecnosti vyhodnocovat
v8echny neobvyklé reakce zafizeni. Z toho dlivodu je proto nutné, aby po kaz-
dém pfidani nebo odebrani nékterého pfislusenstvi, pfipojeného k systému

BlueBUS, byl u fidici jednotky spu$tén novy proces pro nacteni podle instrukci

uvedenych v kapitole ,8.1.6 Nacteni dalSiho pfislusenstvi*.

8.1.2 - Vstup STOP

STORP je vstup, ktery zajiStuje okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho

cyklu a pak dojde ke kratkému posuvu brany opacnym smérem. K tomuto

vstupu je mozné pfipojit pfislusenstvi s vystupem opatfenym spinacim
kontaktem ,NA®, rozpinacim kontaktem ,NC* anebo pfisluSenstvi s vystupem

s trvalym odporem 8,2 kQ, jako jsou napfiklad bezpecénostni listy.

Stejné jako u systému BLUEBUS fidici jednotka identifikuje typ pfisluSenstvi,

které bylo pfipojeno ke vstupu STOP, béhem procesu nacitani (viz kapitola

,8.1.6 Nacteni dal$iho pfisluSenstvi®); na zakladé téchto udajl je pak vydan

pfikaz STOP pokazdé, kdyz je zjisténa né&jaka zména oproti nactenému stavu.

Pomoci pfislusnych opatfeni je mozné ke vstupu STOP pfipojit i vétsSi pocet

pislusenstvi, a to i rizného typu:

o VétSi pocet prisluSenstvi typu NA se spinacim kontaktem je mozné zapojit
navzajem paralelné, bez omezeni jejich poctu.

e \/&tSi pocet pfislusenstvi NC s rozpinacim kontaktem je mozné zapojit
navzajem sériové, bez omezeni jejich poctu.

e Dvé prislusenstvi s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ je mozné zapojit
paralelné; vétsi pocet takovych pfislusenstvi je mozné zapojit ,kaskadovité”
s jednim koncovym odporem 8,2 kQ.

e Je mozna i kombinace spinacich a rozpinacich kontaktt, kdy jsou oba
kontakty zapojené paralelnég, s tim, Ze k rozpinacimu kontaktu NC musi byt
sériové zapojeny jeden odpor 8,2 kQ (tim je umoznéna i kombinace 3
prisluSenstvi: spinaci kontakt NA, rozpinaci kontakt - NC a 8,2 kQ).

POZOR! Pokud je vstup STOP pouzivany pro zapojeni prisluSenstvi,

které plni bezpec¢nostni funkce, tak pouze pfislusenstvi s trvalym

odporem 8,2 kQ splniuje pozadavky 3. kategorie zabezpeceni proti

poskozeni podle normy EN 954-1.

8.1.3 Fotobunky

Systém ,BLUEBUS" umozniuje fidici jednotce, prostfednictvim naadresovani
provedeného pomoci prislusnych mustkd, identifikovat fotoburiky a pfiradit jim
spravnou kontrolni funkci. Operace naadresovani musi byt provedena jak na
vysilagi TX, tak na pfijimaci RX (mUstky musi byt zapojené stejnym
zplUsobem), dale je nutné zkontrolovat, jestli nema néjaky dal$i par fotobunék
stejnou adresu.

U posuvnych bran s automatizaéni technikou vybavenou pohonem RUN je
mozné fotoburiky nainstalovat podle tabulky 10 a podle obrazku A.

Po instalaci anebo po odebrani fotobunék je nutné spustit na fidici jednotce
proces pro nacteni pfisluSenstvi podle instrukci uvedenych v kapitole ,8.1.6
Nacteni dalSiho pfisluSenstvi*.

TABULKA 10 - NAADRESOVANi FOTOBUNEK

Fotoburika Mustek
FOTO Vnéjsi fotoburika h = 50
reaguje béhem zavirani
FOTO I Vnéjsi fotobunka h = 100
reaguje béhem zavirani
FOTO 1 Vnitfni fotobunka h = 50
reaguje béhem zavirani
FOTO 11 Vnitfni fotoburika h = 100
reaguje béhem zavirani
FOTO 2 Vnéjsi fotoburika
reaguje b&hem otevirani
FOTO 2 I Vnitfni fotoburika
reaguje b&hem otevirani
FOTO 3 Jedin4 fotobunka, ktery pokryva 1]
cely prostor automatizacni |:r*</
techniky )%
POZOR - Instalace FOTO 3 spole¢né s FOTO Il vyZaduje, aby rozmisténi
jednotlivych prvkU, které spolec¢né tvori par fotobunék (vysila¢ TX — pfijimac RX),
bylo provedeno v souladu s upozornénim, uvedenym v instruktdznim manualu
dodaném spolec¢né s fotoburikami.




8.1.4 - Fotosenzor FT210B

Fotosenzor FT210B spojuje v jediném zafizeni systém pro omezeni sily (typ
C podle normy EN 12453) a detektor vyskytu pfekazek, jejichz pfitomnost kon-
troluje v optické ose mezi vysilatem TX a pfijimacem RX (typ D podle normy
EN 12453). Signaly o stavu bezpecnostni listy jsou do fotosenzoru FT210B vy-
silany prostfednictvim paprsku z fotoburiky, a tak jsou slou¢eny dva systémy
v jediném zafizeni. Vysilaci ¢ast zafizeni, ktera je nainstalovana na pohyblivé
Casti brany je napajena bateriemi, a diky tomu jsou odstranény nevzhledné
propojovaci systémy; specialni obvody zpomaluji rychlost vybijeni baterie a
zarucuji jeji zivotnost na dobu az na 15 let (ohledné dalSich podrobnosti o
Zivotnosti baterii odkazujeme na manual dodavany spolecné s vyrobkem).
Jediny fotosenzor FT210B v soucinnosti s bezpe¢nostni liStou (napriklad
TCB65) umoznuje dosahnout bezpeénostni Urovné zajisténou ,primarni bez-
pecnosti listou®, ktera je poZadovana normou EN 12453 a toto spojeni je
vhodné pro jakykoli ,zplsob pouziti“ a jakykoli ,zplsob aktivace”.

Fotosenzor FT210B spole¢né s ,odporovymi* bezpecnostnimi listami (8,2 kQ)
je zabezpeceny proti posSkozeni (kategorie 3 podle normy EN 954-1). Je vyba-
veny specialnim protikoliznim obvodem, ktery odstranuje problémy s interfe-
renci s ostatnim detekénim pfisluSenstvim, i kdyz nebyla provedena jejich
synchronizace, a umoziuje tak vybaveni automatizacni techniky dalsimi foto-
burikami; napfiklad u bran, kterymi projizdi tézka vozidla, u kterych byva
bézné pfidavana dalsi fotoburika ve vySce 1 m nad Urovni terénu.

Ohledné dal$ich informaci, tykajicich se moznosti zapojeni a naadresovani
zafizeni odkazujeme na instruktazni manual dodavany spole¢né s
fotosenzorem FT210B.

8.1.5 - RUN v provoznim rezimu ,,Slave“

Kdyz je pohon RUN vhodné naprogramovany a zapojeny, mize pracovat v
rezimu ,Slave” (podfizeny); tento provozni rezim je pouzivany v pfipadech,
kdy je nutné automatizovat branu se 2 protilehlymi kfidly a provoz obou kfidel
ma byt synchronizovany. V tomto provoznim rezimu pracuje jeden pohon
RUN jako Master (nadfazeny), zatimco druhy pohon RUN pracuje jako Slave
(podfizeny), to znamena, Ze pini pfikazy vydané pohonem Master (ve vyrobé
jsou vSechny pohony RUN nastavené jako Master).

Chcete-li pohon RUN nakonfigurovat jako ,Slave®, je nutné aktivovat funkci

prvni trovné ,Provozni rezim Slave* (viz tabulka 6).

Vzajemné zapojeni pohont RUN Master a RUN Slave je provedeno

prostfednictvim systému BLUEBUS.

POZOR! V tomto pripadé musi byt respektovana polarita vzajemného

zapojeni obou pohonti RUN tak, jak je to znazornéno na obrazku 18

(ostatni pfisluSenstvi nema ani v tomto pripadé zadnou polaritu).

Pri instalaci dvou pohont RUN v provoznim reZzimu Master a Slave postupuijte

podle nasledujicich instrukci:

e Nainstalujte oba pohony tak, jak je to znazornéno na obrazku. Je jedno,
ktery pohon bude pracovat jako Master a ktery jako Slave; pfi této volbé je
vhodné zvazit jednoduchost zapojeni a skute¢nost, Ze pfikaz krok-krok vy-
dany pro pohon Slave, umoznuje Uplné otevieni pouze u kfidla pohanéného
pohonem Slave.

e Zapojte oba pohony podle obrazku 18.

e Zvolte smér posuvu pfi otevirani obou pohon tak, jak je to uvedeno
v kapitole ,,5.1 Volba sméru pohybu*.

e o n N

. J

e Oba pohony pfipojte ke zdroji elektrické energie.

e U pohonu RUN Slave naprogramujte funkci ,Provozni rezim Slave*
(viz tabulka 6).

e Spustte proces pro nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k pohonu RUN Slave
(viz kapitola ,,8.1.6 Nacteni pfisluSenstvi®).

e Spustte proces pro nacteni prislusenstvi pfipojeného k pohonu RUN Master
(viz kapitola ,,8.1.6 Nacteni pfisluSenstvi®).

e Spustte proces pro nacteni délky kfidel brany u pohonu RUN Master

0 (viz kapitola ,,5.4 Nacteni délky kfidla brany*).

Pri zapojovani dvou pohonli RUN v provoznim rezimu Master-Slave je potre-

ba vénovat zvySenou pozornost témto skute¢nostem:

e \eskeré pfislusenstvi musi byt pfipojené k pohonu RUN Master
(viz obrazek 18), v€etné pfijimace radiového signalu.

e Pokud je automatiza¢ni technika vybavena zalozni baterii, musi mit oba
motory vlastni baterii.

e \/eskeré naprogramovani pohonu RUN Slave bude ignorovano (plati napro-
gramovani pohonu RUN Master), s vyjimkou pfipadd uvedenych v tab. 11.

Tabulka 11
Naprogramovani pohonu RUN Slave, ktera jsou nezavisla na RUN Master

Funkce druhé Urovné
(nastavitelné parametry)

Funkce prvni Urovné
(funkce ON — OFF)

Stand-by

Rychlost motoru
Vystup S.C.A.
Sila motoru
Prehled chyb

Prudky rozjezd

Provozni rezim Slave

K pohonu Slave je mozné pfipojit:

e jeden vlastni vystrazny majak (Flash)

e jednu vlastni kontrolku oteviené brany (S.C.A.)

e jednu vlastni bezpec€nostni listu (Stop)

e jedno vlastni ovladaci zafizeni (P.P.), které bude ovladat upiné otevreni
pouze kfidla vybaveného pohonem Slave

e u pohonu Slave nejsou vstupy Open a Close vyuzité

8.1.6 - Nacteni dalSiho prislusenstvi

Bézné je nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k systému BLUEBUS a ke vstupu
STOP provadéno béhem instalace; nicméné v pfipadé, Ze je pfidano nebo
odebrano néjaké pfislusenstvi, je mozné podle postupu uvedeného v tabulce
12 spustit proces pro nacteni prislusenstvi znovu

TABULKA 12

Nacteni dalSiho pfisluSenstvi

(UK Stisknéte a podrzte stisknuta tlaCitka [A] a [Set].

(VB Uvolnéte obé tladitka v okamzZiku, kdy LED diody L1 a L2 zagnou
velmi rychle blikat (asi po 3 sekundach).

((KF Pockejte nékolik sekund, aby mohla fidici jednotka dokongit
proces nacitani prislusenstvi.

(129 Po dokonceni nacteni pfisluSenstvi prestanou LED diody L1 a L2
blikat, LED dioda STOP musi zUstat rozsvicena, zatimco LED diody
L1.....L8 se rozsviti podle stavu funkci ON — OFF, které zastupuji.

POZOR - Po pfidani nebo odebrani pfislusenstvi je nutné provést znovu kolaudaci
automatiza¢ni techniky podle instrukci uvedenych v kapitole ,6.1 ,Kolaudace*.

8.1.7 - Prijimac radiového signalu

Aby bylo mozné pohon RUN ovladat i na dalku, je kontrolni fidici jednotka
vybavena slotem SM pro zapojeni pfijimace radiového signalu typu SMXI
nebo SMXIS, které jsou volitelnym pfisluSenstvim.

signalu. Pfi zapojovani pfijimace provadéjte operace nakreslené na obrazku
20. V tabulce 13 je popsané pfifazeni vystupu pfijimace radiového signalu a
pfikazu, ktery bude pohon RUN vykonavat:

TABULKA 13 - Prikazy platné pro pfijimace SMXI a SMXIS

Vystup ¢&is. 1 Prikaz ,P.P.“ (krok-krok)
Vystup Cis. 2 Prikaz ,Castecné otevreni”
Vystup ¢is. 3 Pfikaz ,otevfit"

Vystup Cis. 4 Prikaz ,zavfit"

8.1.8 - Pfipojeni programovaci jednotky Oview

Ridici jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kterému je moZné pripojit
programovaci jednotku Oview, ktera pak umoznuje provedeni kompletni a
rychlé instalace, udrzby a diagnostiky celé automatiza¢ni techniky. Aby byl
konektor BusT4 pristupny, postupujte podle obr. 21 a pak muzete pfipojit
programovaci jednotku Oview.

Programovaci jednotka Oview mUze byt pfipojena souc¢asné az k 16 Fidicim
jednotkam bez néjakych dalSich zvlastnich opatfeni a dokonce az k 60 Fidicim
jednotkam pfi respektovani jistych podminek. Jednotka muze zUstat pfipojena
i béhem normalniho provozu automatizacni techniky. V takovém pfipadé ji
muzete pouzivat i pro vydavani pfimych pfikazd platnych pro fidici jednotku
prostfednictvim pfisluSného menu “uzivatel”. U jednotky je mozné aktualizovat
firmware. Pokud je fidici jednotka vybavena pfijimacem radiového signalu

z fady OXI (nebo OXIT), budete mit diky programovaci jednotce Oview pfistup
k parametrdm dalkovych ovladacu, které jsou ulozené v paméti prijimace.
Veskeré podrobné informace najdete v navodu pfilozeném k programovaci
jednotce nebo v navodu k systému Opera “Opera system book”.



8.1.9 - Zapojeni, instalace a vyména zalozni baterie

POZOR! - Elektrické pripojeni baterie k fidici jednotce se musi provadét
az po dokonceni celé instalace a po naprogramovani automatizaéni
techniky, protoze baterie je nouzovy zdroj elektrického napajeni.

U pohont RUN400HS a RUN1200HS se zalozni baterie pfipojuje s vyuzitim
rozhrani, které je tvofené dobijeci kartou PS524, ktera je uréena pro jeden
par baterii B12-B.4310 (12V - 7 Ah).

P¥i instalaci postupuijte podle bodl uvedenych na obr. 22:

01. Nainstalujte dobijeci kartu PS524 podle kroku 1.

02. Vlozte pfipojené baterie podle krokl 2 a 3.

03. Pripojte konektor baterii k dobijeci karté PS524 (krok 4) a pak pfipojte
propojovaci kabel k fidici jednotce, stejné jako v kroku 5.

04. Ulozte propojovaci kabel mezi fidici jednotku a dobijeci kartu stejnym
zpUsobem, jak je to nakreslené na obrazku v kroku 6.

Poznamka - V pfipadé nutnosti je mozné ridici jednotku a dobijeci kartu

vytahnout ven po stlaceni prislusnych pojistek (obr. 23).

8.2 - Specialni funkce
8.2.1 - Funkce ,,Vzdy otevrit“

Funkce ,vzdy otevrit* je jednou z funkci kontrolni Fidici jednotky, ktera
umoznuje vzdy spustit otevirani brany tim zplsobem, ze pfikaz ,Krok-Krok*
aktivujete na dobu del8i neZ 2 sekundy; to je uzitené zejména v pfipadech,
kdy je ke svorce P.P. pfipojeny kontakt programovatelného ¢asovaci zafizeni,
které zajistuje, Ze brana zUstane oteviena po nastavenou dobu. Tato funkce
je ucinna at' uz je vstup P.P. naprogramovany jakymkoli zpdsobem, s vyjimkou
naprogramovani rezimu ,Zavfit", viz parametr ,Funkce P.P.“ v tabulce 8.

8.2.2 - Funkce ,,Uvést do chodu za v§ech okolnosti“

Pokud néktery z bezpec¢nostnich prvkl nefunguje spravnym zplsobem anebo
je mimo provoz, bude i pfesto mozné ovladat branu a uvést ji do chodu v
rezimu ,v pfitomnosti obsluhy*.

bezpecnostnimi prvky mimo provoz®, ktery je soucasti pfilohy ,Instrukce a
upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu RUN®.

8.2.3 - Kontrolka udrzby

Pohon RUN je schopny upozornit uzivatele na skute¢nost, ze je nutné provést
kontrolni idrzbu automatizacéni techniky. Pocet pracovnich cyklt, po kterych
je signalizovan tento stav, je volitelny v 8 urovnich, prostfednictvim
nastavitelného parametru ,HlaSeni udrzby“ (viz tabulka 8).

U 1. trovné nastaveni je provadéna ,automaticka kontrola®, ktera zohledriuje
provozni zatizeni béhem pracovnich cykl(, tji. namahani pohonu a délku
pracovniho cyklu, zatimco ostatni Urovné jsou stanovené na zakladé poctu
provedenych pracovnich cyklG.

Signalizace, ktera upozoriuje na nutnost provedeni udrzby, je vydavana
prostfednictvim vystrazného majaku Flash anebo prostiednictvim signalizaéni
zarovky, pfipojené k vystupu S.C.A., jestlize je tento vystup naprogramovany
jako ,Kontrolka udrzby*“ (viz tabulka 8).

Na zakladé poctu vykonanych pracovnich cykld a naprogramovaného limitu
bude vystrazny majak Flash a kontrolka udrzby vydavat signalizaci uvedenou
v tabulce 14.

Tabulka 14 - Upozornéni na nutnost provedeni udrzby,
signalizované prostrednictvim majaku Flash a kontrolky udrzby

Pocet
pracovnich cykll

Signalizace
majakem Flash

Signalizace
kontrolkou udrzby

Sviti 2 sek. na za¢atku
otevirani brany

Normalni
(0,5 sek sviti 0,5 nesviti)

Niz8i nez 80% limitu

Blika po celou dobu
pracovniho cyklu

Mezi 81 a 100% limitu | Na zacatku pracovniho
cyklu zUstane

ozsviceny na 2 sek.

Na zacatku a na konci
pracovniho cyklu
zlistane rozsviceny

Nad 100% limitu Vzdy blika 2 sek., pak
pokracuje signalizace

obvyklym zplsobem

8.2.4 - Ovéreni poctu vykonanych pracovnich cyklu

Pomoci funkce ,Hlaseni udrzby* je mozné ovéfit pocet provedenych
pracovnich cykld, vyjadreny v procentech z nastaveného limitu. Pfi tomto
oveéfovani postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 15.

01.
02.
03.

04.

05.

06.
07.

08.

TABULKA 15

Ovéreni poctu provedenych pracovnich cyklt

Priblizné na dobu 3 sek. stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set].

Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zac¢ne blikat.

Stisknéte tlacitko [ A] nebo [ V], abyste pfemistili blikani na LED
diodu L7, tj. na ,vstupni LED diodu® pro parametr ,Hlaseni udrzby*.

Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]; tlacitko [Set] musi
zlstat stisknuté béhem nasledujicich kroku 5, 6 a 7.

Pockejte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda,
ktera zastupuje aktualni Uroven parametru ,Hlaseni udrzby“.

Stisknéte a ihned uvolnéte tlacitka [A]a [V ].

LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat blikne. PoCet
bliknuti oznacuje v procentech pocet provedenych pracovnich
cyklu (v nasobcich 10%) vzhledem k nastavenému limitu.
Napfiklad: pokud je ,hlaSeni udrzby“ nastavené na L6, tj. 10 000,
10% odpovida 1000 pracovnich cykl(; jestlize signalizacni LED diodal
4krat blikne, znamena to, Ze dosazeny stav odpovida 40% pracovnich
cyklu (tj. mezi 4 000 a 4 999 pracovnimi cykly). Jestlize nebylo do-
sazeno ani 10% poctu pracovnich cykll, nebude signalka blikat.

Uvolnéte tlacitko [Set].

8.2.5 - Vynulovani pocitadla pracovnich cykla

Poté, co byla provedena udrzba zafizeni, je nutné vynulovat pocitadlo
pracovnich cykll. Postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 16.

01.
02.
03.

04.

05.

06.

07.

TABULKA 16

Vynulovani poéitadla pracovnich cykli

Priblizné na dobu 3 sek. stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set].

Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat.

Stisknéte tlacitko [A] nebo [ V], abyste pfemistili blikani na LED
diodu L7, tj. na ,vstupni LED diodu“ pro parametr ,Hlaseni adrzby*.

Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]; tlacitko [Set]
musi zUstat stisknuté béhem nasledujicich krokl 5 a 6.

Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda,
ktera zastupuje aktualni uroven parametru ,Hlaseni udrzby“.

Stisknéte a podrzte stisknuté alespori na dobu 5 sekund tlacitka
[A]a[V], pak obé tladitka uvolnéte. LED dioda odpovidajici
zvolené drovni nékolikrat rychle blikne, ¢imz signalizuje,

ze pocitadlo pracovnich cykli bylo vynulovano.

Uvolnéte tlacitko [Set].
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9 CO DELAT, KDYZ.... privodce pfi fe$eni problémd

9.1 - Diagnostika

Néktera zafizeni jsou schopna vydavat signalizaci na jejimz zakladé je mozné zjistit provozni stav anebo neobvyklé stavy automatizac¢ni techniky.
V nésledujicim textu jsou uvedené jednotlivé typy signalizace vydavané nékterymi zafizenimi.

9.2 - Reseni problémi

V tabulce 17 jsou popsané jednotlivé druhy signalizace, na jejichz zakladé je mozné rozpoznat provozni problémy, ke kterym muze dojit b€hem instalace

automatizaéni techniky anebo v pfipadé jeji poruchy.

TABULKA 17

Zjisténi poruchy

01. Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu a LED
dioda na dalkovém ovladaci se nerozsvécuje.

Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladadi, pfipadné je vyménte.

02. Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu, ale LED
dioda na dalkovém ovladaci se rozsvécuje.

Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovlada¢ spravné ulozeny do pameéti pfijimace radiového
signalu.

03. Zafizeni neni mozné uvést do chodu a LED dioda
"BlueBUS" neblika.

Zkontrolujte, jestli je pohon RUN napajeny elektrickym napétim ze sité.

Zkontrolujte, jestli nedoslo k pfepaleni pojistek F1, F2 a F3; v takovém pfipadé nejprve
zjistéte pricinu zavady a teprve potom pojistky vymérite za nové, uréené pro stejné
proudové zatizeni a se stejnymi parametry.

(Y Zafizeni neni mozné uvést do chodu a vystrazna
lampa neblika.

Zkontrolujte, jestli byl vydany pfikaz skutecné pfijaty. Jestlize je pfikaz pfijaty vstupem P.P.
pfislusna LED dioda "P.P." se musi rozsvitit; jestlize byl pro vydani pfikazu pouzity radiovy
dalkovy ovlada¢, LED dioda "BlueBUS" musi dvakrat rychle bliknout.

LAl Zafizeni neni moZné uvést do chodu a vystrazna
lampa nékolikrat blikne.

Spocitejte kolikrat se lampa rozsvitila a zkontrolujte stav zafizeni podle udaji uvedenych
v tabulce 19.

([}l Automatizacni technika se uvede do chodu, ale ihned
potom dojde ke zméné sméru posuvu brany.

Je mozné nastavena sila motoru je pfili§ nizka pro dany typ brany. Zkontrolujte, jestli se
v draze brany nevyskytly néjaké pfekazky a pfipadné nastavte vyssi silu motoru.

[I\yAl Pracovni cyklus je Fadné proveden, ale vystrazna
lampa nefunguje.

Zkontrolujte, jestli je béhem chodu zafizeni pritomné elektrické napéti na svorce FLASH,
ktera je uréena pro pfipojeni vystrazné lampy (protozZe se jedna o preruSované napajeni
neni hodnota napéti dllezita: pfiblizné 10 — 30 V DC); pokud na svorce naméfite napéti,
je problém zpUsobeny Zarovkou, kterou bude nutné vyménit za stejnou, se stejnymi para-
metry; jestlize na svorce nenaméfite napéti, je mozné, ze doslo k pretizeni na vystupu
FLASH, zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

[(\:XNE Pracovni cyklus je fadné proveden, ale kontrolka
S.C.A. (kontrolka otevfené brany) nefunguje.

Zkontrolujte, jaka funkce je naprogramovana pro vystup S.C.A. (viz tabulka 8).

V okamziku, kdy by méla byt kontrolka rozsvicena, zméfte, jestli je na svorce S.C.A.
elektrické napéti (pfiblizné 24 V DC); jestlize na svorce naméfite napéti, je problém
zpUsobeny kontrolkou, kterou bude nutné vymeénit za stejnou, se stejnymi parametry;
pokud na svorce nenaméfite napéti, je mozné, ze doslo k pretizeni na vystupu S.C.A.,
zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

9.3 - Piehled minulych neobvyklych stavt

Pohon RUN je schopny signalizovat jednotlivé neobvyklé stavy, ke kterym doslo béhem poslednich 8 pracovnich cykl(; napfiklad preruseni pracovniho cyklu
na zakladé reakce fotoburiky nebo bezpecnostni listy. Pri kontrole prehledu minulych neobvyklych stavit postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 18.

TABULKA 18

Prehled minulych neobvyklych stavt

01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlaCitko "Set".

02. Uvolnéte tlacitko "Set" v okamziku, kdy LED dioda "L1" zac¢ne blikat.

VB Stisknéte tladitko " A" nebo " V", aby se blikani pfesunulo na LED diodu L8, tj. na ,vstupni LED diodu“ pro parametr ,Pfehled neobvyklych stavd®.

([N Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "Set"; tlacitko "Set" musi zlstat stisknuté béhem nasledujicich krokd 5 a 6.

(LIl Pockejte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED diody, které odpovidaji jednotlivym pracovnim cyklim, béhem kterych doslo k néjakému
neobvyklému stavu. LED dioda L1 signalizuje pribéh posledniho pracovniho cyklu, LED dioda L8 pribéh osmého cyklu. Pokud LED dioda sviti,
znamena to, Ze béhem pracovniho cyklu doslo k néjakému neobvyklému stavu; jestlize LED dioda nesviti, znamena to, Zze pracovni cyklus byl

dokoncen bez jakychkoli neobvyklych stav(.

(- Stisknéte tlaCitko "A" nebo "V " a zvolte poZzadovany pracovni cyklus: odpovidajici LED dioda nékolikrat blikne, pocet bliknuti je rovny poctu
bliknuti vystrazné lampy v pfipadé vyskytu néjakého neobvyklého stavu (viz tabulka 19).

iy Uvolnéte tlaCitko "Set".

9.4 - Signalizace vydavana vystraznou lampou

Vystrazna lampa FLASH béhem normalniho provozu vydava jedno bliknuti za sekundu. V pfipadé, Ze dojde k né&jaké odchylce od normalniho stavu, vydava
lampa blikani s vysSi frekvenci; blikani se dvakrat opakuje a je oddéleno pauzou v délce jedné sekundy. Stejny druh signalizace je vydavany i vystraznym
majakem s LED diodami a LED diodou “Bluebus”. V tabulce 19 je popsana pfi¢ina a fe$eni pro kazdy typ vydavané signalizace.

Signalizace Pricina
1 bliknuti

Chyba v systému BlueBUS

TABULKA 19

Reseni
Na zacatku pracovniho cyklu, pfi kontrole pfislusenstvi pfipojeného
k siti BlueBUS, bylo zji§téno, Ze konfigurace neodpovida stavu, ktery

pauza v délce 1 sekundy
2 bliknuti

pauza v délce 1 sekundy lueb ylo z € Kor e neo y
1 bliknuti byl naéteny a ulozeny do paméti béhem nacitaciho procesu. Je mozné,

Ze nékteré prvky jsou poSkozené; zkontrolujte je a pfipadné je vymérite
2 bliknuti Reakce nékteré fotoburiky Na zacatku pracovniho cyklu jedna nebo nékolik fotobunék nedalo

povoleni k uvedeni zafizeni do chodu; zkontrolujte jestli se v draze
brany nevyskytly néjaké pfekazky anebo jestli mezi fotoburikami
nedochazi k interferenci nebo zkfizeni jejich infraGervenych paprsku.

pauza v délce 1 sekundy
3 bliknuti

3 bliknuti Reakce omezovace "sily motoru" Béhem chodu se brana dostala do mista, kde je vy$$i Uroven tfeni;

Zjistéte pficinu.
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4 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
4 bliknuti

Reakce vstupu STOP

Na zacatku nebo béhem pracovniho cyklu doSlo k reakci
vstupu STOP; zjistéte pficinu.

5 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
5 bliknuti

Chyba v internich parametrech
fidici jednotky

Pockejte alespon 30 sekund a zkuste znovu vydat pfikaz;
pokud tento stav pretrvava, je mozné, Zze doslo k vazné poruse
a bude nutné vyménit elektronickou desku se spoji.

6 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
6 bliknuti

Byl pfekro¢en maximalni pocet pracovnich
cykld za hodinu

Pockejte nékolik minut, dokud se omezovac¢ pracovnich cykld nevrati
zpét pod maximalni povolenou Uroven.

7 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
7 bliknuti

Chyba v internich elektrickych obvodech

Odpojte na nékolik sekund vSechny napajeci obvody a pak znovu
zkuste vydat pfikaz; pokud stav pretrvava, je mozné, Zze doslo
k zavazné poruse a bude nutné vyménit elektronickou desku se spoji.

8 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
8 bliknuti

Byl vydan pfikaz, ktery znemozriuje
provedeni dalSich prikazl

Zjistéte o jaky typ trvale aktivovaného prikazu se jedna;
napfiklad by se mohlo jednat o pfikaz vydany ¢asovacim zafizenim,
které je pfipojené ke vstupu OPEN "otevfit".

9.5 - Signalizace vydavana ridici jednotkou

LED diody u svorek, konektoru a u tlacitek, kterymi je vybavena fidici jednotka, vydavaji prislusnou signalizaci, a to jak béhem normalniho provozu,
tak i v pfipadech, kdy doslo k néjakému neobvyklému stavu.
V tabulce 20 je popsana pfi€ina a feSeni pro kazdy typ vydavané signalizace.

TABULKA 20

LED diody u svorek
fidici jednotky

LED dioda Bluebus PFicina Reseni

Nesviti Neobvykly stav Zkontrolujte, jestli je Fidici jednotka napajena elektr. energii; zkontrolujte,
jestli nedoSlo k prepaleni pojistek; v takovém pFipadé nejprve zjistéte
pfic¢inu zavady a pak pojistky vyménte za nové, se stejnymi parametry.

Sviti Zavazny neobvykly stav Doslo k zavaznému neobvyklému stavu; zkuste na nékolik sekund

fidici jednotku vypnout; pokud tento stav pfetrvava i nadale, doslo
k poruSe a bude nutné vyménit elektronickou desku se spoji.

1 bliknuti za sekundu

V8echno je v poradku

Normalni provozni rezim Fidici jednotky.

2 kratka bliknuti

DoSlo ke zméné stavu na vstupech

Jedna se o normalni jev v pfipadé, Ze dosSlo k néjaké zméné stavu
na jednom ze vstupu: PP, STOP, OPEN, CLOSE, nebo doslo k reakci
fotobunék anebo byl pouzity radiovy dalkovy ovladac.

Neékolik bliknuti oddélenych
jednosekundovou pauzou

LED dioda STOP

Rizné

Pri¢ina

Jedna se o stejnou signalizaci jako u vystrazné lampy (viz tabulka 19).

LED dioda OPEN (OTEVRIT)
Nesviti

Nesviti Reakce vstupu STOP Zkontrolujte pFislusenstvi pfipojené ke vstupu STOP.

Sviti VSechno je v pofadku Vstup STOP je aktivni.

LED dioda PP Pfigina Reseni

Nesviti VSechno je v pofadku Vstup PP neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu PP Jedna se o normalni stav, pokud je skute¢né aktivni pfisluSenstvi

Pri¢ina

VSechno je v pofadku

pFipojené ke vstupu PP.

Vstup OPEN (OTEVRIT) neni aktivni.

Sviti

LED dioda CLOSE (ZAVRIT)

Nesviti

Reakce vstupu OPEN (OTEVRIT)

Pric¢ina

VSechno je v pofadku

Jedna se o normalni stav, pokud je skute¢né aktivni pfislusenstvi
pfipojené ke vstupu OPEN (OTEVRIT).

Reseni

Vstup CLOSE (ZAVRIT) neni aktivni.

Sviti

LED dioda ALT

Nesviti

Reakce vstupu CLOSE (ZAVRIT)

Pri¢ina

Vstupu ALT

Jedna se o normalni stav, pokud je skute¢né aktivni pfislusenstvi
pfipojené ke vstupu CLOSE (ZAVRIT).

Zkontrolujte pfislusenstvi pfipojené ke vstupu ALT.

Sviti

VSechno je v pofadku

Vstup ALT je aktivni.
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LED dioda L1

TABULKA 21
Programovaci LED diody u tlaéitek fidici jednotky

LED dioda L2

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Automatické zavirani“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Automatické zavirani“ je aktivovana.
Blika e Probiha programovani funkci

e Pokud blika spole¢né s L2 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfislusenstvi (viz kapitola "4.3 Nacteni pfisluSenstvi").

Popis

LED dioda L3

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Zavfit po foto" neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Zavfit po foto® je aktivovana.
Blika e Probiha programovani funkci

e Pokud blika spole¢né s L1 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfislusenstvi (viz kapitola "5.3 Nacteni pfisluSenstvi").

Popis

LED dioda L4

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Vzdy zavfit* neni aktivovana.
Sviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Vzdy zavfit” je aktivovana.
Blika e Probiha programovani funkci

e Pokud blika spole¢né s L4 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany
(viz kapitola "5.4 Nacteni délky kfidla brany").

Popis

Nesviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,Stand-by“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Stand-by" je aktivovana.
Blika e Probiha programovani funkci

e Pokud blika spole¢né s L3 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany
(viz kapitola "5.4 Nacteni délky kfidla brany").

LED dioda L6

Nesviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Rychly rozjezd” neni aktivovana.
Sviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Rychly rozjezd® je aktivovana.
Blika Probiha programovani funkci.

Popis

LED dioda L7

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Vystrazné blikani pfed uvedenim do chodu“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Vystrazné blikani pfed uvedenim do chodu* je aktivovana.
Blika Probiha programovani funkci.

Popis

LED dioda L8

Nesviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze vstup CLOSE — ZAVRIT aktivuje zavieni brany.
Sviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze vstup CLOSE — ZAVRIT aktivuje &astecné otevieni brany.
Blika Probiha programovani funkci.

Popis

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze pohon RUN je nakonfigurovany jako pohon Master.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze pohon RUN je nakonfigurovany jako pohon Slave.
Blika Probiha programovani funkci.




TECHNICKE PARAMETRY VYROBKU

UPOZORNENI: e Vdechny uvedené technické parametry se vztahuji na okolni teplotu 20°C (+ 5°C).

e Za UcCelem zlepSovani svych vyrobku si spole¢nost Nice S.p.a. vyhrazuje pravo upravovat kdykoli a bez predchoziho upozornéni jejich technické parametry,

pfi¢emz bude zachovana jejich provozni charakteristika a mozné pouZiti.

Typ modelu: RUN400HS RUN1200HS

Typologie Elektromechanicky pfevodovy pohon, uréeny pro automatizaci posuvnych bran,
vybaveny kontrolni elektronickou fidici jednotkou.

Pastorek Pocet zubl 18; Modul: 4*

Maximalni kroutici moment pfri rozjezdu 14.7Nm 27.4Nm

(odpovidajici schopnosti vyvinout silu, (409N) (790N)

ktera uvede branu do chodu)

Nominalni kroutici moment 5.6Nm 10.3Nm

(odpovidajici schopnosti vyvinout silu, (157N) (286N)

ktera udrzi branu v chodu)

Rychlost (pfi chodu na prazdno) 40 m/min 22 m/min

Rychl. (pfi nominal. krouticim momentu) 35 m/min 19 m/min

Maximalni frekvence pracovnich cykl
(pfi nominalnim krouticim momentu)

11 cyklG/hodinu (264 cykl(/den), u brany dlouhé 15 m
(coz odpovida 63% provoznimu zatizeni), (fidici
jednotka omezuje pocet pracovnich cyklt na max.
povoleny pocet stanoveny podle tabulek 2 a 3)**

15 cykld/hodinu (365 cykld/den), u brany dlouhé 15 m
(coz odpovida 63% provoznimu zatizeni), (fidici
jednotka omezuje pocet pracovnich cyklt na max.
povoleny pocet stanoveny podle tabulek 2 a 3)**

Maximalni délka nepretrzitého provozu
(pfi nominalnim krouticim momentu)

40 min. (fidici jednotka omezuje délku nepretrz. pro- |60 min. (fidici jednotka omezuje délku nepretrz. pro-
vozu na max. hodnotu stanovenou podle tab. 2 a 3)***| vozu na max. hodnotu stanovenou podle tab. 2 a 3)***

Omezeni pouziti

RUN je schopny pohanét brany o hmotnosti a o délce kfidla v souladu s omezenimi uvedenymi v tab. 2, 3 a 4.

Zivotnost

Predpokladana zivotnost v rozsahu mezi 150 000 a 450 000 prac. cykly, podle podminek uvedenych v tab. 4.

Napajeni RUN 400HS - 1200HS

230VAC(+10%-15%)50Hz.

Maximalni pfikon pfi rozjezdu 700W 700W
[a odpovidajici hodnota v Ampérech] (3,5A) (3,5A)
Prikon pfi nominalnim krouticim momentu 400W 400W
[a odpovidajici hodnota v Ampérech] (1,8A) (1,8A)

Izolaéni trida

1 (je nutné bezpecnostni uzemnéni)

Vystup pro vystrazny majak

pro 2 vystrazné majaky LUCYB (zarovka 12V, 21 W)

Vystup S.C.A. pro 1 signalizacni zarovku 24 V maximalné 4 W
(vystupni napéti muze byt proménlivé v rozsahu -30 az + 50% a muZe ovladat i mala relé)

Vystup BLUEBUS jeden vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek BlueBUS

Vstup STOP pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ; v rezimu automatického
nacteni (zména stavu vici konfiguraci uloZzené do paméti vyvola prikaz ,STOP)

Vstup PP pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem P.P.)

Vstup APRE-OTEVRIT

pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano prikazem APRE-OTEVRIT)

Vstup CHIUDE-ZAVRIT

pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano piikazem CHIUDE-ZAVRIT)

Slot pro prijimac

konektor SM pro pfijimace SMXI, SMXIS nebo OXI

Vstup pro ANTENU

vstup ANTENA 520 pro kabel typu RG58 nebo podobny

Programovatelné funkce

8 funkci typu ON-OFF a 8 nastavitelnych unkci (viz tabulky 7 a 9)

Funkce s automatickym nacétenim

Automatické nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k vystupu BlueBUS

Automatické nacteni pfisluSenstvi typu ,STOP* (spinaci kontakty NA, rozpinaci kontakty NC nebo kontakty
s trvalym odporem 8,2 kQ)

Automatické nacteni délky kfidla brany a vypocet bodu, ve kterych dochazi ke zpomaleni posuvu a bodu
pro ¢aste¢né otevreni.

Provozni teploty

od -20°C do +50°C

Pouziti ve silné kyselém, Ne
slaném anebo vybusném prostredi
Kryti zafizeni IP 44

Rozméry a hmotnost

400 x 255 h 390; 24.5kg

* K dispozici je i alternativni pastorek s 12 zuby, modul 6.
** Pri teploté 50°C je pro brany o délce 15 m stanovena maximalni provozni frekvence 7 cykli/hodinu (rovnajici se 40% provoznimu zatizeni).
*** PFi teploté 50°C je povolena maximalni doba nepretrzitého provozu 10 minut.

15



<
~
-

10 NAVOD K POUZIiVANI (pro koncového uzivatele)

Predtim, nez poprvé pouzijete automatiza¢ni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika a vénujte nékolik minut ¢etbé tohoto
manualu — instrukcim a upozornénim pro uzivatele, které Vam technik predal. Uschovejte tento manual pro pfipad, Ze byste v budoucnu méli néjaké
pochybnosti a pro pfipadného nového majitele této automatizacni techniky.

POZOR! - Vase automatizacni technika je strojni zarizeni, které presné provadi Vase prikazy; jeho pouziti bez predchoziho pouceni anebo

nevhodné pouziti jej mize ucinit nebezpeénym:

— Neuvadéjte automatizacni techniku do chodu pokud se v jejim akénim radiu nachazeji osoby, zvifata nebo predméty.

— Nedotykejte se zadné ¢asti automatizacni techniky po celou dobu, kdy je brana v pohybul!

— Fotoburiky nejsou bezpecnostni zafizeni, ale pouze pomocny prvek zvysujici bezpe¢nost automatiza¢ni techniky. Z technologického hlediska se
jedna o velmi spolehliva zafizeni, avSak v extrémnich situacich mGzou selhat nebo se dokonce poskodit, pficemz néktera poskozeni nemuseji byt
hned viditelna nebo rozpoznatelna. Z téchto diivodu je nutné béhem pouzivani automatizacni techniky vénovat pozornost zejména témto opatienim:

— prujezd branou je povoleny pouze pokud je brana Gplné oteviena a stoji

— je bezvyhradné zakazano projizdét branou v okamziku, kdy se brana zavira!

— pravidelné kontrolujte spravnou a spolehlivou funkénost fotobunék a ostatnich bezpeénostnich prvka.

1 - Déti: automatizacni technika zajistuje vysoky stuper bezpeénosti, jeji detekénich systémy znemoznuji uvedeni zafizeni do chodu pokud jsou v jeho
bezprostfedni blizkosti osoby nebo pfedméty a zaroven tyto systémy zajistuji pfedvidatelné a bezpecné uvedeni do chodu za v8ech okolnosti. Nicméné je
vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti automatizacni techniky a aby nedoslo k nechténému uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu,
nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

2 - Tento vyrobek neni uré¢eny k tomu, aby byl pouZivany osobami (v¢etné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo rozumové schopnosti jsou néjakym zplsobem
omezené. Stejné tak neni urCeny pro osoby, kterym schazi jista zkuSenost a nemaji ani znalosti o provozu a ovladani automatizacni techniky a nejsou v
takovém pfipadé v doprovodu jiné osoby, ktera takové znalosti a zkuSenosti ma a je odpovédna za jejich bezpecnost.

3 - Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, Ze automatizac¢ni technika reaguje neobvyklym zpisobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického napajeni a manual-
né ho odblokujte. NepokouSejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte si zasah VaSeho technika, ktery provedl instalaci; mezitim, tj. poté co bylo provedeno
odblokovani pfevodového pohonu podle instrukci uvedenych nize, bude zafizeni fungovat jako by brana nebo vrata nebyla opatfena automatizacni technikou.
V pripadé zavady nebo pfi preruseni dodavky elektrické energie: béhem cekani na zasah Vaseho technika anebo na obnoveni dodavky elektrické ener-
gie, v pfipadé, Ze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, mUze byt zafizeni ovladano, jako by brana nebo vrata nebyla vybavena automatizac¢ni technikou.
Aby bylo mozné zafizeni ovladat manuélné je nutné provést manualni odblokovani: této operaci, ktera je jedinou, kterou mize provadét uzivatel automatizacni
techniky, byla spole€nosti Nice vénovana zvlastni pozornost, aby byla vzdy zajiSténa maximalni snadnost jejiho provedeni, bez nutnosti pouzivat néjaké nara-
di a bez potfeby se fyzicky namahat.

4 - Ovladani automatizaéni techniky s bezpeénostni prvky mimo provoz: automatizaéni techniku je mozné uvést do chodu i v pfipadé, Ze néktery bez-
pecnostni prvek nefunguje spravné anebo je zcela mimo provoz. Branu je mozné ovladat v provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy" nasledujicim zplsobem:
01. Vydejte pfikaz pro uvedeni brany do chodu pomoci dalkového ovladace nebo klic¢ového spinace apod. Pokud vSechno funguje jak ma, brana se uvede
do chodu obvyklym zplsobem, v opacném pfipadé postupujte podle nasledujicich instrukci:
02. Do 3 sekund vydejte znovu pfikaz a podrzte jej aktivovany;
03. Priblizné po 2 sekundach provede brana pozadovany pracovni cyklus v provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy"; tzn. Ze brana se bude pohybovat
pouze po dobu, kdy bude podrzena aktivace pfisluSného prikazu.

DULEZITE
UPOZORNENI! — Jestlize jsou bezpeénostni prvky mimo provoz, doporuéujeme co nejdfive nechat provést jejich opravu kvalifikovanym technikem.

5 - | kdyz se budete domnivat, Ze byste to zvladli sami, neupravujte zafizeni a neménte naprogramované parametry a nastaveni automatizacni techniky:
odpovédnost nese Vas technik, ktery automatizaéni techniku nainstaloval.

6 - Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy museji byt zdokumentovany technikem, ktery je provedl a dokumentace je uchovavana majitelem zafize-
ni. Jediné ¢innosti, které mizete na zarizeni provadét a které Vam soucasné doporucujeme je pravidelné ocisténi sklicek fotobunék a odstrariovani listi nebo
kaminku, které by mohly omezovat chod automatizacni techniky. Abyste zabranili situaci, kdy by nékdo mohl uvést branu do chodu, tak predtim, nez zacnéte
provadét cisténi, nezapomerite automatizaéni techniku odblokovat (podle nize uvedenych instrukci); pfi ¢isténi pouzivejte pouze hadfik mirné navihéeny ve

vodé.
2)

7 - Likvidace: Po uplynuti Zivotnosti automatizacni techniky se ujistéte

o tom, Ze jeji znehodnoceni bylo provedeno kvalifikovanym personalem
a ze materialy byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné
platnymi pfedpisy.

8 - Rucni odblokovani a zablokovani prevodového motoru: prfevodovy
motor je vybaveny systémem mechanického odblokovani, ktery umozriuje
otevirat a zavirat branu i ruéné.

Ruéni odblokovani pfevodového motoru se provadi pfi vypadku dodavky
elektrické energie, pfi poruSe nebo nespravném fungovani automatizaéni
techniky a b&éhem instalace zafizeni.

01. Odsurite kolecko, které zakryva zamek (krok 1 - obr. A)

02. Zatrcte kli¢ a otacejte s nim ve sméru hodinovych rucicek.
Pak zatdhnéte za odblokovaci packu (kroky 2 a 3 - obr. A)

03. Od tohoto okamzik muzete kfidlo brany otevirat a zavirat
anebo je zastavit v pozadované poloze (krok 4 - obr. A)




ES PROHLASENI O SHODE a prohlaseni o zabudovani "netiplného strojniho zarizeni"
Prohlaseni je vystaveno v souladu se smérnicemi: 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ ES (MD) pfiloha Il., ¢ast B

Cislo prohlaseni: 500/RUN..HS Revize: 1 Jazyk: IT

Nazev vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalie

Osoba opravnéna k vypracovani technické dokumentace: NICE s.p.a.

Druh vyrobku: Elektromechanicky pfevodovy pohon se zabudovanou fidici jednotkou

Modely: RUN1200HS, RUN400OHS

Prislusenstvi: Nabijecka baterii PS524, pfijimace radiového signalu modely SMXI, SMXIS e ONEXI

Nize podepsany Mauro Sordini, ve funkci generalniho managera, prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vySe uvedeny vyrobek splfiuje nalezitosti
pfedepsané nize uvedenymi smérnicemi Evropské Unie:

e Smérnice 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovani pravnich piedpisti ¢lenskych stata tykajicich se
elektromagnetické kompatibility a o zruseni smérnice 89/336/EHS, podle nasledujicich harmonizovanych norem:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Kromé toho vyrobek odpovida pozadavkum uvedenym v nasledujici evropské smérnici, ktera se vztahuje na "nelplna strojni zafizeni":

o Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a 0 zmé&né smérnice 95/16/ES
(pfepracované znéni).
e Prohlasujeme, Ze pfislusna technickd dokumentace byla zpracovana v souladu s pfilohou VII B smérnice 2006/42/ES a Ze byly respektovany nasledujici
zakladni pozadavky: 1.1- 1.1.2- 1.1.3-1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5- 1.5.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11
e \/yrobce se zavazuje, ze kompetentnim organdm jednotlivych statl preda na zakladé opravnéného pozadavku prislusné informace o “netiplném strojnim
zafizeni”, pfi¢emz si vyhrazuje narok na oSetfeni vlastnich autorskych prav.
e Pokud je "nelplné strojni zafizeni" uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiz Ufedni jazyk je jiny, nez jazyk pouzity v tomto prohlaseni, je importér
povinen pfilozit k tomuto prohlaseni prislusny preklad.
e Upozorfiujeme, Ze " neuplné strojni zafizeni" nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, dokud nebude finalni strojni zafizeni, jehoz bude soucasti,
prohlaseno jako shodné v souladu s pozadavky uvedenymi ve smérnici 2006/42/ES.

Dale vyrobek splfiuje poZzadavky nasledujicich norem:
EN 60335-1:2012, EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Vyrobek splfiuje v ¢aste€ném rozsahu pozadavky, aplikovatelném na tento vyrobek, nasledujicich norem:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009

Oderzo, 1. ¢ervence 2014

Ing. Mauro Sordini
(generalni manager)
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