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1. VSEOBECNA UPOZORNENI
A BEZPECNOSTNi OPATRENI

1.1 VSEOBECNA UPOZORNENI

POZOR! - Tento manual obsahuje dulezité instrukce a
bezpeénostni opatieni. Chybné provedena instalace muze
zpUosobit tézka poranéni osob a skody na majetku.

POZOR! - Tento manual obsahuje duleZité instrukce, tykajici se
bezpecnosti. Aby byia zajisténa bezpecnost, postupujte presné
podle tohoto navodu . Dobfre jej uschovejte pro jeho pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Podle nejnovéjSi evropské legislativy se na automatizované
silni¢ni zdvory vztahuji harmonizované normy, specifikované v
platné Smérnici pro strojni zafizeni, na jejichz zakladé je pak
mozné vystavit prohlaseni o shodé pro prislusnou automatizacni
techniku. Z téchto divodi musi byt vidy vSechny instalaéni
prace, elektrickd zapojeni, kolaudace zatizeni, jeho uvedeni do
provozu a nasledna udrzba automatizacni techniky provadéna
vyhradné kvalifikovanym a autorizovanym technikem!

Aby byla vyloucena veskera rizika vyplyvajici z nahodilé aktivace
tepelné pojistky, nesmi byt toto zafizeni napajené pres néjaké
dalsi zafizeni s externim ovladanim, jako je napriklad casovaci
zarizeni apod., stejné tak nesmi byt pfipojené k okruhu, ktery je
napajeny elektrickou energii a miZe dojit béhem provozu k jeho
odpojeni od napajeni.

POZOR! Respektujte nasledujici upozrnéni:

ePredtim, neZ zaCnete zavoru instalovat, zkontrolujte , Technické
parametry vyrobku“ (uvedené v tomto navodu), a predevsim se
ujistéte, Ze je tento vyrobek vhodny k zamyslenému ucelu. Pokud
zjistite, ze k tomu neni vhodny, NEPOKRACUITE v instalaci.
¢ VVyrobek nesmi byt pouzivany pred tim, nez bude fadné uveden do
provozu podle instrukci uvedenych v kapitole , Kolaudace a uvedeni
do provozu“.
e Pfedtim, neZ zacnete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je
veskery material, ktery budete béhem instalace pouzivat, v
bezvadném stavu a jestli je vhodny pro zamyslené pouZiti.
e Tento vyrobek neni uréeny k tomu, aby byl pouZivany osobami
(vCetné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo rozumové schopnosti
jsou néjakym zplsobem omezené, anebo jim chybi jista zkusenost a
nemaji ani znalosti o provozu a ovladani automatizacni techniky.
e Zajistéte, aby si déti nemohly hrat s timto zafizenim.
¢ Nedovolte détem, aby si hraly s ovladacimi prvky automatizaéni
techniky. Aby nedoslo k nechténému uvedeni automatizacni techniky
do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu.
e Elektrické napajeci vedeni musi byt vybaveno rozpojovacim
zafizenim (neni soucasti dodaného zafizeni), u néhoz musi byt v
rozpojeném stavu takovy vzdalenost mezi kontakty, aby bylo
zaruceno spolehlivé odpojeni od ptivodu elektrické energie v souladu
Zadavky stanovenimi pro lll. kategorii zabezpeceni proti prepéti.
e Béhem instalace zachazejte opatrné s vyrobkem, predevsim dbejte,
aby nebyl vystaveny narazim, tlak(im, padu a aby nepfisel do
kontaktu s kapalinami. Nenechdvejte vyrobek v blizkosti tepelnych
zdroju a nevystavujte jej pusobeni plamene. Mohlo by dojit k jeho
poskozeni a nasledné poruchové funkénosti, zplsobit pozar nebo byt
zdrojem nebezpecnych situaci. Pokud by se tak i presto stalo,
ukoncete okamzité instalaci a kontaktujte autorizovany servis.



- Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skody na majetku . - s
nebo za pripadna zranéni osob, kterd by byla zpUsobena 2. POPIS VYROBKU A MOZNOSTI POUZITI
nerespektovanim instrukci béhem montaze. V takovém

pripadé rovnéz pozbyva platnost i zaruka poskytovand na| M-BAR a L-BAR jsou elektromechanické silni¢ni zavory, uréené pro

vady materialu. privatni, vefejny a pramyslovy sektor: slouzi k otevirani a zavirani
- Hladina produkovaného akustického tlaku A je nizsi nez 70 | silni¢niho prijezdu
dB(A) Tyto zavory jsou vybavené elektromechanickou prevodovkou s 24 V

= Clgténll a zakladni Gdrzba ZaFiZenl’, ktera maze b\'/t provédéné motorem, Systémem S e|ektronick?m koncovym Spfnaéem a
uzivatelem automatizacni techniky, nesmi byt vykonavana | vystraznym majakem a osvétlenim, které je mozné zabudovat do
detr’rvu be’z dozortj. o ) horniho krytu zavory (volitelné pfislusenstvi). Oba modely je mozné

- Predt!m,v nez bL{dete prvovalde'f néjake cinnosti na| nainstalovat jako protilehlé zavory pracuijici v rezimu “Master-Slave”,
autorpatlzvacm tec,hnlce (napf. udrzl,ou neb(,). Jejl C|sten|),, aby bylo mozné uzavfit i silni¢ni prijezd Sirsi nez 8 metrd
os:lpOJEe \v/’zdyck\,/ vyrovbe’k od glektrlckeho napajeciho vedeni, (viz kapitola "PFevodovy pohon v rezimu SLAVE").
vcetné pfipadné zalozni baterie. Ridici jednotka umoZriuje pfipojeni zafizeni, kterd jsou soucasti

- Zafizeni pravidelné kontrolujte, pfedevsim se zaméfte na | systému Opera spoleénosti Nice a Ize ji pipojit k napajecimu systému
stav kabeld, pruZin a nosnych ¢asti konstrukce, abyste zjistili | vyuzivajicimu solarni energii “Solemyo” (viz kapitola
pfipadné nevyvédZeni, znaky opotfebeni nebo poskozeni.| "Pfipojeni soldrniho systému Solemyo"). Zavory jsou pohanéné
Automatizacni techniku nepouZivejte, pokud vyZaduje | elektrickou energii a v ptipadé vypadku dodavky elektrické energie, je
opravu nebo sefizeni, protoze kazdd zdvada na instalaci | moZné je ovladat i ruéné po odblokovani motoru. Zadvora ma p¥ipravu
nebo nedostatecné vyvazeni brany mizZou zpUsobit vdZna | pro pfipojeni zaloZni baterie (mod. PS224, volitelné pfislusenstvi),
zranéni. ktera zajistuje provedeni nékolika pracovnich cykll béhem prvnich

- Obalové materidly, v nichZ je zafizeni doddvano, musi byt | hodin po vypadku elektrické energie. Pokud chcete tuto dobu
zlikvidované v naprostém souladu s mistné platnymi| prodlouZit anebo zvysit pocet pracovnich cykll, je vhodné aktivovat
nafizenimi. funkci "Stand by" (viz "Tabulka 5").

- Po celou dobu, kdy je automatiza¢ni technika v chodu a je | Zavory jsou kompatibilni s rameny, které se montuji jednotlivé nebo se
ovladana pfislusnymi ovladacimi prvky, zajistéte, aby se v jeji | spojuji v celky, aby se dalo dosahnout pozadované délky, a déle je k
blizkosti nezdrzovaly Zadné osoby. dispozici dalsi volitelné pfislusentvi podle vybraného typu ramena, viz

- Neovladejte a neuvadéjte automatizacni techniku do chodu, | nasledujici tabulka
pokud se v jeji blizkosti vyskytuji osoby, které na ni provadéji
néjaké prace; predtim, neZ zacnete takové Cinnosti
provadét, odpojte elektrické napajeci vedeni.

1.2 UPOZORNENI TYKAJICI SE INSTALACE . Tabulka 1
- Predtim, neZz =zalnete prevodovy pohon instalovat, = ) ) sklopnd
zkontrolujte, jestli jsou viechny mechanické souéasti zévory v | | Sk Rameno| Gumy | Svétla | Zaclonky S
F:Iobrem technvlck’e.r.n stavu, Je,St|L je zavora dobfe vyvaiena a M3BAR |3m ano ano ) )
jestli bude mozZné ji bez problém( automatizovat.

— Ujistéte se, 7e ovladaci prvky budou dostateéné daleko od M5BAR |4 ano ano ano (1 kus) ano
pohyblivych €asti zafizeni, aviak v takové vzdélenosti, aby bylo 5m ano ano ano (1 kus) ano
mozné prubéh pracovniho cyklu sledovat pfimo z mista, ve s5m ano ano ano (2 kusy) ano
kterych jsou ovladaci prvky nainstalované. S vyjimkou M7BAR  13+3m |ano |ano  |ano (2 kusy) ano
klicového spina¢e musi byt vSechny ovladaci prvky 3+4m |ano ano - ano
nainstalované nejméné ve vysce 1,5 m a nesmi byt volné 3+4m |ano ano ano (3 kusy) ano
pfistupné. L9BAR 4+4m |ano ano ano (3 kusy) ano
4+5m |ano ano - -

— Pokud je otevirani zavory zajistovano protipozarnim
zafizenim, zkontrolujte, jestli se pripadna okna vétsi nez 200

mm budu zavirat po vydani pfikazu ovladacim prvkem. Dulezité poznamky k navodu:

— Vv tomto navodu se za "silni¢ni zavory" povazuji dva vyrobky “M-

- Zkontrolujte a pfipadné zajistéte, aby nemohlo dojit ke BAR” a “L9BAR”
srazce pohyblivych ¢asti a pevnych ¢asti konstrukce béhem — pfislusenstvi uvddénd v navodu jsou volitelna.
otevirani a zavirani zavory. .

- Zavoru trvale opatrete tabulkou, na které bude uvedeny POZOR! — KaZdé jiné poutiti, které by bylo v rozporu s
postup pro odblokovani a ruéni ovladani brany. Tabulka by popsanou a aplikaci anebo v jinych povétrnostnich

méla byt umisténa v blizkosti odblokovaciho mechanismu.

- Poté, co nainstalujete prevodovy pohon, ujistéte se, Ze
mechanismus, bezpecnostni systém a moznost ru¢niho
ovladani zavory bezproblémové funguiji.

podminkach, nez ty které jsou uvedené v tomto manualu, je
nevhodné a zakazané!




2.1 SEZNAM CASTi VYROBKU

Na “Obrdzku 1” jsou nakreslené zakladni ¢asti zdvory M/L-BAR.
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Drzék ramena

Skrin s prevodvym pohonem
Horni kryt

Ridici jednotka

Rameno
Odblokovaci/blokovaci kli¢

3. INSTALACE

3.1 KONTROLNI A PRIiPRAVNE PRACE PRED INSTALACI

Instalace musi byt provedena kvalifikovanym technikem v
souladu s platnymi zakony, technickymi normami a pfedpisy, a
podle instrukci uvedenych v tomto navodu.

Predtim, nez zaCnete zavoru instalovat je nutné:

- zkontrolujte kompletnost dodané zavory

- zkontrolujte, jestli jsou vsechny materialy, které budete pfi instalaci
pouZivat, v perfektnim stavu a jestli jsou vhodné pro zamyslené
pouZiti.

- zkontrolujte, jestli bude mozZné respektovat vSechny mezni hodnoty
platné pro poutziti vyrobku, viz kapitola “Mezni hodnoty pro pouZiti
vyrobku“

- zkontrolujte, jestli misto vybrané pro instalaci je dostatecné velké
vzhledem k celkovym rozmérim vyrobku (viz "Obrdzek 3")

— zkontrolujte, jestli je terén vybrany pro instalaci zavory dostate¢né
pevny a bude zarucovat stabilitu zavory po jeji instalaci.

— Zzjistéte si, jestli v misté instalace zavory nedochazi k povodnim;
ptipadné zajistéte instalaci na vyvySeném misté.

— zkontrolujte, jestli je prostor okolo zavory dostatecné velky, aby
umoznoval snadné a bezpecné rucni odblokovani a nasledné
ovladani zavory.

— zkontrolujte, jestli v draze ramena zavory nejsou néjaké prekazky,
které by ji branily v pohybu béhem otevirani a zavirani.

— ujistéte se, Ze kazdé zafizeni, které bude soucasti instalace
automatizacni techniky, bude umisténé takovym zpUsobem, aby

— nebylo vystaveno nahodilym narazim a Ze podklad, ke kterému je
pfipevnéné je dostate¢né pevny.

- dbejte na to, aby nedoslo k ponofeni komponentd automatizacni
techniky do vody nebo jinych kapalin.

- nenechdvejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdrojl a nevystavujte jej
pusobeni plamene, nenechdvejte jej ve vybusném, slaném nebo
kyselém prostredi. Mohlo by dojit k jeho poskozeni a nasledné
poruchové funkénosti, zplsobit pozar nebo byt zdrojem
nebezpelnych situaci.

- fidici jednotka musi byt pfipojena k elektrickému napajecimu
vedeni, které je opatfené odborné provedenym zemnénim.

3.2 OMEZENI PRO POUZITi VYROBKU

Pfedtim, nez se pustite do instalace vyrobku je nutné:

— zkontrolujte, jestli se vSechny hodnoty uvedené v kapitole
“TECHNICKE PARAMETRY” shoduji s predpokladanym pouzitim
vyrobku

— zkontrolujte, 7e predpokladana Zivotnost (viz kapitola "Zivotnost
vyrobku") se shoduje s predpokladanym pouzivanim vyrobku

- zkontrolujte, jestli bude moZné respektovat vSechna omezeni,

podminky a upozornéni, uvedené v tomto navodu.

3.2.1 Zivotnost vyrobku

Zivotnost vyrobku je v podstaté primérna ekonomicka uzitnost

vyrobku. Délka Zivotnosti je vyznamné ovlivnéna indexem narocnosti

pracovnich cyklG vykonanych automatizac¢ni technikou: tedy
souhrnem vsech faktord, které vedou k opotrebeni vyrobku.

PFi stanoveni pravdépodobné Zivotnosti vasi automatizacni techniky

postupujte podle nize uvedenych krok:

1. se¢téte hodnoty jednotlivych poloZek uvedenych v Tabulce 2,

které se tykaji provoznich podminek automatizacni techniky

2. do grafu na "Obrdzku 2", zakreslete od takto vypocétené hodnoty

zakreslete od takto vypoctené hodnoty svislou pfimku protinajici

krivku; od vzniklého priimétu vedte vodorovnou primku protinajici
osu s "pracovnimi cykly". Zjisténa hodnota odpovida pfiblizné

Zivotnosti vaseho vyrobku

Hodnoty tykajici se zivotnosti, uvedené v grafu, jsou dosazitelné pouze

v pfipadé, Ze je bezvyhradné dodriovana pravidelna udrzba

automatizacni techniky, viz kapitola “Plan udrzby”. Odhadovana

Zivotnost vyrobku je definovana na zakladé konstrukénich vypoctl a

vysledkd zkousek provedenych na prototypech. ProtoZe se jedna

pouze o pfiblizny odhad, nelze takto zjiSténou hodnotu povaZovat za
zaruku skutecné funkcnosti a Zivotnosti vyrobku.dotto.

Priklad vypoctu Zivotnosti: M5BAR se sklopnou podpérou, rychlosti
na urovni 3 a brzdénim

Z "Tabulky 2” zjistite “indexy provozniho zatizeni” pro kazdy typ
instalace: 10% (“sklopna podpéra”), 10% (“rychlost Uroven 3”) a 10%
(“brzdéni”).

Tyto indexy sectete a dostanete celkové provozni zatizeni, které je v
tomto pripadé 30%. Pomoci zjisténé hodnoty (30%) zkontrolujte v
grafu na vodorovné ose (“index zatizeni”), hodnota odpovidajici "poctu
pracovnich cykl(", kterou bude nase zavora schopna vykonat za celou
svou zivotnost je priblizné 550 000 cykl.



Tabulka 2
Index zatizeni
M3BAR | M5BAR | M7BAR |L9BAR
Kloub ramena (XBA11) 20 15 - -
Rychlost uroven 3 15 10 15 15
Rychlost troven 2 0 0 10 10
Preruseni cyklu reakci
Foto > 10% 15 10 15 15
Preruseni cyklu reakci
Stop > 10% 10 10 15 15
Sklopna podpéra (WA12) - 10 10 10
Sila na urovni 5 nebo 6 10 10 10 10
Sila na drovni 4 nebo 5 5 5 5 5
Slané prostredi 10 10 10 10
Prasné tiedi, pisek
rasné prostiedi, pise 5 5 5 5
Zastérky - 5 5 5
Teplota okolniho prostiedi
vys$Si neZ 40° nebo nizsSinez |5 5 5 5
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3.3 IDENTIFIKACE A CELKOVE ROZMERY

Celkové rozméry a etiketa (A), ktera umoznuje identifikovat vyrobek,
jsou uvedené na “Obrdzku 3”.
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3.4 OBSAH BALENi VYROBKU

Na obrazku jsou nakreslené vSsechny komponenty, které obsahuje
baleni vyrobku pfi jeho dodani.

Silni¢ni zavora se zabudovanou fidici jednotkou

Drzék a kryt ramena

2 boxy pro fotoburiky

Hlinikova spojka dlouhd 300 mm (pouze u

M3BAR, M5BAR, M5BAR)

Koncova krytka ramena; 2 krytky ochranné protindrazové
gumy; 2 krytky bez protindrazové gumy

F Odblokovaci a blokovaci kli¢, klice pro uzamceni krytu; drobny
spojovaci material (Srouby, podlozky atd.)

OO ®>

m

G Zakladova deska

H 4 kotevni haky
I Hlinikova spojka dlouhd 700 mm (pouze u L9BAR)




3.5 PRIPRAVNE PRACE PRED INSTALACI

Na obrazku je nakresleny priklad automatizacni techniky, sestavené z komponent( Nice.

-

-

J

A Fotoburiky

B Fotoburky na sloupku
C Kli¢ovy spinac

D Zavora

Tabulka 3

TECHNICKE PARAMETRY ELEKRICKYCH KABELU

Oznaceni Parametry kabelu

NAPAJECI KABEL PREVODOVEHO POHONU 1
1 kabel 3 x 1,5 mm?
Maximalni délka 30 m [poznamka 1]

Kabel BLUEBUS
2 1 kabel 2 x 0,5 mm?
Maximalni délka 20 m [poznamka 2]

Kabel pro KLICOVY SPINAC
3 2 kabely 2 x 0,25 mm? [poznamka 3]
Maximalni délka 30 m

Kabel VSTUP OPEN 1 kabel 2 x 0,25 mm?
Maximalni délka 30 m

Kabel VSTUP CLOSE 2 x 0,25 mm?
Maximalni délka 30 m

Kabel LAMPA [poznamka 4] 1 kabel 2 x 0,5 mm?
Maximaini délka 30 m

Kabel ANTENA
1 kabel stinény typ RG58
Maximalni délka 15 m; doporuc¢eno <5 m

Ostatni kabely

Kabel KONTROLKA OTEVRENE ZAVORY [poznamka 4]
1 kabel 2 x 0,5 mm?
Maximalni délka 30 m

Kabel LUCI ASTA [poznamka 4]

Kabel MASTER/SLAVE
1 kabel 3 x 1 mm?
Maximalni délka 20 m

Vyse uvedené komponenty jsou rozmisténé podle obvyklého
schématu. Jako priklad pouZijte schéma uvedené na “obrdzku 5”,
Vyberte pfiblizné misto, ve kterém budou nainstalované jednotlivé
komponenty, ze kterych bude automatizacni technika slozena

Pozn. 1 Pokud je napajeci kabel delSi nez 30 m,

je nutné pouzit kabel s vétSim prarezem (3 x 2,5 mm?) a
navic musite provést bezpecnostni uzemnéni umisténé v
blizkosti automatizaéni techniky.

Pozn. 2 Pokud je kabel BlueBus delsi nez 20 m, maximalni délka je
40 m, je nutné pouzit kabel s vétsim prirezem (2 x 1 mm?).

Pozn. 3 Tyto dva kabely je mozné nahradit jednim kabelem
o prirezu 4 x 0,5 mm?2.

Pozn. 4
Predtim, neZ provedete vSechna zapojeni, zkontrolujte, jestli je
vystup naprogramovany pro funkci pfipojeného zafizeni (viz kapitola
"PROGRAMOVANI").
Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ prostiedi,
ve kterém je instalace provedena.

Pfi kladeni ochrannych trubic, ve kterych jsou uloZené
elektrické kabely, berte do uvahy skutecnost, Ze pfipadna
kondenzace vody v rozbocCovacich krabicich, muze
proniknout pres spojovaci trubice az k Ffidici jednotce a
poskodit elektrické obvody.

Pfed samotnou instalaci, si pfipravte vSechyn potiebné
elektrické kabely podle "obrédzku 5” a podle pokyni
uvedenych v kapitole “TECHNICKE PARAMETRY".



3.6 SERIZENi ZAVORY

Zavory je z vyroby nastavena nasledujicim zplsobem:

- vyvaZzovaci prucina na uchycend napravo, prepinac instalace
napravu, ukotvend v otvorech, coZ je mozné zménit.

- zavirani ramena zavory je orintované nalevo.

Tato nastaveni jsou volitelnd, proto je nutné provést nasledujici
kontroly, abyste pochopili, jestli bude nutné je zménit nebo ne:

- pokud budete instalovat jen jednu zavoru: najdéte ve ¢tverci “A”
na "obrdzku 6" vas model zavory, délku ramena a dale pfislusenstvi,
které budete chtit nainstalovat na rameno zévory; na zakladé téchto
udaju, najdéte pismeno a Cislo otvoru, ktery pouzijete pro zahaknuti
pruZiny.

- pokud budete instalovat nékolik zadvoru: najdéte ve ¢tverci “B” na
"obrazku 6" vas model zavory, délku ramena a dale pfislusenstvi,
které budete chtit nainstalovat na rameno zavory; sectéte Cisla v
zavorkach pattfici k pldanovanému pfislusenstvi a vysledek souctu
pouZijte pro vyhledani ve sopdni ¢asti ramecku “B”, pismeno a Cislo
otvoru, ktery pouZijete pro zahaknuti pruziny.

- pokud se ma rameno zavory zavirat napravo do skfiné zavory s
motorem: bude nutné pripojit zahaknuti pruziny do jednoho z
otvor(l na druhé strané ramena vyvazovaci paky.

e @ ™
A M3BAR M5BAR M7BAR L9BAR
M3BAR / M5BAR
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ta, kterd se tykaji nainstalovaného
prislusenstvi.

1. Settéte &isla v zavorkéch, A N §
uvedena ve sloupci, vyberte pouze A-

2. Pak vysledek tohoto souctu
pouzijte pro uréeni dér, do kterych
bude zahaknuta pruzina.




Pfi prehdknuti pruZiny do jinych otvor(, nez bylo plivodni nastaveniz | 3. pro uvolnéni napéti vyvazovaci pruziny:

vyroby, postupujte nasledujicim zpisobem: - u M-BAR povolte matku (B) a ru¢né otacejte pruzinou (C) ve
1. demontujte horni kryt (A) zavory sméru hodinovych rucicek
~ - u L-BAR otécejte ve sméru hodinovych rucicek matkou (B)
4 ™

Q/ M3BAR-M5BAR-M7BAR
¥ 1.’

0)
- J
2. odSroubujte oba Srouby, které pripevriuji dvifka skFiné
4 R

9 \ )

4 )

@ M3BAR-M5BAR-M7BAR
- L9BAR
¥




5. vyhdknéte pruzinu z desky s otvory, kterd je umisténd ve spodni

zavory

-

M7BAR-L9BAR

~——/

d

pokud chcete nastavit zavirani ramena zavory na pravé
strané od skriné zavory, odblokujte pfevodovypohon (viz
kapitola "Rucni odblokovdni a zablokovdni pfevodového
pohonu") a pak o 90° otocte vyvaZovaci rameno.

podle "Obrdzku 6" najdéte nové otovory, do kterych zahaknete
oba kocne pruziny

pfipevnéte pruzinu k dérované desce, umisténé ve spodni ¢asti
zavory

-

M3BAR-M5BAR

oko pruZiny pfipevnéte k vyvaZovaci pace
a dobre utahnéte Sroub

~
M3BAR-M5BAR-M7BAR

L9BAR

J

10. pokud byl motor uzZ predtim odblokovany, znovu jej zablokujte



3.7 INSTALACE PREVODOVEHO POHONU e N

& Chybné provedena instalace muze zpUsobit tézka
zranéni osob, ktera provadéji instalaci, nebo uZivateld
automatizacni techniky.

Predtim, neZ zacnete zavoru instalovat, provedte kontrolni
operace, popsané v kapitoldch “Kontrolni cinnosti pred
instalaci a “ Omezeni pro pouZiti vyrobku“.

Pokud instalujete zavoru na existujici povrch:
1. otevrete skfin zavory

- J

Pokud nemate k dispozici existujici povrch pro montaz:
1. vykopejte zdkladovou jdmu pro ulozeni zakladové desky

Poznamka  Kotevni plocha musi byt dokonale rovnd a hladka.
Pokud je povrchova vrstva vyrobena z betonu, musi byt jeho tloustka
minimalné 0,15 m a beton musi byt dostatecné zpevnény kari sitémi.
-~ Celkovy objem betonu musi byt vétsi nez 0,2 m3 (tloustka 0,25 m
odpovidd 0,8 m? to odpovidd C¢tvercové zdkladné se stranami
dlouhymi ptiblizné 0,9 m). Ukotveni do betonu mUze byt provedeno 4

\ J expanznimi kotvami, vybavenymi Srouby 12 MA, které budou
2. postavte zavoru na podkladovou montézni plochu a vyznacte si minimalné odoldvat namahani v tahu odpovidajicimu 400 kg. Pokud

body, kterych budou ukotvené montazni otvory je povrchova vrstva vyrobena z jiného materidlu, je nutné posoudit
- ~ jeho konzistenci a provéfit, jestli 4 kotevni body budou schopné

odolavat zatiZeni odpovidajicimu minimdalné 1000 kg. Pro montaz
pouZijte Srouby 12 MA.

®

2. iipl&MA drazky, do kterych budou ulozené elektrické
kabely;

3. k zakladové desce pripevnéte 4 kotevni hdky (A) a na
kazdy z nich navlecte jednu podlozku a nasroubujte
matku (soucdst baleni), jak ze spodni, tak z horni strany

desky
Spodni matka musi byt dotaZzena aZ do konce
zavitu.
f® N
B
e
o o =
3 odsurite zavoru a vyvrtejte do pokladu otvory ve vyznacenych @ % Eg
. (S N—]
bodech &) Q 'Eg b
4. do otvord stréte 4 expanzni kotvy (nejsou soucasti baleni) ‘% e \\\\\\ ‘\\
5. postavte spravné zavoru a zajistéte ji vhodnymi podlozkami a & Q ‘/JJ))))))))W\\\‘\‘ )
matkami (nejsou souéasti baleni). Cg%o&% \ JJ/’}”’W
DGR LD 9,))))))))))) 0
N QOG 2 g Do
QL2 N /
Qg g)@@ 00
QRS A
0%
NG J
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4. do zakladové jamy nalijte beton a jesté predtim, neZ zacne
tuhnout, do néj polozte zakladovou desku tak, aby byla
rovnobézna s ramenem zavory a dokonale vodoovna

5. pockejte, dokud beton dostatecné neztvrdne; bézné jsou k
vytvrzeni betonu potifebné alespon 2 tydny; ;

6. odsroubujte 4 matky (B) z kotevnich hakd na horni strané
zakladové desky;

7. otevrete skfin zavory ("obrdzek 8")

8. zavoru ulozte na misto montdze a zajistéte ji podlozkami a

matkami, které jste predtim oSroubovali ("obrdzek 17").

3.8 MONTAZ RAMENA
PFi montdazi ramena zavory postupujte nasledovné:

1. zastrcte 2 Cepy (A) do prislusnych otvorl
ve vystupni hiideli motoru

4 )

®

J
2. nasadte drzak (B) na vystupni hfidel motoru a natocte jej do
pozice, jako kdyby bylo rameno zavory ve svislé poloze
3. drzdak zajistéte pruznymi podlozkami a Srouby; a silou je
utdhnéte
~
- J

w U ramen sloZenych ze dvou kusd, pfipevnéte k drzaku

ramena vidy ten kratsi kus ramena.

4. na drzdk nasadte kryt (C) a pfipevnéte ho 6 dodanymi Srouby
Srouby nechejte zatim povolené

-

5. nasadte hlinikovou spojku (D) na kratsi konec ramena
a zajistéte ji dodanymi Srouby

4 N

@

M-BAR L-BAR

11



6. plati pouze pro ramena slozena ze dvou kusi: nasadte univerzalini
spojku (E) na volné konce obou ¢asti ramena, srovnejte si otvory;
povolte stejné tfi Srouby ve spojce tak, aby se upevnila uvnitt
ramena zavory.

~

7. drazku v hliniku lehce namazte olejem na obou stranach

8. po celé délce ramena zastréte do drazky kusy protindrazové
gumy ( F) a jednotlivé kusy prokladejte spojkami (G);
protindrazova guma miZe presahovat konec ramena

9. pfiblizné o 1 cm konec

12

9. nasadte krytku ramena (H) a pak ji zajistéte dvéma Srouby
10. nasadte a narazte obé zaslepky protinarazové gumy (1)

4 )

- J

11. zkompletované rameno zdvory nasadte do objimky drzaku
ramena (J) a zatlacte je aZz na doraz;

12. do otvorll v drzaku zastrcte 6 Sroubl a silou je utahnéte.

-

- J

I!,l Po montaZi ramena zavory a protinarazovych gum, nez
budete pokracovat dale, nainstalujte i dalsi pfislusenstvi ,
kterym ma byt rameno vybaveno. P¥i jejich instalaci
postupujte podle pfiloZzenych navodu.



3.9 SERIZENi MECHANICKYCH DORAZU

Pti sefizeni mechanickych dorazl postupujte nasledovné:

1. ru¢né odblokujte prevodovy motor prislusnym klicem
(viz kapitola “Ruéni odblokovdni a zablokovdni pfevodového
motoru”)

2. ru¢né rameno zavory nejprve Uplné oteviete a pak je zase zaviete
3. pak pomoci Sroubd mechanickych doraz(i (A -B) sefidte spravnou
polohu ramena jak ve vodorovném-zavieném, tak ve svislém-

otevieném sméru;

4 M
27
- J

4. po dokonceni sefizeni, matky dobfe utahnéte.

3.10 VYVAZENi RAMENA ZAVORY

Vyvazeni ramena je nutné k nastaveni co nejlepsi rovnovdhy mezi
dvéma faktory: celkovou hmotnosti ramena a pfipadného
pfislusenstvi a protichidnou silou vyvazovaci pruziny.
bilanciamento.

Pti kontrole napnuti pruZiny postupujte nasledovné:

Plati pro modely M-BAR (“obrdzek 28”)

1. ru¢né odblokujte pfevodovy motor pomoci prislusného klice
(viz kapitola “Rucni odblokovdni a zablokovdni prevodového
motoru”)

2. ru¢né dejte rameno zavory pfiblizné do poloviny jeho drahy
(45°) a nechejte je stat.

3. pokud se rameno zveda, bude nutné snizit tah pruziny (A)

otacenim ve sméru hodinovych rucicek. Jestlize naopak rameno
klesd, bude nutné zvysit tah pruziny otacenim proti sméru
hodinovych rucicek.

Poznamka Pripustné je jen nepatrné nevyvazeni, kdy je sila nutna pro uvedeni
ramena do pohybu - otevirani nebo zavirani a ve viech dalsich
pozicich, je mensi nebo rovna poloviné nominalni hodnoty. Nutna
sila je tedy rovna priblizné 1,5 kg u M3; 3,5 kg u M5; 4,5 kg u M7.
Sila se méfi svisle na rameni zavory a 1 m od jeho rotacni osy.

~
=
AN
- J
4. operaci zopakujte i s ramenem zdvory pfiblizné pod uhlem 20°

a 70° . Pokud rameno zUstane stat, znamena to, Ze jeho vyvazeni je
provedeno spravné; pripustné je jen nepatrné nevyvazeni, v zadném
pripadé se vSak rameno zédvory nesmi pohybovat zvysujici se
rychlosti s ndslednym tézkym dopadem.

5. povolte matku (B), aby se zablokovala vyvaZovaci pruzina

6. zablokujte pfevodovy motor.

Plati pro modely L-BAR (“obrazek 29")

1. odblokujte ru¢né odblokujte pfevodovy motor pomoci
prislusného klice (viz kapitola “Ruéni odblokovani a zablokovani
prevodového motoru“)

2. rucné dejte ameno zavory pfiblizné do poloviny jeho drahy
(45°) a nechejte je stat

3. pokud se rameno zvedd, bude nutné sniZit tah pruziny
sefizenim matky (C) otdéenim ve sméru hodinovych rucicek.
Jestlize naopak rameno klesd, bude nutné zvysit tah pruziny
otacenim matky (C) proti sméru hodinovych rucicek.

V

=

- J

Poznamka: Pfipustné je jen nepatrné nevyvazeni, kdy je sila nutna pro
uvedeni ramena do pohybu - otevirani nebo zavirani a ve vsech dalSich
pozicich, je mensi nebo rovna poloviné nominalni hodnoty. Nutna sila
je tedy rovna priblizné 6,5 kg. Sila se méfi svisle na rameni zavory a 1
m od jeho rotacni osy.
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4. operaci zopakujte i s ramenem zavory pfiblizné pod uhlem 20°a
70° . Pokud rameno zUstane stat, znamena to, Ze jeho vyvazeni
je provedeno spravné; pripustné je jen nepatrné nevyvazeni, v
zadném pfipadé se vSak rameno zavory nesmi pohybovat
zvysujici se rychlosti s naslednym tézkym dopadem.

5. zablokujte prevodovy motor.

3.11 RUCNIi ZABLOKOVANI A ODBLOKOVANI
PREVODOVEHO MOTORU

Prevodovy motor je vybaveny mechanickym odblokovacim
systémem, ktery umozZiuje otevirat a zavirat zavoru i ru¢né. Ruéni
ovladani zavory se pouziva pfi vypadku dodavky elektrické
energie, pfi zavadé a taky béhem instalace zavory.

Odblokovani se provadi timto zplsobem:

1. zastrcte kli¢ (A) a otocte jim o 180° smérem doprava

4 )

\/

- J
2. nyni mGZete zavoru ovladat ru¢né a nechdvat ji v libovolné poloze

Zadblokovani se provadi timto zplsobem:

1. rotocte klicem (A) do vychozi polohy
2. kli¢ vytahnéte.

14

Pfremisténi vlozky zamku na druhou stranu pfevodového motoru:

1. zastrcte kli¢ (A) a otocte jim o 180° ve sméru hodinovych rucic¢ek

2. uvnitr skiiné, zatahnéte smérem dolll za pruznou sponu ve
tvaru “U” (B), ktera drzi vlozku zamku

3. vytdhnéte vlozku zamku (C) smérem ven ze skiiné

‘ 1 2
~
J
4, vyndejte gumovou zaslepku na protilehlé strané skiiné a
zamkovou vloZzku zastéte do otovoru
5. z vnitini strany skriné nasurite ze spodu smérem nahoru
pruZnou sponu ve tvaru pismena “U”, abyste zajistili zamkovou
vlozku
6. rotocte klicem (A) do vychozi polohy

7. klic vytahnéte.



" . 2. protahnéte elektrické kabely do vnitini ¢asti zavory smérem k levé
4. ELEKTRICKA ZAPOJENI strané, postupujte zespoda smérem nahoru k Fidici jednotce
3. protahnéte napajeci kabel prichodkou a pfipojte jej ke svorce se 3
kontakty a s pojistkou
} . } 4. utahnéte prichodku pomoci Sroubl

4.1 KONTROLNI OPERACE PRED ZAPOJENIM

& Veskera elektricka zapojeni musi byt provedena na (® p S )

zafizeni, které neni napajené sitovym napétim a s odpojenou LN &

zaloZni baterii (pokud je ji automatizacni technika vybavena)

{!5 Zapojeni elektrickych kabell musi byt provedeno
vyhradné kvalifikovanym technikem.
Pti zapojovani elektrickych vodicu:
1. odstrante horni kryt (A) zavory . y,
I
o
]
- J
5. pripojte i ostatni kabely podle elektrického schématu na “obrazku
34", Aby bylo zapojeni snadnéjsi, jsou svorky vyjimatelné.
®
o J

15



4.2 SCHEMA A POPIS ZAPOJENI

4.2.1 Schéma zapojeni
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4.2.2 Popis zapojeni
Tabulka 4
ELEKTRICKA ZAPOJENI
Svorky Popis
Vystup pro svételnou signalizaci "svétla na rameni"; Ize pripojit signalizacni svételné zafizeni 24 V maximalné 10 W.
LIGHT Vlystup lze naprogramovat i na jiné funkce (viz kapitola “PROGRAMOVANI”) nebo pomoci programatoru oview.
Vystup pro vystrazny majak; lze k nému ptipojit zarovku 12 V max. 21 W nebo majak Nice LUCY B, MLB nebo MLBT.
FLASH Vystup |ze naprogramovat i na jiné funkce (viz kapitola “PROGRAMOVANI”) nebo pomoci programéatoru oview.
Vystup “kontrolka oteviené zavory”; ze pfipojit signalizacni Zarovku 24V maximalné 10 W.
oal Vystup Ize naprogramovat i na jiné funkce (viz kapitola “PROGRAMOVANI”) nebo pomoci programatoru oview.
K této svorce je mozné pripojit kompatibilné zafizeni. VSechna zafizenise zapojuji paralelné prostfednictvim pouhych dvou
BLUEBUS vodicd, kterymi je privadéno jak elektrické napdjeni, tak i komunikacni signdly. Dalsi podrobnéjsi informace o technologii
BlueBUS jsou uvedené v kapitole “BlueBUS”.
Vstup pro zatizeni, kterd zablokuji nebo pozastavi probihajici pracovni cyklus; pfi dodrzeni jistych opatfeni je mozné k
STOP tomuto vstupu pripojit rozpinaci kontakty, spinaci kontakty nebo zafizeni s trvalou hodnotou odporu. Dalsi podrobnosti o
STOP jsou uvedené v kapitole“Vstup STOP”.
sbs Vstup pro zafizeni, ktera ovladaji provoz automatizacni techniky v reZzimu krok za krokem; ke vtupu je mozné pripojit
zafizeni se spinacim kontaktem.
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ELEKTRICKA ZAPOJENI

Svorky Popis

OPEN Vstup pro zatizeni, kterd ovladaji pouze otevirani; k tomuto vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

CLOSE Vstup pro zafizeni, ktera ovladaji pouze zavirani; k tomuto vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

HP Sbs Vstup pro zafizeni, kterd ovladaji provoz automatizacni techniky v rezimu krok za krokem s prioritou, ktera uvedou do
chodu i zablokovanou automatizacni techniku; ke vtupu je mozZné pripojit zafizeni se spinacim kontaktem.

ANTENNA Vstup pro pfipojeni antény prijimace radiového signalu; anténa je zabudovana do lamp Nice LUCY B, MLB, MLBT.
Vystup pouzivany pro pripojeni karty se svételnou signalizaci s LED (XBA7) anebo karty LED semaforu (XBA8). Kromé

INTERNAL LIGHT jiného zajistuje i svételnou signalizaci pro diagnostiku. Vystup lze naprogramovat (viz kapitola “PROGRAMOVANI”).
Vstup se spinacim kontaktem pro pripojeni detektoru kova .

LOOP1 Provozni rezim tohoto vstupu je mozné upravit prostfednictvim naprogramovani fidici jednotky (viz kapitola "Smyckovy
detektor").
Vstup se spinacim kontaktem pro pripojeni detektoru kova .

LOOP2 Provozni reZzim tohoto vstupu je mozné upravit prostiednictvim naprogramovani fidici jednotky (viz kapitola "Smyckovy
detektor").

MASTER-SLAVE Vstup 'l:lréen\'/ pro pripojeni dvou zévor pracujicich v rezimu Master-Slave (viz kapitola "PrFevodovy motor v Fezimu
SLAVE").

SAFETY Vstup s rozpinacim kontaktem uréeny pro pfipojeni kontaktu "vylamovaci ichyt" (volitelné pfislusenstvi).

& Pokud zménite naprogramovani vystupu zkontrolujte, jestli pfipojené zafizeni odpovida vybranému typu napajeni.

5. ZAVERECNE KONTROLY A UVEDENiI DO PROVOZU

5.1 NASTAVENiI SMERU OTEVIRANI

Podle polohy, ve které je namontovany prevodovy motor, je nutné

nastavit smér otevirani ramena zavory. Nastavte prepina¢ sméru

nasledujicim zplsobem:

- prepnéte na DX pokud je pruZina zahaknuta napravo vyvazovaci
paky (tovarni nastaveni)

- prepnéte na SX pokud je pruZina zahaknuta nalevo vyvazovaci paky

(@

_@(

5.2 PRIPOJENi NAPAJENI

Pfipojeni elektrického napajeni musi byt provedeno

zkusenym a kvalifikovanym technikem v souladu se zakony,
normami a smérnicemi.

Ridici jednotku pripojte k elektrickému napajecimu vedeni, které musi
byt vybavené bezpecnostnim uzemnénim. Elektrické napdjeci vedeni
musi byt vybaveno vhodnym rozpojovacim zafizenim, které bude
zajistovat Uplné odpojeni automatizacni techniky od elektrické
rozvodné sité v souladu s . kategorii zabezpeceni proti pfepéti; muze
se jednat i o systém sloZeny z elektrické zastrcky a zasuvky.

Po pfipojeni Fidici jednotky k elektrickému napdjecimu vedeni provedte
nize uvedené kontrolni operace:

1. zkontrolujte, jestli se rozsvitil displej.

2. zkontrolujte jestli blikaji LED diody na fotoburikach (jak na
vysilaci TX, tak i na pfijimaci RX); druh vydavaného blikani
neni vtomto okamzZiku podstatny, protoZe je ovlivnény
dalsimi faktory.

3. zkontrolujte, jestli nesviti zafizeni pfipojené k vystupu FLASH
nebo vystrazny majak s LED XBA7 (tovarni nastaveni).

Pokud tomu tak neni, je nutné odpojit elektrické napajeni fidici
jednotky a jesté jednou pozorné zkontrolovat jednotliva elektricka
zapojeni, ktera jste predtim udélali.

Dalsi informace tykajici se zjistovani a diagnostiky pfipadnych poruch
a problém( jsou uvedené v kapitole “Reseni problémii”.

5.3 NACTENI PRIPOJENEHO PRISLUSENSTVi

Po prvnim zapnuti je nutné nechat fidici jednotku identifikovat
vsechna zafizeni pfipojena ke vstuplim "BlueBUS" e "STOP".

w Nacteni je nutné spustit i v pripadé, Ze k fidici jednotce

neni pripojené zadné pfrislusenstvi
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Spustte programovaci operace aktivaci parametru Set 1 (viz
kapitola"PROGRAMOVANI").

Postup pro nacteni pripojeného pfislusenstvi maze byt kdykoliv
zopakovdno, i po dokonceni instalace, napfiklad pokud bylo nutné
pridat néjaké dalsi prislusenstvi.

5.4 NACTENI POZIC MECHANICKYCH RORAZU

Po nacteni pfipojeného pfislusenstvi, je nutné nacist i pozice
mechanickych dorazli (maximalni otevieni a maximalni zavieni
ramena zavory).

Postup:

1. ru¢né odblokujte pfevodovy motor pomoci prislusného klice
(viz kapitola “Ruéni odblokovani a zablokovani pfevodového
motoru”)

2. ruc¢né dejte rameno zavory priblizné do poloviny jeho drahy

(45°) a nechejte je stat

zablokujte prevodovy motor

spustte opreci pro vyhledani pozic aktivaci parametru Set 2 (viz
kapitola "PROGRAMOVANI")

béhem pracovniho cyklu zavory zkontrolujte, jestli vyvaZovaci
paka ramena narazi do mechanickych dorazd v koncovych
pozicich. Pokud tomu tak neni, zastavte operaci stisknutim
enkoderu (A), sefidte mechanické dorazy v koncovych pozicich
a celou operaci zopakujte znovu od zac¢atku.

bW

Neprerusujte priibéh operace: pokud by doslo k jejimu
preruseni, bude nutné cely postup zopakovat od zacatku.

5.5 KONTROLA POHYBU RAMENA ZAVORY

Po nacteni pfislusenstvi a koncovych pozic doporucujeme nechat zavoru
vykonat nékolik kompletnich pracovnich cykld, aby bylo moZné
zkontrolovat bezchybné fungovani zavory.

' ™
D ==
—WW—
Stop
\Hz\ = 2A
Bluebus

oGl C)

Flash -ﬁ-

Open A

V Close

Light ¥~ SX Dx}
- J

Postup:

1. stisknéte tlatitko [Open A], aby se spustilo "otevirani";
zkontrolujte, jestli se rychlost pohybu ramena za¢ne
zpomalovat dfive, nez dorazi do Uplné oteviené pozice

2. stisknéte tlatitko [Close W] aby se spustilo "zavirani";
zkontrolujte, jestli se rychlost pohybu ramena zacne
zpomalovat dfive, nez dorazi do Uplné zaviené pozice
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3. béhem probihajiciho pravovniho cyklu sledujte, jestli LED
majak, pokud je nainstalovany, pravidelné blika, 0,5 s sviti a 0,5
s nesviti

4. nechejte zavoru nékolikrat otevfit a zavfit, abyste se ujistili, Ze
je montaz a sefizeni naprosto v porddku a Ze v draze ramena
nejsou néjaka mista, kde by dochazelo ke zvysenému
mechanickému tfeni nebo k jinym provoznim nedostatk{im.

5.6 PRIPOJENI DALSIHO PRiSLUSENSTVi

Pokud potrebujete napajet dalsi externi prislusenstvi, naptiklad
prijimac nebo osvétleni klicového spinace, mliZzete napdjeni odbirat
podle nasledujiciho schématu .

Napdjeci napéti je 24 V DC -30% az +10%, dispozici je proud
maximalné 500 mA.

f I
(37] -
() (+)
HP SbS
~— -+ Master
aose ﬁ Slave
Loop1 Loop2

- J
6. KOLAUDACE A UVEDENI DO PROVOZU

Jedna se o nejdllezitéjsi faze pri realizaci automatizacni techniky,
protoZe jejich ucelem je zajistit maximalni bezpecnost. Postup
stanoveny pro kolaudaci muize byt pouZivany i pfi pravidelnych
kontrolach jednotlivych zafizeni, z nichZ se automatizacni technika
sklada.

w Kolaudace celého zafizeni a jeho uvedeni do provozu musi
byt provedeno zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je na
zakladé posouzeni moznych rizik povinen provést predepsané
zkousky a zkontrolovat, jestli byla dodriena ustanoveni
pfedepsana prislusnymi zakony, technickymi normami a
smérnicemi, a predevsim provéfit, jestli byly splnény nalezZitosti
stanovené normou EN 12445, ktera definuje zkusebni metody pro
kontrolu automatizacnich technik nainstalovanych na branach a
pro kontrolu silni¢nich zavor.

Pfidavna zafizeni musi byt zkolaudovana samostatné, a to jak z
hlediska jejich funkcénosti, tak i z hlediska jejich spravného zabudovani
do systému automatizacni techniky; proto je nutné vychazet z instrukci
uvedenych v ptislusnych manudlech k jednotlivym zafizenim.

6.1 KOLAUDACE
Postup pfi kolaudaci:
1. ujistéte se, Ze byly v plném rozsahu dodrzeny pokyny tykajici se

bezpeénosti, uvedené v tomto manudlu “VSEOBECNA
UPOZORNENI A BEZPECNOSTNI OPATRENI“

2. zkontrolujte, jestli je rameno zavory spravné vyvazené (viz
kapitola "VyvdZeni ramena zdvory")

3. zkontrolujte bezproblémovou funkénost ruéniho odblokovani
(viz kapitola "Rucni odblokovdni a zablokovdni pfevodového
motoru")

4. ovladacimi prvky (dalkovym ovladacem, tlacitkem nebo

klicovym spina¢em) zavoru otevrete, zaviete, zastavte ji a
pfitom sledujte, jestli smér pohybu ramena odpovida
vydanému pfikazu. Je vhodné provést vétsi pocet pracovnich
cyklt, aby bylo mozné odhalit pfipadné nedostatky zplsobené
montazi nebo sefizenim a kromé toho i zjistit i pfipadna mista s
vyssi irovni mechanického treni.



5. zkontrolujte postupné spolehlivou funkénost vSech
bezpecnostnich prvki, kterymi je zafizeni vybaveno (fotoburiky,
bezpecnostni listy atd.).

6. zkontrolujte spravnou funkénost fotobunék nasledujicim
zpUsobem:

- podle toho, jestli jste nainstalovali jeden nebo dva pary
fotobunék, budete potfebovat jeden nebo dva zkusebni
rovnobéznostény z pevného materidlu (napf. ze dreva) o
rozmérech 70 x 30 x 20 cm. RovnobéZznostén musi mit tfi stény
(tj. kazdou jinych rozmeér() z reflexniho materidlu (napf.
zrcadlo nebo lakovany bily leskly povrch) a zbyvajici tfi stény
musi mit matny povrch (napf. ¢erny matny natér). P¥i zkousce
fotobunék nainstalovanych ve vySce 50 cm od zemé musi byt
rovnobéznostén postaveny na zem; pfi zkousce fotobunék
nainstalovanych ve wvysce 1 m od zemé musi byt
rovnobéznostén umistény ve vysce 50 cm nad zemi

- v pfipadé, Ze potifebujete vyzkouset jeden par fotobunék,
musi byt zkuSebni téleso umisténé presné pod stfedem
ramena zavory a jeho bocni stény o délce 20 cm musi byt
nato¢ené smérem k fotoburikdm a pak téleso presouvejte
podél celé délky ramena

~

- v pfipadé, Ze potrebujete vyzkouset dva pary fotobunék,,
musi byt zkouska nejprve provedena pro kazdy par fotobunék
zvlast, kdy se pouzivd pouze 1 zkuSebni téleso, pak zkousku
zopakujte a pritom pouzijte obé zkusSebni télesa. Kazdé zkusebni
téleso musi byt umisténé stranou vic¢i stfedu ramena, ve
vzdalenosti 15 cm, a pak je presouvejte podlé celé délky ramena

@
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- béhem téchto zkousek musi byt zkusebni téleso detekovano
fotobunkami ve viech pozicich, po celé délce ramena zavory.

7. zkontrolujte, jestli nedochazi k interferencim mezi fotobunkami
a dalsim pfrislusenstvim
- protnete vélcem (o priméru 5 cm a délce 30 cm) optickou
osu mezi fotoburikami, nejprve v blizkosti vysilace TX, potom
v blizkosti pfijimace RX a nakonec uprostied mezi obéma
fotobunkami.

-
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- sledujte, jestli ve vSech pfipadech zatizeni zareagovalo
pozadovanym zpUsobem a preslo z aktivniho stavu do stavu
alarmu a naopak

- zkontrolujte, jestli tyto zmény stavu zpUlsobily u Fidici
jednotky pfedpokladanou reakci automatizacni techniky
(napriklad: béhem zavirani zpGsobi zménu sméru pohybu
ramena zavory)

8. kontrola bezpecnosti z hlediska nebezpeci zvednuti: u

automatizacnich technik se svislym smérem pohybu je nutné

zkontrolovat, jestli nehrozi nebezpeci zvednuti. Tuto zkousku

mUZete provést nasledujicim zplsobem::

- v poloviné délky ramena zavory zavéste zavazi o hmotnosti
20 kg (napf. pytel se Stérkem)

- vydejte pfikaz pro otevieni zavory a sledujte, jestli se béhem
tohoto pracovniho cyklu rameno nezvedne do vysky vétsi
nez 50 cm ve srovndni se zavienou pozici

- v pripadé, Ze rameno prekroci tuto vysku, je nutné snizit silu
motoru (viz kapitola "PROGRAMOVANI")

9. Jestlize jsou nebezpecné situace vyvolané pohybem ramena

zavory zajistovény prostfednictvim omezeni narazové sily, je
nutné provést méreni této sily podle postupu stanoveného
normou EN 12445, Pokud je navic kontrola ,sily motoru”
pouZzivana jako pomocny prvek systému pro omezeni narazové
sily, je nutné zkusit najit takové nastaveni, které by zajistovalo
co nejlepsi vysledky

10. zkontrolujte ucinnost odblokovaciho systém:
- uvedte rameno do zaviené pozice a pak prevodovy motor
ru¢né odblokujte (viz kapitola "Rucni odblokovdni a
zablokovadni pfevodového motoru")
- se ujistéte, Ze to jde provést snadno
- zkontrolujte, jestli sila vyvinutd pfi ru¢nim zvedani zavory
neni vyssi nez 200 N (cca 20 kg)
- tato sila se méfi kolmo k ramenu a ve vzdalenosti 1 m od
rotacni osy ramena
11. zkontrolujte systém pro odpojeni elektrického napajeciho

vedeni: vypnéte rozpojovaci zafizeni na elektrickém napajecim
vedeni a odpojte i zaloZni baterii, pokud je ji automatizacni
technika vybavend. PresvédcCte se, Ze vSechny LED diody na
fidici jednotce jsou zhasnuté a Ze po vydani néjakého prikazu
zUstane zavora v necinnosti. Zkontrolujte G¢innost
zabezpecovaciho systému, aby nemohlo dojit k neCekanému
anebo neopravnénému zapojeni napajeciho vedeni.
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6.2 UVEDENI DO PROVOZU schi residui ancora presenti.

Uvedeni zafizeni do provozu mlze byt provedeno pouze

na zakladé pozitivnich vysledku vsech fazi kolaudace zavory a
dalsiho prislusenstvi.

Predtim, neZ uvedete automatizacni techniku do provozu,

informujte jejiho majitele vhodnou formou o moinych
zbytkovych rizicich a o pfipadném nebezpedi.

& Je zakdzano provadét ¢astecné uvedeni do provozu
anebo zafizeni provozovat za ,,provizornich” podminek.

PFi uvedeni do praovozu:

1. pripravte technickou dokumentaci k automatizacni technice,
kterd musi obsahovat nasledujici dokumenty: celkovy nakres
automatizacni techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu
rizik a odpovidajici prijata feseni, prohlaseni o shodé vyrobcl
vsech pouzitych zafizeni a prohlaseni o shodé vyplnéné
technikem, ktery instalaci zafizeni proved!.

2. zavoru opatrete Stitkem nebo tabulkou na které bude uvedeny
postup pro odblokovani a ruéni ovladani zavory "obrdzek 41"

- J

3. zavoru opatrete Stitkem, ktery bude obsahovat alespon
nasledujici udaje: druh automatizac¢ni techniky, jméno a adresa
vyrobce (odpovédného za ,,uvedeni do provozu®), vyrobni ¢islo
a rok vyroby a znacku ,,CE“.

4. vyhotovte a majiteli automatizacni techniky predejte
prohldseni o shodé automatizacni techniky

5. vyplrite a majiteli automatizacni techniky predejte “Ndvod k
pouZivani” automatizacni techniky .

6. vyhotovte a majiteli automatizacni techniky predejte “Casovy

harmonogram udrzby”, ktery musi obsahovat pokyny tykajici se
predepsané udrzby vsechny zafizeni, kterymi je automatizacni
technika vybavena.

|| Pro vysSe zminovanou dokumentaci nabizi spolecnost Nice
prostiednictvim své technické asistence: navody, manualy
a pripravené formulare.
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7. PROGRAMOVANI

Programovani fidici jednotky se provadi otacenim pfirGstkového
enkoderu (A), stisknutim tohoto enkoderu ve svislém sméru a s
vyuZzitim informaci na displeji (B).

|| Vychazejte z idaji uvedenych v "Tabulce 5", ve které je
kompletni pfehled parametri a nastavitelnych hodnot.

7.1 PROGRAMOVANI RIDICI JEDNOTKY

Otacenim enkoderem (A) ve sméru nebo v protisméru hodinovych rucicek, se na displeji (B) budou objevovat parametry uvedené v "Tabulce
5", které patfi do menu prvni Grovné.

Po nalezeni poZadovaného parametru prvni Urovné, na zakladé programovani, které chcete provadét stisknéte a uvolnéte enkoder (A),
dostanete se do druhé Urovné, ve které uvidite parametr uloZzeny do paméti nebo defaultni hodnotu (displej sviti), tato hodnota je platna pro
pro parametr v prvni Urovni, ktery mate pravé otevieny.

Otacenim enkoderem (A) budete prochazet hodnoty druhé urovné (displej blika . Po zvoleni hodnoty stisknutim enkoderu (A) se vratite do
prvni Urovné.

Mezi moznymi hodnotami, které miZete vybrat jsou i “ESC” a “---“: po zvoleni "ESC" stisknutim a uvolnénim enkoderu (A), se vratite k
parametrim prvni Grovné, aniz by doslo k néjaké zméné v programovani, zatimco hodnota “---” signalizuje programovani provedené pomoci
externiho programatoru Oview a tato hodnota neni zvolitelnd jako bézny parametr druhé Grovné.

Tabulka 5

PROGRAMOVATELNE PARAMETRY

Parametry | Parametry
Vyznam I 1. Reakce po stisknuti enkoderu (A)
urovné urovné

Rychlé nastaveni g.8.8. |- Spusti nacteni prislusenstvi BluBus, Stop a postupné nacteni pozic.

! Nacteni prislusenstvi pfipojeného ke svorce Bluebus a Stop

Instalace (498 ] Nacteni pozic pro otevirani a zavirani: je zjistovana délka drahy ramena, méfena od
mechanického dorazu v zaviené pozici po mechanicky doraz v oteviené pozici.
oon Zakladni defaultni firmware
Pl P ani Firmware 1 (personalizace zakladniho firmwaru, nepouzivd se)
]
ane Firmware 2 (personalizace zakladniho firmwaru, nepouziva se)
ao3 Firmware 3 (personalizace zakladniho firmwaru, nepouziva se)
ofF F Poloautomaticky provozni rezim
Druh provozu FOt on Automaticky provozni rezim: po otevieni a odpocitdni pauzy se automaticky spusti
zavirani.
afFF Funkce je deaktivovana
Funkce je aktivovana s provoznim rezimem otevfit po ukonceni reakce: reakce
Zaviit po Tolb . bezpecnostniho prvku zplsobi zastaveni ramena; po ukonceni reakce se odpocita
' £ n v n Ts v , . ,
Ponecha rameno v otevieném stavu i):;ignr}astavena pro "zavfit po foto", po jejim vyprieni se automaticky spusti
pouze po dobu nezbytné nutnou pro : - - - o e > -
projeti vozdila nebo priichod osoby; Funkce je aktivovana s provoznim rezimem otevrit vSechno: reakce bezpecnostniho
reakce bezpe¢nostnich prvkd Fng prvku zplGsobi zménu sméru pohybu ramena, které se zastavi v oteviené pozici, ve
aktivuje automaticky zavieni po B které bude odpocitany interval "zavfit po foto", po jehoz vyprseni se automaticky

odpocitani nastavené pauzy zavrit spusti zav\,nram. . - s o - .
po foto. Pozn.: pfikaz otevfit, vydany béhem odpocitavani "zavfit po foto", zablokuje

automatické zavreni.

Funkce je aktivovana s provoznim reZimem otevrit vSechno 2: reakce jsou stejné
3 jako u rezimu "otevrit vSechno", ale v tomto pfipadé prikaz otevrit nezablokuje
automatické zavreni.

Fotoburiky a smycky (nakonfigurované jako fotoburiky)

Bezp. prvek pro zavrit po foto
Volba bezpecnostniho prvku, po
jeho? reakci dojde k zavieni zavory. | FO 3

Pouze fotoburiky

(XU U P

Pouze smycky (nakonfigurované jako fotoburiky)
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PROGRAMOVATELNE PARAMETRY

Parametry | Parametry
Vyznam . . Reakce po stisknuti enkoderu (A)
urovné urovné
oFfF Vidy zavfit deaktivovano
Standard: po obnoveni dodavky elektrické energie po predchozim
, vypadku, se zavora, ktera neni zaviend, automaticky zavre, cemuz
! bude predchazet blikani po dobu nastavenou v parametru "vidy
Vidy zavfit FO zaviit"
Zachovani automatického zavreni: po obnoveni dodavky
E elektrické energie po predchozim vypadku, se zavora, ktera byla
pravé v pauze, zacne automaticky zavirat po odpocitani
naprogramované pauzy.
Stand-by aFF Neaktivni
Po ukonceni pracoy’n!h’o' cyklu a [POSI L , Stand-by vSechno: zhasne displej, vypne se vystup Bluebus, vystupy a
stand—b,y, vypne a rIdI(’ZI J,ednotlkea pr|slu:|senstw . ) 4 nékteré interni obvody.
vybrana v programovani druhé Urovné, aby doslo FOs B Stand-bv Bluebus: B Blueb
ke snizeni spotreby elektrické energie. V okamziku, tand-by Bluebus: vypne se vystup Bluebus
kdy fidici jednotka prijme néjaky prikaz, obnovi Y Stand-by automaticky: pokud je napajena z baterie, prejde fidici
normalni provoz automatizacni techniky. jednotka do reZzimu "Stand-by vSechno"
aF F Neaktivni
Trhnuti EnE Trhnuti aktivni: na zacatku pracovniho cyklu, kdy je rameno zavory
o oteviené nebo zaviené, je nastaven maximalni vykon, aby se
prekonalo pfipadné statické tfeni.
af F Deaktivovana
Funkce krizova situace FO an Po vypadku dodavky elektrické energie, a pokud je zavora
vybavena zalozni baterii, dojde k automatickému otevreni zavory.
e , af F Zavora master - nadfizena
Nastaveni podfizené slave zavory FO9 5 o
an Zavora slave - podfizena
Délka pauzy (s): programuje délku poZzadované prodlevy, ktera plyne
mezi dokoncenim otevirani a zahdjenim automatického zavirani.
£d f-250 | Funguje pouze pfi aktivovaném "automatickém provoznim rezimu"
Default: 20
Blikani pred otevienim (s): programuje délku blikani vystrazného
- o ~ | majaku pred zahdjenim otevirani zavory.
£ a-5.0 A
Default: 0
Blikani pred zavienim close (s): programuje délku blikani vystrazného
o = = | majaku pfed zahdjenim zavirani zavory.
t Ug [ X S o
Default: 0
Doba Standby (s): programuje cas, ktery uplyne od dokonceni
Délky ¢asovych intervalt o - pracovniho cyklu do aktivace funkce “Stand-by”, pokud je tato
t o .7 [ X EU . .
funkce aktivovana.
Default: 60
Doba zpozdéni elektromagnetu: programuje v ridici jednotce dobu,
= - - | kterd bézi mezi koncem zavirani a zahajenim otevarani, kdy je
Elb o-3.0 [ K
elektromagnet rozpojeny. Default: 0,2
Doba pridavného osvétleni (s): programuje dobu, po kterou zlstane
£07 -250 | pridavné osvétleni rozsvicené na riznych vystupech.
Default: 60
Doby vZdy zavfit (s)
[l o Tt
o3 Loed Default: 5
Doba zavfit po Foto (s): programuje dobu platnou pro funkci
E 0 o-250 | "zaviit po foto"
Default: 5
{ Uroveri rychlosti 1 (min)
c Uroveri rychlosti 2
Rychlost otevirani S5Pa - venry I
3 Uroven rychlosti 3
Y Uroveri rychlosti 4 (max)
{ Urovefi rychlosti 1 (min)
L, c Uroven rychlosti 2
Rychlost zavirani SPc = . Y
a Uroven rychlosti 3
Y Uroveii rychlosti 4 (max)
{ 1 (min)
Rychlost béhem zpomaleni p¥i otevirani Sl c 2 (stfedni)
3 3 (max)
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PROGRAMOVATELNE PARAMETRY

Parametry | Parametry
Vyznam I 1. Reakce po stisknuti enkoderu (A)
urovné urovné
Rychlost béh leni pfi " Limin)
ychlost béhem zpomaleni pfi , o
zavirani Sie c 2|(stiedni)
3 3 (max)
Bod zpomaleni pfi otevirani { 0°
Rozdil mezi ote\,/renou pozici a 2 piblizné 10°
bodem, ve kterém rameno zacne Flo
ZpomaIOVat. _,j pFIblliné 20°
Bod zpomaleni pFi zavirani { 0°
Rozdil mezi zavrlenou pozici a ) E] pFiblizné 10°
bodem, ve kterém rameno zacne FPlc
zpomalovat. 3 piiblizng 20°
{ Uroveri sily 1 (min)
c Uroveri sily 2
o L 3 Uroven sily 3 (stfedni)
Sila béhem otevirani Fro - .
H Uroven sily 4
g Uroverisily 5
g Uroven sily 6 (max)
{ Uroveri sily 1 (min)
c Uroven sily 2
L . 5/ Uroven sily 3 (stfedni)
Sila béhem zavirani Frec , - .
H Uroven sily 4
5 Uroverisily 5
g Uroveri sily 6 (max)
Délka sily
Nastavuje dobu zasahu, po kterou je
prekrocena nastavena sila. Je
vyjadiena v nasobcich 30ms a je
mozné ji nastavit od 3 (=90ms) do 32 LE 3-32 x30 ms
(=960ms). Zvysenim této hodnoty se A Default: 3
prodlouzi doba zasahu pfi
vyhodnoceni stavu aperometrikou,
Ze je detekovana prekazka.
o Zadny prikaz
! Krok za krokem
=/ Otevrit
H Zavrit
5 Krok za krokem s vysokou prioritou: uvede automatizaci do chodu, i kdyz je
zablokovana pfikazem s blokovaci funkci.
1 Otevfit a zablokovat automatizaci
& Zavfit a zablokovat automatizaci
o Casovac ptidavného osvétleni: rozsviti pridavné osvétleni, které pak zhasne po
B vyprieni doby nastavené pro pfidavné osvétleni.
(2 Ptidavné osvétleni on/off: aktivuje nebo deaktivuje pfidavné osvétleni, ke
) ’ v . v ’ s vs 3 v ’
Vstup G krok zalfokem ! zhasnuti svétla dojde po vyprseni doby nastavené pro pridavné osvétleni.
i Foto
g Odblokuje automatizaci a otevie
2o Odblokuje automatizaci a zavre
c Aktivuje otevieni po reakci fotobunék Bluebus
cc Deaktivuje otevieni po reakci fotobunék Bluebus
25 Krok za krokem zavora master a slave
ch Otevfe zavoru master a slave
7 Zavie zavoru master a slave
cH Krok za krokem zévora slave
P Otevie zavoru slave
0 Zavfe zévoru slave
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PROGRAMOVATELNE PARAMETRY

Parametriy | Parametry
Vyznam I: ) I’I. ) Reakce po stisknuti enkoderu (A)
urovné urovné
I Zadny ptikaz
{ Krok za krokem
3 Oteviit
Y Zavrit
5 Krok za krokem s vysokou prioritou: uvede automatizaci do chodu, i kdyz je
zablokovana prikazem s blokovaci funkci.
1 Otevfit a zablokovat automatizaci
& Zavfit a zablokovat automatizaci
‘ Casovac pFidavného osvétleni: rozsviti pridavné osvétleni, které pak zhasne po
vyprseni doby nastavené pro pridavné osvétleni.
I PFidavm{é osvvétleni on/off: aktvivu!e nebo deaktivu{je pFid?,vné o’svétlcveni, k’e
Vstup Open e zhasnuti svétla dojde po vyprseni doby nastavené pro pridavné osvétleni.
b Foto
g Odblokuje automatizaci a otevie
2o Odblokuje automatizaci a zavfe
g Aktivuje otevieni po reakci fotobunék Bluebus
cc Deaktivuje otevieni po reakci fotobunék Bluebus
] Krok za krokem zdvora master
ch Otevre zavoru master a slave
2 Zavfe zavoru master a slave
cH Krok za krokem zavora slave
259 Otevfe zavoru slave
a0 Zavfe zévoru slave
o Zadny prikaz
! Krok za krokem
3 Oteviit
o Zavrit
I3 Krok za krokem s vysokou prioritou: uvede automatizaci do chodu, i kdyz je
zablokovana prikazem s blokovaci funkci.
1 Otevfit a zablokovat automatizaci
g Zavrit a zablokovat automatizaci
! Casovat ptidavného osvétleni: rozsviti pridavné osvétleni, které pak zhasne po
A vyprseni doby nastavené pro pridavné osvétleni.
2 Pridavné osvétleni on/off: aktivuje nebo deaktivuje pfidavné osvétleni, ke
Vstup Close 3 zhasnuti svétla dojde po vyprseni doby nastavené pro pridavné osvétleni.
b Foto
g Odblokuje automatizaci a otevie
o Odblokuje automatizaci a zavie
c Aktivuje otevreni po reakci fotobunék Bluebus
cc Deaktivuje otevieni po reakci fotobunék Bluebus
25 Krok za krokem zavora master a slave
ch Otevie zavoru master a slave
1 Zavre zavoru master a slave
cH Krok za krokem zévora slave
£ Otevie zavoru slave
a0 Zavfe zévoru slave

24




PROGRAMOVATELNE PARAMETRY

Parametry | Parametry
Vyznam . . Reakce po stisknuti enkoderu (A)
urovné urovné
I Zadny ptikaz
{ Krok za krokem
3 Otevfit
Y Zavrit
5 Krok za krokem s vysokou prioritou: uvede automatizaci do chodu, i kdyz je
zablokovana pfikazem s blokovaci funkci.
1 Otevfit a zablokovat automatizaci
& Zavfit a zablokovat automatizaci
1 Casovac ptidavného osvétleni: rozsviti pfidavné osvétleni, které pak zhasne po
t vyprieni doby nastavené pro pridavné osvétleni.
I Ptidavné osvétleni on/off: aktivuje nebo deaktivuje pfidavné osvétleni, ke
Vstup HP Sbs ol zhasnuti svétla dojde po vyprseni doby nastavené pro pridavné osvétleni.
e Foto
g Odblokuje automatizaci a otevie
o Odblokuje automatizaci a zavie
c Aktivuje otevreni po reakci fotobunék Bluebus
cc Deaktivuje otevieni po reakci fotobunék Bluebus
] Krok za krokem zdvora master a slave
ch Otevre zavoru master a slave
2 Zavre zavoru master a slave
cH Krok za krokem zavora slave
5 Otevfe zavoru slave
o Zavfe zévoru slave
{ “Pramyslovy” provozni rezim: poloautomat. otevirani, zavirani v pfitomnosti obsluhy
o . c Oteviit - stop - zavfit - stop
Sled prikazl prifazenych ke oF - Otevii » »
vstupiim krok za krokem ' o tevrit - stop - zavrit - otevrit
5 Krok za krokem bytové jednotky 1
b V pfitomnosti obsluhy
o Tty T o { Otevfit - stop - otevFit
ed pfikaza pfifazenych ke o -
T (BT SEs P Otevrit bytové jednotky 1
3 Otevrit v pfitomnosti obsluhy
| e T i { Zavfit - stop - zavfit
ed pfikaza pfifazenych ke " o o
vstupu Zaviit SENM P Zavfit bytové jednotky 1
3 Zavrit v pfitomnosti obsluhy
¢ Stop a zména sméru: reakce nékteré fotoburky béhem zavirani zastavi pracovni
! cyklus a zméni smér pohybu.
Provozni rezim vstupl Foto cEs u Stop docasny: reakce nékteré fotoburiky béhem zavirani zastavi pracovni
cyklus, po uvolnéni fotoburiky se zavora znovu otevre.
4 Stop docasny 2: reakce nékteré fotoburiky béhem zavirani zastavi pracovni
cyklus, po uvolnéni fotoburiky se zavora zavre.
{ Stop: zastavi okamzité probihajici pracovni cyklus
Funkce Stop béhem otevirani SER P Stop a kratky pohyb opaénym smérem: zastavi okamzité probihajici pracovni
cyklus a pak bude nasledovat kratky pohyb opacnym smérem - zavirani.
{ Stop: zastavi okamzité probihajici pracovni cyklus
Funkce Stop béhem zavirani SET P Stop a kratky pohyb opaénym smérem: zastavi okamzité probihajici pracovni
cyklus a pak bude nasledovat kratky pohyb opaénym smérem - otevirani.
2 Stop a kratky pohyb opacnym smérem: zastavi okamzité probihajici pracovni
Funkce detekce prekazek ceg cyklus a pak bude nasledovat kratky pohyb opacnym smérem - zavirani.
b&hem otevirani F Stop a pohyb opacnym smérem: zastavi okamzité probihajici pracovni
cyklus a pak bude nasledovat Uplné zavieni.
B Stop a kratky pohyb opacnym smérem: zastavi okamZzité probihajici pracovni
Funkce detekce prekazek 5Eg cyklus a pak bude nasledovat kratky pohyb opacnym smérem - otevirani.
bé&hem zavirani 3 Stop a pohyb opaénym smérem: zastavi okamiité probihajici pracovni
cyklus a pak bude nasledovat tplné otevreni.
{ Otevreni, se sekvenci otevfit — otevie (vstup se spinacim kontaktem NA)
Funkce vstupu Loop 1 Lol p Zavieni, se sekvenci zavfit-zavrit (vstup se spinacim kontaktem NA)
H Foto (vstup s rozpinacim kontaktem NC)
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PROGRAMOVATELNE PARAMETRY

Vyznam

Parametry
I
urovné

Parametry
1.
urovné

Reakce po stisknuti enkoderu (A)

Funkce vstupu Loop 2

1
)

Otevreni, se sekvenci otevrit — otevfit (vstup se spinacim kontaktem NA)

My

Zavfeni, se sekvenci zavfit-zavFit (vstup se spinacim kontaktem NA)

Mg

Foto (vstup s rozpinacim kontaktem NC)

Funkce vystupu Light viz “Tabulka
6” s informacemi o jednotlivych
parametrech

Vystrazny majak 24V

OGlI kontrolka oteviené zavory

Zavora je zaviena

Zavora je otevrena

Vystrazné osvétleni na ramené

Kontrolka udrzby

Pridavné osvétleni

Cerveny semafor

Zeleny semafor

£3

Radio kanal ¢. 1

Radio kanal ¢. 2

vl

Radio kanal ¢. 3

L

Radio kanal ¢. 4

Ring

Elektromagnet

Funkce vystupu Flash viz “Tabulka
6” s informacemi o jednotlivych
parametrech

oud

Vystrazny majak 24 V

PSS ) [P IO PR D D T R - Y, - YRR R KT

Vystrazny majak 12 V

OGlI kontrolka oteviené zavory

Zavora je zaviena

Zavora je otevrena

Vystrazné osvétleni na ramené

Kontrolka udrzby

| T T g Ny

Pridavné osvétleni

Cerveny semafor

3

Zeleny semafor

Radio kanal ¢. 1

¥l

Radio kanal ¢. 2

(XN

Radio kanal ¢. 3

Ring

Radio kanal ¢. 4

[y}

Elektromagnet

Funkce vystupu OGI viz “Tabulka
6” s informacemi o jednotlivych
parametrech

oud

Vystrazny majak 24V

OGlI kontrolka oteviené zavory

Zavora je zaviena

Zavora je oteviena

P I Y L ] [ i T R IS IO IO IO IO R X =

Vystrazné osvétleni na ramené

Kontrolka udrzby

Pridavné osvétleni

og | o

Cerveny semafor

Zeleny semafor

=~ | I

aiu

Radio kanal ¢. 1

Radio kanal ¢. 2

Radio kanal ¢. 3

LUN] l:l_|

Radio kanal ¢. 4

<

Elektromagnet
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PROGRAMOVATELNE PARAMETRY

Parametri | Parametri
Vyznam I I Reakce po stisknuti enkoderu (A)
urovné urovné

o Lampeggiante 24V

OGlI kontrolka oteviené zavory

Zavora je zaviena

Zavora je oteviena

Funkce vystupu Internal Light viz
“Tabulka 6” s informacemi o ou™
jednotlivych parametrech

Pridavné osvétleni

Uy Ing [ KW ) W Y

Cerveny semafor

Zeleny semafor

-3 o

Semafor jednosmérny provoz

Semafor jednosmérny provoz stridavy

| B

Semafor pro pési

n.n

AP A5 "a"= jednotky, "b"= tisice, "c"= miliony
. = (stisknéte enkoder (A) pro posun mezi hodnotami)

ne,n

"t"= jednotky, "u"= tisice, "v"= miliony
(stisknéte enkoder (A) pro posun mezi hodnotami)

Zobrazeni naprogramov.
poctu cyklu
Zobrazeni provedeného
poctu cykla

Smazani zatizeni Bluebus

Smazani pozic

Vymazani dat ErS

!
c
3 Smazani hodnot funkci a obnoveni tovarniho nastaveni
5 Smazani vieho

[[SSTINT]
’

n", "m"= verze firmwaru karty, ze 3 Cislic na 3 Cislice
Zobrazeni verze firmwaru For Al (stisknéte 2x enkoder (A))
Nar.: prvni Cislice "bC0", druha Cislice "2b"

(SN T TR T ]

p", "q", "r"=verze hardwaru karty, ze 3 Cislic na 3 Cislice

Zobrazeni- verze hardwaru hidr Far (stisknéte 3x enkoder (A))
Naft.: prvni Cislice: "626", druha Cislice "-Ar", treti Cislice "00"
Diagnostika o o Viz kapitola “Diagnostika na displeji*

Tabulka 6
DODATEK - LEGENDA PARAMETRU
Parametr Popis
Parametry vystupi OU1, OU2, OU3
Blikani majaku (0,5 sekundy sviti; 0,5 sekundy nesviti) signalizuje, Ze zavora je v pohybu - aktivni vystup 24 V DC /
max. 10 W
Blikani majéku (0,5 sekundy sviti; 0,5 sekundy nesviti) signalizuje, Ze zavora je v pohybu - aktivni vystup 12 V DC /
max. 21 W
Kontrolka nesviti: rameno je zavory zaviené
Pomalu blika: rameno se otevira
OGlI kontrolka oteviené Rychle blika: rameno se zavira
zavory Kontrolka sviti: rameno je oteviené
Vystup je aktivni 24 V DC / max. 10 W
Kontrolka sviti: rameno je zaviené
Zaviena zavora Kontrolka nesviti: rameno v jiné pozici
Uscita attiva 24 V DC / max. 10 W
Kontrolka sviti: asta aperta
Oteviena zavora Kontrolka nesviti = rameno v jiné pozici
Vystup je aktivni 24 V DC / max. 10 W
Osvétleni blika (0,5 sekundy sviti; 0,5 sekundy nesviti) jak b€hem pohybu ramena, tak i se zastavenym ramenem.
Osvétleni ramena Vystup je aktivni 24 V DC / max. 10 W

Vystrazny majak 24V

Vystrazny majak 12V

Uvadi pocet provedenych pracovnich cykll

Kontrolka sviti 2 sekundy na zacatku otevirani: pocet cykld je nizsi nez 80%
Kontrolka blika béhme celého pracovniho cyklu: pocet cykll je mezi 80 a 100%
Kontrolka trvale blika: pocet cykll je vy3si nez 100%

Svétlo sviti po celou dobu pracovniho cyklu, po dokonéeni cyklu zlistane rozsvicend po dobu "pfidavné osvétleni"

Kontrolka udrzby

Pridavné osvétleni

Pomalu blika: zavirani

Sviti: zavora je zaviena

Nesviti: rameno je v jiné pozici

Vystup aktivni 24 V DC / max. 10 W

Zavora zaviena: zelené svétlo uvnitf, cervené svétlo zvenku
Semafor pro pési Zavora je oteviena: Cervené svétlo uvnitf, zelené svétlo zvenku
Rameno je v jiné pozici: Cervené svétlo uvnitr i zvenku

Cerveny semafor
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DODATEK - LEGENDA PARAMETRU

Parametr Popis

Aktivuje vystup po vyslani prikazu 1 dalkovym ovladacem; prikaz aktivovany pfimo na fidici jednotce nebude
Radio kanal 1 proveden.

Aktivovany vystup 24 V DC / max. 10 W

Aktivuje vystup po vyslani prikazu 2 dalkovym ovladacem; prikaz aktivovany pfimo na fidici jednotce nebude
Radio kanal 2 proveden.

Aktivovany vystup 24 V DC / max. 10 W

Aktivuje vystup po vyslani prikazu 3 dalkovym ovladacem; prikaz aktivovany pfimo na ridici jednotce nebude
Radio kanal 3 proveden.

Aktivovany vystup 24 V DC / max. 10 W

Aktivuje vystup po vyslani prikazu 4 dalkovym ovladacem; pfikaz aktivovany pfimo na fidici jednotce nebude
Radio kanal 4 proveden.

Aktivovany vystup 24 V DC / max. 10 W

Aktivuje se, kdy? je zavora zaviena: na zacatku otevirani, se vystup deaktivuje a po vyprieni ¢asu "Cas
Elektromagnet elektromagnet” se spusti otevirani.

Aktivovany vystup 24 V DC / max. 10 W

Parametry vystupl OU4 (s prislusenstvim xba?7)

Vystrazny majak 24V Majék blikd béhem pracovniho cyklu (0,5 sekundy sviti; 0,5 sekundy nesviti)

Kontrolka nesviti: rameno zavory je zaviené

Pomalu blika: rameno se otevira

Rychle blika: rameno se zavira

Kontrolka sviti: rameno zavory je oteviené

Kontrolka sviti: rameno zavory je zaviené
Kontrolka nesviti: rameno je v jiné pozici

Kontrolka sviti: rameno zavory je oteviené
Kontrolka nesviti: rameno je v jiné pozici

Svétlo sviti po celou dobu pracovniho cyklu, po dokonéeni cyklu zlistane rozsvicené po dobu "pfidavné osvétleni"

0GI kontrolka oteviené
zavory

Zavora zaviena

Zavora oteviena

Pridavné osvétleni

Parametry vystupt OU4 (s pFisluSenstvim xba8)

. Pomalu blika: zavirani

Cerveny semafor Sviti ¢ervena: zdvora je zaviena
Nesviti: rameno je v jiné pozici
Pomalu blika: otevirani

Zeleny semafor Sviti zelena: zévora je otevfena
Nesviti: rameno je v jiné pozici
Semafor jednosmérny Zelené svétlo: zavor je otevfena
provoz Cervené svétlo: viechny ostatni pfipady

Aby byl mozny provoz v tomto rezimu, je nutné zadat fidici jednotce ptikazy nasledujicim zplsobem: Pfikazy zevnitf:
vstup 2 nebo smycka Loop 1 nastavené jako otevfit

Prikazy zvenku: vstup 3 nebo smycka Loop 2 nastavené jako otevrit

Provoz:

prikaz otevfit vydany zevnitf, rozsviti se zelené svétlo zevnitr a ¢ervené svétlo zvendi, pfednost ma ten, kdo je uvnitf;
prikaz otevfit vydany zvenci, rozsviti se zelené svétlo zvenci a Cervené svétlo zevnitf, pfednost ma ten, kdo je venku
Kdyz je rameno zavory dole nebo se pravé zavird, sviti cervena na obou stranach.

Semafor jednosmérny
provoz stfidavy

Zavora je zavienad: luce zelené svétlo uvnitf, cevené svétlo zvenci
Semafor pro pési Zavora je oteviena: Cervené svétlo uvnitf, zelené svétlo zvenci
Zavora v jiné pozici: ¢ervené svétlo uvnit i zvenci

28



7.2 SPECIALNi FUNKCE

7.2.1 Funkce “uvést do chodu za vSech okolnosti”

Tato funkce uvede automatizaéni techniku do chodu i kdyz néktery
néktery z bezpecnostnich prvk( nefunguje spravnym zplsobem anebo
je mimo provoz. Zavoru je mozné ovladat a uvést ji do chodu v rezimu
"v pFitomnosti obsluhy", a to nasledujicim zplisobem:

1. dalkovym ovladacem nebo klicovym spinacem apod. vydejte
prikaz pro uvedeni zavory do chodu. Pokud vsechno funguje
jak ma, zavora se bude otevirat a zavirat obvyklym zplsobem.
V opacném pripadé postupujte podle bodu 2.

2. do 3 sekund aktivujte znovu ovladac a pfikaz podrzite
aktivovany.
3. pfiblizné po 2 sekunddach se zdvora uvede do chodu v

provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy; tzn., Ze rameno
zavory se bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude podrzena
aktivace pfislusného prikazu

Kdyz jsou bezpecnostni prvky mimo provoz, vydava
vystrazna lampa diagnostickou signalizaci, aby bylo mozné
identifikovat nastaly problém. Pro zjisténi typu zavady
odkazujeme na kapitolu “CO DELAT, KDYZ ...(priivodce pf¥i
Feseni prblémii)’ .

7.2.2 Funzione “Avviso manutenzione”

Tato funkce upozoriuje uZivatele na skute¢nost, Ze je nutné provést
kontrolni Udrzbu automatizacni techniky.

Parametr ,,upozornéni na udrzbu” miZete nastavit prostfednictvim
programovaci jednotky Oview. Upozornéni na udrzbu je
signalizovano prostrednictvim vystrazného blikace Flash anebo
signalkou udrzby, podle pfislusného naprogramovani. Signalizace
vyddvana vystraznym bikacem Flash a signalkou udrzby

Podle poctu vykonanych pracovnich cyklti v ndvaznosti na
naprogramovanou maximalni hodnotu, vydava vystrazny
majak nebo kontrolka udrzby signalizaci uvedenou v “
Tabulce 7).

Tabulka 7

UPOZORNENI NA UDRZBU MAJAKEM NEBO KONTROLKOU UDRZBY

Signalizace

Pocet pracovnich cykld kontrolkou tdriby

Signalizace majakem

Rozsviti se na 2 s. na
zacatku otevirani

Normalni (0,5 s.

Nizsi nez 80% s A\
? sviti - 0,5 s. nesuviti)

limitu

Blika béhme celého
pracovniho cyklu

Na zacatku cyklu
zlistane 2 s.
rozsviceny

Mezi 81% a 100%
limitu

Na zacatku a na konci
cyklu zGstane
rozsiceny 2 s., pak
blika normalné

Vyssi nez 100%

limitu Trvale blika

7.2.3 Zjisténi poctu vykonanych pracovnich cyklt

Pocet vykonanych pracovnich cykld je mozné zjistit prostfednictvim
fidici jednotky (viz "Tabulka 5") nebo s programatorem Oview, v
polozce "Udriba".

7.2.4 Vynulovani pocitadla poctu cykla

Po dokonéeni Gdrzby automatizacni techniky je nutné vynulovat
pocitadlo pracovnich cykld.

Vynulovani pocitadla je mozné provést pouze prostfednictvi
programatoru Oview.

7. CO DELAT, KDYZ ...... (feSeni problém)

8.1 RESENi PROBLEMU

V nasledujici tabulce najdete uzite¢né rady diky nimz muzete Celit
pripadnym problém(m, se kterymi se miZete setkat pti instalaci
nebo v pripadé poruchy zatizeni.

4 ™
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Pfiznaky

Tabulka 8

ZJISTENi ZAVADY

Doporucené kontroly consigliate

Radiovy dalkovy ovladac neovlada
zavoru a LED dioda na dalkovém
ovladaci se nerozsvécuje

Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladadi, pfipadné je vymérite.

Radiovy dalkovy ovladac neovlada
zavoru, ale LED dioda na dalkovém
ovladaci se rozsvécuje

Zkontroluijte, jestli je dalkovy ovladac spravné uloZzeny do paméti pfijimace radiového signalu.

Po vydani pfikazu automatizacni
technika nevykona zadny pracovni cyklus

Zkontrolujte, jestli je zdvora napajena sitovym napétim.
Zkontrolujte, jestli nejsou spalené pojistky F1 a F2; v takovém pfipadé je nejprve nutné zjistit
pficinu této poruchy a pak pojistky vyménit za nové se stejnymi parametry.

Po vydani pfikazu automatizacni
technika nevykona Zadny pracovni
cyklus a vystrazny majak nesviti

Zkontrolujte, jestli byl pfikaz automatizacni technikou skutecné pfijat; kdyz vydany pfikaz dorazi na
vstup Sbs prislusna LED “Sbs” se musi rozsvitit; pokud pouzijete dalkovy ovladac¢, musi LED dioda
“BlueBUS” dvakrat rychle bliknout.

Pracovni cyklus se nerozjede a vystrainy
majak nékolikrat blikne

Spocitejte kolikrat se majak rozsvitil a zjistéte vyznam této signalizace podle “Tabulky 14”.

Cyklus se rozjede, ale pak se zastavi a rameno
vykona kratky pohyb opacnym smérem

Sila motoru je moZna nastavena na pfili$ nizkou hodnotu na to, aby mohl motor pohybovat ramenem
zavory. Zkontrolujte také spravné vyvazeni ramena, pfipadné nastavte vyssi hodnotu sily motoru.

Pracovni cyklus vykonany pomalou
rychlosti

Pracovni cyklus nezacal od jednoho z mechanickych spinacd anebo fidici jednotka
nezaznamenala koncové spinace. Zkontrolujte elektrické pripojeni koncovych spinacu.

Zavora Slave nefunguje

Zkontroluijte, jestli bylo provedeno nacteni “Master-Slave” u obou zavor.

Opacny smér pohybu ramena
zavory

Zkontrolujte, jestli je instalacni prepinac spravné nastaveny (viz kapitola "Nastaveni sméru").

8.2 DIAGNOSTIKA

Ridici jednotka je vybavend nasledujici diagnostikou
—signalizace na fidici jednotce prostrednictvim LED diod

—diagnostika zobrazovana na displeji

—signalizace chyb zobrazovana na displeji
—signalizace vydavana vystraznym majakem

8.3 SIGNALIZACE VYDAVANA RiDICi JEDNOTKOU

LED diody u svorek na fidici jednotce vydavaji zvlastni signalizaci,
kterou signalizuji jednat normalni provozni rezim, jakoz i ptipadné

zavady a neobvyklé stavy.

V nasledujici tabulce je popsana pficina a reseni problému pro kazdy

typ této signalizace.

LED U SVOREK NA RiDICi JEDNOTCE

4 )

000l 000
0000 —
00000000
00000000
00000000
00000000

>

V Close

N

[m] [m]
Limit —J
Safety /| Switch | Encoder Internal Ligh
/ |
A B
\_ J
A LED koncovy spina¢ FC1
B LED koncovy spinac FC2
Tabulka 9

Stav Vyznam MozZné feseni

Led STOP

Nesviti Reakce vstupu STOP Zkontrolujte zafizeni pripojené ke vstupu STOP.

Sviti Ve v pofadku Vstup STOP je aktivni.

Led Sbs

Nesviti Vse v pofadku Vstup Sbs neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu SBS Je to v poradku, pokud je skutec¢né aktivni zafizeni pripojené ke vstupu SBS.
Led OPEN

Nesviti Ve v poradku Vstup OPEN neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu OPEN Je to v poradku, pokud je skutec¢né aktivni zafizeni pripojené ke vstupu OPEN
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LED U SVOREK NA RiDICi JEDNOTCE

Stav Vyznam MozZné feseni

Led CLOSE

Nesviti Ve v poradku Vstup CLOSE neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu CLOSE Je to v porddku, pokud je skutec¢né aktivni zafizeni pfipojené ke vstupu CLOSE.
Led Sbs HP

Nesviti Vie v poradku Vstup Sbs HP nenf aktivni.

Sviti Reakce vstupu Sbs HP Je to v poradku, pokud je skutecné aktivni zafizeni pfipojené ke vstupu Sbs HP.

Led Finecorsa FC1

Pri instalaci napravo “DX”: rameno zavory je v zaviené pozici.

Nesviti & inac - . . . . .
Reakce koncového spinace Pfi instalaci nalevo “SX”: rameno zavory je v oteviené pozici.
Pfi instalaci napravo “DX”: rameno je v jiné nezZ zaviené pozici.
Sviti Reakce koncového spinace PFi instalaci nalevo “SX”: rameno je v jiné nezZ oteviené pozici.
cov! i

Led Finecorsa FC2

Pfi instalaci napravo “DX”: rameno zavory je v oteviené pozici.

Nesuviti & inad - . , . . -
Reakce koncového spinace Pri instalaci nalevo “SX”: rameno zavory je v zaviené pozici.
PFi instalaci napravo “DX”: rameno je v jiné neZ oteviené pozici.
Sviti Reakce koncového spinace Pfi instalaci nalevo “SX”: rameno je v jiné neZ zaviené pozici.
Vi i

8.3.1 Diagnostika displej Tabulka 11
Kdy? s enkoderem vyberete refim diagnostika “din” a potvrdite
vybér, displej bude ukazovat na svych 3 ukazatelich stav vstupd | |segment Vstup
(7_'abul_ka_10, Tal_:ullv(a 11a T‘,"b‘f,lk,a 12); Ifaid\]_rozlsvicen\'/ segment na | (a2 Koncovy spina& FC1 OTEVRIT
displeji signalizuje, Ze odpovidajici vstup je aktivni. B2 Tlagitko zavFit
c2 Volba sméru doprava DX
/® h D2 Provoz na baterii
E2 Volba sméru doleva SX
Al A2 A3 F2 Tlacitko otevfit
@ @ D G2 Koncovy spina¢ FC2 ZAVRIT
F1 Bl | F2 B2 | F3 B3 dp2 Vstup enkoder A [Poznamka 1]
G1 G2 G3
Tabulka 12
E1l Cl [E2 C2 |[E3 c3
o1 02 03
> D D Segment Vstup
dpl dp2 dp3 A3 FA1 fotoburika pfi otevirani
B3 ON kdyz je aktivni FOTO
_ ) Cc3 ON kdy? je aktivni FOTO Il
D3 FA2 fotoburika béhem otevirani
Tabulka 10 | |g3 ON kdy? je aktivni FOTO 1
F3 ON kdy? je aktivni FOTO 1.1
Segment Vstup G3 ON fidici jednotka master nacetla slave
Al Loop 1 -smycka 1 dp3 Vstup enkoder B [Poznamka 1]
B1 Close - zavreni
c1 HP Sbs - krok za krokem Poznamka 1 LIED muZou I?Vt rozsvicené .nel?’o zhavsrluté , podle pozice
b1 Loop 2 - smyka 2 magnetu , kdyZ se zastavi motor; LED blikaji, kdyZ je motor v chodu.
E1l Open - otevieni
F1 Sbs - krok za krokem
G1 Volny
dp1 jedno blIik’nutl' za selkundu signalizuje,
fungovani elektroniky
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8.3.2 Signalizace na displeji
V pfipadé néjaké zavady nebo problému muze displej zobrazovat chybovy kéd, jak béhem pohybu ramena zavory, tak i po celou dobu,
kdy je zavora v klidu. V nasledujici tabulce jsou uvedené chybové kody, zobrazované displejem.

Tabulka 13
Chybovy kéd Popis Pricina Vyznam
Nastala zména na zafizenich propojenych ke Je nutné spustit proces pro nacteni
EO1 Pamét zafizeni svorce BlueBus nebo Stop; anebo nebylo zapojeného prislusenstvi (viz kapitola
BlueBus nebo Stop provedeno nacteni prislusenstvi “Nacteni prislusenstvi”)
e Je nutné spustit proces pro nacteni oteviené a
Pamét pozice nebo L . . ; e w
) . . zaviené pozice ramena zavory (viz kapitola
neprovedené Pravdépodobné nebylo provedeno v .. L o
E02 " , - . ; Nacteni pozic mechanickych dorazii“)
naceteni pozic nacteni pozic.
EO3 Pfehozené koncové sp.
E04 Signal enkoder Neproblhczlkgr:n.umkace mezi senzorem v Zk.ontroluﬁ,e, JevSt|I je zapojeny kabel enkodéru
motoru a fidici jednotkou a jestli neni poskozeny.
Zkontrolujte jestli je zapojeny kabel pro
komunikaci mezi fidicimi jednotkami Master a
. X . Slave a zkontrolujte polaritu zapojeni.
EO5 KMoan;'tLg:'_I;?::e ?'(:;C\;rj]gdnn:;gxqtﬂ;i?? slave navzdjem Zkontrolujete jestli byla nastavena fidici jednotka
P ) Slave a jestli byla nactena fidici jednotkou Master
(viz kapitola” Pohon v reZimu SLAVE").
Odpojte a znovu pripojte napajeni . Pokud
chyby nebyla odstranéna provedte Uplné
Nacteni Chyba v internich parametrech fidici vymaza'nllpamevtllﬁodle kapitoly l{ph_we .
E06 . ) vymazdni paméti" a znovu provedte instalaci.
parametr( z jednotky L
améti Pokud nebyla chyba odstranéna, je zavada na
P fidici jednotce, kterou bude nutné vyménit.
Odpojte vSsechny napajeci obvody; po nékolika
Interni kontrola a test sekunddch je znovu pfipojte a zkuste vydat néjaky
EO7 ” Chyba v internich elektrickych obvodech pfikaz. Pokud nebyla chyba odstranéna jednd se o
tridy B . . . .
zavadu a bude nutné vymeénit elektroniku.
E08 Konfigurace dip Pravdépodobné poskozeni nebo ulomeni dip Zkontrolujte, jestli nastaveni dip switchtd
switch switche pro nastaveni zavory odpovida tovarnimu nataveni.
(. Ridici jednotka je zablokovand pfikazem Vydejte prikaz "odblokovat automatizaci"
E09 Zablokovani automat. " " . vy
zablokovat nebo ovladejte fidici jednotku s HP Shs
Nenalezen vstup Nebvl nalezen rozoinaci kontakt NC vstupu safet Zkontrolujte kabel pfipojeny ke vstupu
E10 Safety (NC) nebo A by | X ied P K PV P ¥ "Safety" a funkénost koncovych spinacd.
koncovy spinag ebo alespon jeden koncovy spinac.
E11 Zkrat na vystupu Jedno nebo nékolik zafizeni, pfipojenych k Zkuste vydat pfikaz nebo pocktejte inviare
BlueBus vystupu BlueBus jsou ve zkratu. un comando o attendere 40 secondi
Reakce iedné Na zacatku nebo béhem pracovniho cyklu jedna
102 J nebo nékolik fotobunék nedaly povoleni k Zkontrolujte, jestli nejsou v draze prekazky.
fotoburiky .
uvedeni do chodu.
103 Reakce omezovace Béhem pracovniho cyklu narazilo rameno Zkontrolujte pficinu a zvyste Uroven sily.
sily motoru zavory na vétsi odpor.
Reakce zafizeni | Na zac¢atku nebo béhem pracovniho cyklu
104 pripojenych ke vstupu | zareagovalo zafizeni pfipojené ke vstupu STOP Zkontrolujte pficinu.
Stop
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8.4 SIGNALIZACE VYDAVANA VYSTRAZNYM MAJAKEM

Pokud ke k vystupu FLASH na fidici jednotce pfipojena vystrazna lampa (anebo je pripojeny LED majak jako volitelné prislusenstvi), béhem
pracovniho cyklu blika v pravidelnych jednosekundovych intervalech. V pfipadé, ze dojde k néjaké zadvadé, bude lampa blikat v kratsich
intervalech; blikani se vZdy dvakrat opakuje a je oddélené jednosekundovou pauzou. Stejnou signalizaci mGzZe vydavat i vystrazny LED majak

(volitelné prislusenstvi).

Tabulka 14

SIGLNALIZACE VYDAVANA VYSTRAZNOU LAMPOU FLASH

Rychlé blikani Pfi¢ina

RESENI

1 kratké bliknuti
pauza 1 sekunda
1 kratké bliknuti

Chyba systému Bluebus

Vysledek kontroly zafizeni pfipojenych k systému Bluebus, ktera je provadéna na
zaCatku pracovnich cykll, neodpovida konfiguraci zafizeni ulozené do paméti
béhem nacteni pfrislusenstvi. Je moiné, Ze nékteré zafizeni je odpojené nebo
poskozené, proto je nutné je zkontrolovat a pripadné i vyménit. Pokud byly
provedeny néjaké zmény systému, je nutné znovu spustit nacteni prislusenstvi

2 kratka bliknuti
pauza 1 sekunda
2 kratka bliknuti

Reakce nékteré fotoburiky

Jedna nebo nékolik fotobunék nevydalo souhlas k uvedeni
automatizacni techniky do chodu; zkontrolujte, jestli zavore v
pohybu nebrani néjaka prekazka. Jedna se normalni signalizaci,
pokud je opravdu v draze néjaka prekazka.

3 kratka bliknuti
pauza 1 sekunda
3 kratka bliknuti

Reakce omezovace “sily motoru”.

Béhem pracovniho cyklu rameno zavory dojelo do mista s vétsim
mechanickym odporem; zkontrolujte pficinu a pfipadné zvysté
Uroven sily motoru.

4 kratka bliknuti
pauza 1 sekunda
4 kratka bliknuti

Reakce vstupu STOP

Na zacatku pracovniho cyklu nebo béhem néj doslo k reakci
zafizeni pfipojeného ke vstupu STOP; zjistéte pricinu

5 kratkych bliknuti

pauza 1 sekunda Chyba v internich parametrech fidici

Odpojte a znovu zapojte elektrické napajeni. Pokud tento stav bude
trvat i nadéle vymazte Uplné pamét (viz kapitola
"Uplné vymazdani paméti Fidici jednotka") a provedte znovu

6 kratkych bliknuti

5 krétkych bliknuti jednotky instalaci; pokud to nepomuze, mohlo by se jednat o vaznou poruchu
a bude nutné vyménit elektronickou desku.

6 kratkych bliknuti

pauza 1 sekunda NevyuZzito

7 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
7 kratkych bliknuti

Chyba v internich obvodech Fidici jednotky

Odpojte vsechny napadjeci obvody a po nékolika sekundach zkuste
znovu vydat prikaz; pokud to nepomize, mohlo by se jednat o
vaznou poruchu elektronické desky nebo zdvadu v zapojeni motoru.
Vse znovu zkontrolujte a pripadné vymeénte elektronickou desku.

8 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
8 kratkych bliknuti

Nevyuzito

9 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
9 kratkych bliknuti

Automatizacni technika je zablokovana
pfikazem “Zablokovat automatizaci”

Odblokujte automatizacni techniku prikazem “Odblokovat
automatizaci” anebo vydejte pfikaz “krok za krokem s
prioritou”.

9. DOPLNUJICi INFORMACE (pfisludenstvi)

9.1 UPLNE VYMAZANi PAMETI RiDICi JEDNOTKY

Z tidici jednotky je mozné vymazat veskerd data, uloZzena v jeji
paméti, a tak ji znovu uvést do plvodniho stavu s tovarnim
nastavenim. To lze provést v parametru programovani "ER5" (viz
kapitola "PROGRAMOVANI").

|| Timto postupem je mozné vymazat i pripadné chyby, které
zGstaly v paméti.

w Tato operace nevymaze pocet vykonanych pracovnich cykla.

9.2 PRIDANi NEBO ODEBRANI PRiSLUSENSTVi

K automatizacni technice je kdykoli mozné pfidat nové pfislusenstvi,
nebo z ni néjaké prislusenstvi odebrat. Pfedevsim k “Blue-BUS” a ke
vstupu “STOP” mUzZou byt pfipojené rGzné typy prislusenstvi, jak je
uvedeno v nasledujicich odstavcich.

Y

Po instalaci anebo po odebrani prislusenstvi je nutné
znovu spustit nacteni pripojeného prislusenstvi podle
instrukci uvedenych v kapitole “Nacteni dalsiho

7
I

prislusenstvi“.
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9.2.1 BlueBUS

BlueBUS je technologie, kterd umoznuje provadét zapojeni
kompatibilniho ptislusenstvi prostfednictvim pouhych dvou
elektrickych vodicu, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i
komunikacni signaly. Veskeré prisluSenstvi se zapojuje paralelné
prostfednictvim téchto dvou vodi¢l systému BlueBus, aniz by bylo
nutné dodrZovat jakoukoli polaritu. Kazdé zafizeni je samostatné
identifikovano, protoze béhem instalace je mu pfifazena jedine¢na
adresa. K systému BlueBus je mozné naptiklad pripojit: fotobunky,
bezpecnostni prvky, ovladaci prvky jako napft. tlacitkové panely nebo
¢tecky karet s transpondérem, signalizaéni kontrolky, atd. Ridici
jednotka postupné nacte prostiednictvim prislusSného nacitaciho
procesu veskeré pripojené prislusenstvi a pak je schopna s maximalni
spolehlivosti vyhodnocovat vSechny neobvyklé reakce systému a
zavady na zafizeni.

Z toho divodu je proto nutné, aby po kazdém pridani nebo odebrani
néjakého prislusenstvi, pripojeného k systému BlueBus, byl u fidici
jednotky spustén novy proces pro jeho nacteni podle instrukci
uvedenych v kapitole "Nacteni dalsiho pFislusenstvi”.

9.2.2 Vstup STOP

STOP je vstup, ktery vyvola okamzité zastaveni probihajiciho
pracovniho cyklu s naslednym kratkym pohybem opacnym smérem. K
tomuto vstupu je mozné pripojit zafizeni s vystupem se spinacim
kontaktem, s rozpinacim kontaktem, OPTO SENSOR anebo zafizeni s
vystupem s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ, napt. bezpecnostni listy.
Ridici jednotka béhem nacteni pfipojenych zafizeni (viz kapitola
"Nacteni dalsiho prislusentvi”); identifikuje typ kazdého zafizeni a
vyda prikaz STOP pokazdé, kdy je zjisténa néjaka zména oproti
puvodné na¢tenému stavu.

PFi respektovani jistych opatfeni je mozné ke vstupu STOP pfipojit i
vétsi pocet zafizeni, a to i rizného typu:

— lze pfipojit nékolik zafizeni se spinacim kontaktem NA, pokud jsou
navzajem zapojena paralelné, bez omezeni poctu.

— lze pfipojit nékolik zafizeni s rozpinacim kontaktem NC, pokud jsou
navzajem zapojena sériove, bez omezeni poctu.

— lze pfipojit dvé zafizeni s vystupem s trvalou hodnotou odporu 8,2
kQ, zapojena paralelné; pokud je takovych zatizeni vétsi pocet nez
dvé, musi byt vSechna zapojena “do kaskady” s jednim koncovym
odporem o hodnoté 8,2 kQ.

— lze zapojit i kombinaci zafizeni NA a NC, pokud jsou oba kontakty
zapojené paralelné s tou podminkou, Ze k rozpinacimu kontaktu je
nutné sériové pripojit jeden odpor o hodnoté 8,2 kQ; tzn. Ze je mozna
i kombinace 3 zafizeni: NA, NC a s odporem 8,2 kQ.

Pokud je vstup STOP pouzivany pro pfipojeni zafizeni s
bezpecnostni funkci, pak pouze zafizeni s vystupem s trvalym
odporem 8,2 kQ budou zarucovat dosazeni poZzadované 3.
urovné bezpecnosti proti poruse podle normy EN 13849-1.

9.2.3 Fotobunky

Aby mohla fidici jednotka rozpoznat zafizeni pfipojena k systému
"BlueBus", je nutné tato zarizeni vhodné naadresovat.

Tato operace musi byt provedena spravnym vlozenim elektrického
mustku, ktery je soucasti kazdého bezpecnostniho prvku (viz navody
k jednotlivym bezpecnostnim zatizenim). Déle je uvedeno schéma
naadresovani fotobunék na zakladé jejich typologie.

ke vstupu Bluebus je moZné pfripojit 2 fotoburiky s funkci
prikazu “oteviit FA1” a “otev¥it FA2” (je nutné prerusit
mtstek A na zadni strané desek fotobunék TX a RX). V
okamtziku, kdy zareaguji tyto fotoburiky, fidici jednotka
vyda pfikaz pro otevieni zavory. Dalsi informace jsou
uvedené v navodu pfilozeném k fotoburikam.
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Tabulka 15
Fotoburika Posiz.iong del
ponticelli
FOTO

Fotoburika h = 50 reagujici béhem zavirani
(zastavi a zméni smér pohybu)

FOTO Il

Fotoburika h = 100 reagujici béhem zavirani
(zastavi a zméni smér pohybu)

FOTO 1

Fotoburika vnéjsi h = 50 reagujici béhem
zavirani (zastavi a zméni smér pohybu)

FOTO 11l
Fotoburika vnéjsi h = 100 reagujici béhem )
zavirani (zastavi a zméni smér pohybu) I o

FA1

Fotoburika pro prikaz otevrit
(pFeruste mustek A na zadni strané
desek fotobunék TX a RX)

FA2

Fotoburika pro prikaz otevrit
(pFeruste mustek A na zadni strané
desek fotobunék TX a RX)

Po dokonceni instalace, nebo po odstranéni fotobunék nebo
jiného prislusenstvi, je nutné spustit nacteni prislusenstvi (viz
kapitola “Nacteni prislusenstvi

9.2.4 Tlacitkova klavesnice EDSP a bezkontaktni ctecka karet s
transponderem ETPB

Systém "Bluebus" umoznuje pfipojeni az Ctyrech tlacitkovych
klavesnic EDSP oppure nebo bezkontaktnich ¢tecek karet s
transponderem ETPB. Prostfednictvim EDSP je mozné ovladat
automatizacni techniku po zadani do paméti ulozené ciselné
kombinace na kldvesnici.

Prostfednictvim ETPB je moZné ovladat automatizacni techniku
snadnym priloZzenim do paméti uloZené karty s transponderem k
senzoru. Tato zafizeni jsou vybavena vlastnim kédem, ktery je
identifikovany Fidici jednotkou, ktera si jej uloZi do paméti béhem
nacteni pripojeného prislusenstvi (viz kapitola "Nacteni prislusenstvi").
Timto zpUsobem je eliminovéan kaZzdy pokus o podvodnou vyménu
zafizeni a neopravnéné osoby proto nemdzou ovlddat automatizaéni
techniku. Dalsi informace najdete v navodech pfiloZzenych k EDSP a
ETPB.



9.2.5 Nacteni dalsiho pfislusenstvi

BéZné dojde k nacteni pfisluSenstvi, pfipojeného k "BlueBUS" a ke
vstupu "STOP", béhem instalace; nicméné pokud pfidate nebo
odeberete néjaké prislusenstvi, je nutné provést nacteni znovu.
Postup spustite aktivaci parametru Set 1 (viz kapitola
"PROGRAMOVANI").

Po pfidani nebo odebrani pfislusenstvi je nutné

znovu provést kolaudaci automatizacni techniky podle
instrukci uvedenych v kapitole “Kolaudace”.

9.3 PREVODOVY POHON V REZIMU

PFi spravném naprogramovani a zapojeni mize pohon fungovat v
rezimu SLAVE (podfizeny); tento provozni rezim se pouziva v
pfipadech, kdy je nutné nainstalovat dvé protilehlé zévory a je
pozadovany synchronizovany provoz obou zavor. V tomto pirpadé
funguje jeden pohon jako MASTER (Fidici) to znamena, Ze ovlada
pracovni cykly, zatimco druhy pohon pracuje jako SLAVE, to znamena,
Ze vykonava prikazy vyslané z pohonu MASTER (z vyroby jsou vSechny
pohony nastavené jako MASTER).

Propojeni mezi pohonem MASTER a SLAVE se proveden spojenim
svorek 1-2 pohonu MASTER se svorkami 1-2 pohonu SLAVE
prostfednictvim dvou kabeld.

Je naprosto jedno, ktery pohon bude fungovat jako
MASTER a ktery jako SLAVE; pfi vybéru je vhodné zvazit
jednoduchost zapojeni a vzit v ivahu skutecnost, Zze
prikazy "krok za krokem", "otevfit" a "zavfit" platné pro
SLAVE, budou ovladat pouze zavory nastavenou jako
SLAVE.

Pro nastaveni dvou pohonu na rezim MASTER a SLAVE je nutné
provést nasledujici operace:

1. nainstalujte obé zavory

2. propojte oba pohony podle “obrdzku 47"

3. nastavte smér otevirani obou zavor (viz kapitola"Nastaveni
sméru")

4. udélejte dalsi potrebna elektricka zapojeni (viz kapitola
"ELEKTRICKA ZAPOJENI")

5. zaCnéte oba motory napajet elektrickou energii (viz kapitola

"Pripojeni elektrického napdjeni")
6. u zdvory SLAVE:

- spustte nacteni pfipojeného pfislusenstvi (viz kapitola
"Nacteni prislusenstvi")

- provedte nacteni pozic pro otevirdni a zavirdni ramena
zévory (viz kapitola "Nacteni pozic mechanickych dorazi")

- nastavte silu a rychlost

- aktivujte parametr “Rezim SLAVE” (viz kapitola
"PROGRAMOVANI")

- zobrazi se chyba "E5", kterd upozorrfiuje na chybu v
komunikaci mezi Master-Slave, protoze jeSté nebylo
provedeno spdrovani zavory MASTER se zavorou SLAVE

W Nezapomeiite, Ze béhem provozu nebude bran ohled na
programovaci operace provedené na zavore SLAVE,

protoze platné je naprogramovani zavory MASTER, s vyjimkou
rychlosti, rychlosti béhem zpomalovani, bodu pro zpomaleni
rychlosti a sily, coZ jsou nastaveni, ktera budou platna pouze pro
zavoru SLAVE.

7. u zavory MASTER:
- spustte nacteni pfipojeného pfislusenstvi (viz kapitola
"Nacteni prislusenstvi ")
- provedte nacteni pozic pro otevirani a zavirani ramena
zévory (viz kapitola "Nacéteni pozic mechanickych dorazi")
8. vydejte prikaz prostrednictvim fidici jednotky MASTER, aby se
proved| pracovni cyklus, béhem kterého zkontrolujete, jestli
prikaz provedla i zavora SLAVE.

Pti zapojeni dvou pohoni v rezimu MASTER-SLAVE zkontrolujte, jestli:

- jsou vSechna zafizeni pripojena k pohonu MASTER (viz “obrdzek
47"), véetné pfrijimace rddiového signalu.

- pokud bude pfipojena i zédlozni baterie, musi mit oba pohony kazdy
svou vlastni baterii.

K zavore SLAVE je dale mozné pripojit:

vlastni vystrazny majak(Flash)

vlastni kontrolku oteviené zavory (OGl)

osvétleni ramena zavory

vlastni bezpecénostni listu (Stop)

vlastni ovladaci prvky (SBS, otevrit a zavfit), které budou ovladat
pouze zavoru SLAVE

vstupy Loopl a Loop2, naprogramované v rezimu “otevrit” a
"zavrit".
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9.4 ZAPOJENI PRUIMACE TYPU SM

Ridici jednotka je vybavena konektrorem pro pripojeni pfijimace
radiového signalu se slotem SM (volitelné prislusenstvi), které patfi do
rady SMXI, OXI, atd., které umoznuji ovladani fidici jednotky na dalku
prostiednictvim dalkovych ovladacl, které pak ovlddaji jednotlivé
vstupu Fidici jednotky.

! Predtim, nez nainstalujete pfijimac, odpojte elektrické napajen
fidici jednotky.
Pti instalaci pfijimace (“obrdzek 48"):
L zapojte prijimac (A) do konektoru (B) v fidici jednotce.
~

- J
V “Tabulce 16” jsou uvedené vztahy mezi vystupem na pfijimaci a
pfikazem, ktery zdvora vykona:

Tabulka 16

SMXI / SMXIS OPPURE OXI / OXIFM / OXIT / OXITFM - I. nebo Il. ZPUSOB

Vystup pfrijimace Prikaz
Vystup ¢. 1

"Krok za krokem"

"Nacasované rozsviceni
pridavného osvétleni"

"Otevfit"
"Zavrit"
V pFipadé, 7e je nainstalovany pFijima¢ OXI, pouzivany "ROZSIRENYM
ZPUSOBEM" maze vyddvat piikazy uvedené v " Tabulce 17".

Vystup €. 2

Vystup €. 3
Vystup ¢. 4

Tabulka 17
C. Pfikaz Popis
1 Krok za krokem PFikaz “SbS” (krok za krokem)
Nacasované Piikaz “Nat , L,
2 rozsviceni pfid. fikaz , acasovv?newrozswcem
osvétleni ptiavného osvétleni
3 Otevrit Prikaz “Otevrit”
4 Zavrit Ptikaz “Zavfit”
5 Stop Zastaveni pracovniho cyklu
Krok za krokem o . .
6 Bytové jednotky Pfikaz v fezimu byt. jednotky
7 Krok za krokem Ovladani i zablokované automatizace
s prioritou nebo s aktivnimi prikazy
3 Odblokovat a otevfit Odblolfujelzablokovanou automatizaci
a otevre zavoru
9 Odblokovat a zaviit Odblcv)kuj,e zablokovanou automatizaci
a zavre zavoru
Otevre zavoru a po dokonceni cyklu
zablokuje automatizacni techniku;
fidici jednotka nepfijme zadny prikaz
10 Oteviit a S v.yJ|.mk0”u ”grc(j)gl Zi krok"em S
sablokovat pr|or|tou. 1 l:)o qvat o
automatizaci aLVJItomatll‘zau nebo (jen s y'ule’w)
pfikazy: “Odblokovat a zavfit” a
“Odblokovat a otevfit”
Zavre zavoru a po dokonceni cyklu
zablokuje automatizacni techniku;
fidici jednotka nepfijme zadny prikaz
of Zaviit a s v.yjllmko"u ”(k)rgkljl Zi krok”em s
2ablokovat pr|or|touv 1 bo (?vat o
Ut atjltomatll’zaa nebo (jen s y’ula’w)
prikazy: “Odblokovat a zavfit” a
“Odblokovat a otevfit”
Zastavi pracovni cyklus a zablokuje
automatizaci; fidici jednotka nepfijme
zadny prikaz s vyjimkou “krok za krokem
12 Zablokovat s prioritou”, “Odblokovat”
automatizaci automatizaci nebo (jen s Oview)
prikazy: “Odblokovat a zavrit” a
“Odblokovat a otevfit”
13 Odblokovat Odblokuje automatizaci a obnovi b&zny
automatizaci provoz
14 Krok za krokem Ptikaz “SbS” (krok za krokem) pro
zavora MASTER zavoru MASTER
15 Krok za krokem Pfikaz “SbS” (krok za krokem) pro
zavora SLAVE zavoru SLAVE

Dalsi informace najdete v ndvodu ptilozeném k

prijimaci.
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9.5 INSTALACE A ZPOJENi ZALOZNi BATERIE

& Pozor! — Elektrické pripojeni zaloZni baterie k fidici
jednotce miuZe byt provedeno teprve poté, co jsou
dokonceny vsechny instala¢ni operace a je provedeno
naprogramovani, protoZe baterie je v podstaté nouzovym
zdrojem elektrického napajeni.

Pfedtim, nez zacnete instalovat zaloZni baterii,
odpojte elektrické napdjeni fidici jednotky.

PFi instalaci a zapojeni zaloZni baterie:

1. uloZte zalozZni baterii
2. pfipojte kabel ke konektoru zaloZni baterie
3. obnovte elektrické napajeni ze sité.
4 N
@
B
l\ -
;-_:\\\
A
R

NG J

9.6 PRIPOJENi PROGRAMOVACI JEDTNOTKY OVIEW

K fidici jednotce miZete ptipojit programator ”Oview”.

Pomoci programovaci jednotky Oview muZete provadét kompletni a
rychlou instalaci a naprogramovani funkci, nastaveni parametrd,
aktualizaci firmwaru, pravidelnou udrzbu a diagnostiku celé
automatizacni techniky, v pfipadé néjakych provoznich problému .
Programovaci jednotka Oview miZe byt pouZivana v maximalni
vzdalenosti 100 m od fidici jednotky. Pokud je navzajem propojeno
nékolik fidicich jednotek prostfednictvim sité ‘BusT4’, po pfipojeni
programatoru "Oview” k jedné z téchto fidicich jednotek, mlzete na
displeji nechat zobrazit vSechny pfipojené fidici jednotky z této sité
(maximalné 16 jednotek).

Programovaci jednotka "Oview” mUze zUstat pripojena k fidici
jednotce i béhem normalni provozu automatizaéni techniky a bude
uzivateli slouZzit k vydavani pfikazl prostfednictvim specidlniho menu.

& Predtim, neZ pripojite rozhrani IBT4N, odpojte

elektrické napdjeni fidici jednotky.
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Instalace rozhrani:
1. sundejte kryt (A)
2. odstrante plastovou zédslepku (B) oCistéte pripadné otrepy

/@ )
£
Z

& B

3. zastréte rozhrani (C) do prislusného konektoru (D) na
elektronické karté ridici jednotky
4. pfipojte kabel (E) do konektoru (F) na rozhrani.

- J

Nyni mUZete obnovit napdjeni fidici jednotky.

vevs

LIV.J Podrobnéjsi informace naleznete v ptislusnych manudlech
dodanych k témto zafizenim.

9.7 MAGNTICKA SMYCKA

Ridici jednotka je vybavend dvéma vstupy, které jsou uréené pro
pripojeni detektoru kovovych téles (napfiklad Lp21, Lp22). Fungovani
téchto vstupl jde naprogramovat prostrednictvim fidici jednotky (viz
kapitola "PROGRAMOVANI").



9.8 PRIPOJENi SOLARNIHO NAPAJECIHO SYSTEMU
SOLEMYO

& Pokud je zavora napajena systémem “Solemyo”, NESMi
BYT SOUCASNE NAPAJENA i z elektrické rozvodné sité.

L!!I Podrobnéjsi informace o systému “Solemyo” najdete v
navodu k tomuto zafizeni.

PFi zapojovani systému “Solemyo”:
1. pripojte systém k zalozni baterii(A)
2. pripojte prislusny konektor (B) k fidici jednotce.
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9.9 PRIPOJENI OSVETLENI RAMENA
(VOLITELNE PRISLUSENSTVI)

Pti instalaci osvétleni:
dejte rameno zavory do svislé polohy

1.
2. odsroubujte 6 Sroubd, které pripevriuji kryt ramena (A)
-

-

3. demontujte rameno

4. prichodku protahnéte otvorem (B), ktery je uréeny pro tento
ucel.

-

Y

Q]

o J

5. navlecte kabel s osvétlenim (C) dovnitf protinarazové gumy
pfipadné pouZijte néjakou tycku, abyste si usnadnili praci

-

52
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6. pokud je to nutné, zkratte délku kabelu se svétly, pficemz fez
musi byt proveden pouze ve vyznacenych bodech. Po
provedeni fezu je nutné posunout zaslepku na zkrdceném
konci, aby byl novy konec uzavieny

nejdrive provlecte kabel skrze otvor v drzaku ramena a pak i
otvorem ve skfini zavory

& nechejte kousek kabelu uvnitf drZzaku ramena, aby byla

umozZnéna rotace ramena a nedochazelo k napinani kabelu.

4 @ ‘ )

- J
8. pripojte kabel se svétly ke svorce "LIGHT" na fidici jednotce

W vystup "LIGHT" ma polaritu: pokud se svétla nerozsviti

podle naprogramovani, bude nutné prepojit kabely na svorce.




9. uloZte a zajistéte konektor v drazce ramena

-

10. nasadte rameno a zajistéte je krytem, pevné dotahnéte
6 SroubU a dbejte na to, aby nedoso k sevreni kabelu.

9.10 PRIPOJENi VYSTRAZNEHO MAJAKU NEBO SEMAFORU

Do krytu zavory je mozné zabudovat vystrazny majak s LED diodami
mod. XBA7 nebo semafor s ¢ervenymi a zelnymi LED diodami mod.
XBAS.

Fungovani téchto svételnych zatizeni je mozné upravit
prostfednictvim programatoru Oview nebo vhodnym
naprogramovdanim fidici jednotky.

Dalsi infomace najdete v navodech pfiloZzenych k témto vyrobkim.
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O UDRZBA VYROBKU

Aby byla zajiSténa pozadovana Uroven bezpecnosti a zaru¢ena co
nejdelsi Zivotnost celé automatizacni techniky, je nutné provadét jeji
pravidelnou udrzbu. Pro tyto Ucely je zdvora M/L-BAR vyabavend
pocitadlem pracovnich cykl a systémem pro signalizaci pozadavku na
udrzbu; viz kapitola "Funkce Upozornéni na udrzbu”.

Udriba musi byt provedena v naprostém souladu

q

|| Tento vyrobek je nedilnou soucasti automatizacni techniky
a proto musi byt zlikvidovany spolecné s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonceni Zivotnosti vyrobku byt i
jeho demontaz a zlikvidovani provedeny kvalifikovanym technikem.
Toto zatizeni je vyrobeno z rliznych typd materiall: nékteré z nich je
mozné recyklovat, jiné musi byt zlikvidovany. Informujte se o

bezpeénostnimi instrukcemi uvedenymi v tomto navodu a recyklacnich a likvidacnich technologiich a pfitom postupujte v

podle mistné platnych zakond a norem.

Udrzba prevodového motoru:

1. Naprogramujte udrzbu nejpozdéji po uplynuti 6 mésict nebo
maximalné po 20.000 pracovnich cyklech od pfedchozi udrzby.
odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni, véetné zalozni
baterie.

zkontrolujte stav opotifebeni viech materidld, ze kterych je
silni¢ni zavora vyrobena a zvySenou pozornost vénujte zejména
jevlim souvisejicim s korozi nebo oxidaci konstrukénich ¢asti;
vyménte komponenty, které by nezarucovaly poZzadovanou
uroven bezpecénosti.

znovu pfipojte vSechny zdroje elektrického napajeni a
provedte vsechny zkousky a kontroly uvedené v kapitole
“Kolaudace”.

2.

3.
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souladu s mistné platnymi predpisy, které se vztahuji na kategorii
tohoto vyrobku.

POZOR

Nékteré soucasti vyrobku mlZou obsahovat latky, které
jsou Skodlivé nebo pFfimo nebezpecné pro Zivotni
prostifedi. Jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni
dopad na Zivotni prostfedi a na lidské zdravi.

Jak vyplyva z vedle uvedeného
symbolu, je zakazano vyhazovat tento
vyrobek do kontejnert urcenych pro
smésny komunalni odpad. P¥i likvidaci
vyrobku postupujte v souladu se
zasadami platnymi pro sbhér tfidéného
odpadu. DodrZujte mistné platna
nafizeni anebo vyrobek odevzdejte
prodejci pfi nakupu nového vyrobku
stejného typu.

POZOR

Mistné platné predpisy miiou postihovat vysokymi
pokutami nedodrieni pokyn, které se tykaji
znehodnoceni tohoto typu vyrobk.



11 TECNICKE PARAMETRY VYROBKU

|| Vsechny niZe uvedené technické parametry plati pfi teploté okolniho prostiedi 20°C (+ 5°C). e Spolecnost Nice S.p.a. si
vyhrazuje pravo provadét upravy svych vyrobk, kdykoli to bude povaZovat za nutné, pfiéemz zachova jejich provozni

parametry a moznosti pouZiti.

TECNICKE PARAMETRY

Tabulka 18

Popis Caratteristica tecnica

M3BAR | M5BAR | M7BAR | L9BAR
Typologie Elektromechanicka silni¢ni zavora pro privatni sektor vybavena fidici jednotkou
Svétlost prijezdu (m) 2,32+2,82 3,17 + 4,82 5+7 7+9
Max. kroutici momenti pfi rozjezdu (Nm) 100 200 300 400
Nominalni kroutici moment (Nm) 30 70 90 130
Délka prac. cyklu (nastavitela sek.) 2,5-4 3-6 6-10 8-12
Max. pocet prac. cykli/hodinu pfi
provozu s n?’m’irla’.lnim krouticim ) 500 . 350 . 200 150
mometem (Fidici jednotka omezuje max. nepretrzity provoz nepretrzity provoz
pocet cyklt viz Tabulka T3)
Zivotnost viz kapitola "Zivotnost vyrobku"
Napajeci napéti 230VC 50/60 Hz
Napajeci napéti /V1 230VC 50/60 Hz
Max. prikon pfi rozjezdu (W) 150 110 110 160
Max. pfikon pFi nominalnim
krguti’::imom:menc;u (\Aal‘) 40 >0 40 >0
Izolacni tfida 1

Zalozni napajeni

s volitelnym pfislusenstvim PS224

Fotovoltaické napajeni

s volitelnym prislusenstvim SYKCE

Vystup FLASH

pro 1 vystrazny majak LUCYB, MLB nebo MLBT (12 V —-21 W)

Vystup LIGHT

pro volitelné prislusenstvi “vystrazné diody do ramena” XBA4

Vystup SCA

pro signalizacni kontrolku 24V (max. 10 W)

Vystup pro vystrazny majak / semafor
na krytu

s volitelnym pfislusenstvim: LED vystrazny majak XBA7 nebo LED semafor XBA8

Vystup BLUEBUS

Vystup s max. zatizenim 10 jednotek BlueBus

pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo kontakty s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ;

Vstup STOP nastaveni typu kon-taktu probéhne pfi automatickém nacteni pfislusenstvi (zména oproti
nactenému a do paméti ulozenému stavu aktivuje ptikaz “STOP”);

Vstup SBS pro spinaci kontakty

Vstup OTEVRIT pro spinaci kontakty

Vstup ZAVRIT pro spinaci kontakty

Vstup HP SBS pro spinaci kontakty

Vstup radio konektor SM pro pfijimace SMXI nebo SMXIS

Vstup ANTENA Radio

50 Q pro kabel typu RG58 nebo podobny

Vstupy pro detektory kovi

2

Programovatelné funkce

viz kapitola "PROGRAMOVANI“ a dal$i programovaci operace s pomoci programatoru
Oview

Funkce s automatickym rezimem nacteni

Automaticky rezim nacteni prislusenstvi pripojeného k vystupu Bluebus.
Automaticky rezim identifikace prislusenstvi s funkci “STOP” (spinaci kontakty, rozpinaci kontakty
nebo kontakty s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ). Nacteni oteviené a zaviené pozice ramena.

Provozni teploty

-20°C+55°C

Poutziti v silné kyselém, slaném nebo

vybusném prostredi Ne
Stupen kryti P54
x 400%x299x1215h mm; 400x299x1215h mm; 400%x299x1215h mm; 500x299x1215h mm;
R hmotnost ’ ’ ’ ’
ozméry a hmotnos 80 kg 80 kg 85 kg 98 kg




12 CONFORMITA

ES Prohlaseni o shodé
a prohlaseni o zabudovani ,,netiplného strojniho zafizeni”

Pozndmka: Obsah tohoto prohldseni odpovidd origindlni verzi dokumentu, ktery je archivovany v sidle spole¢nosti Nice s.p.a., konkrétné se jednd o posledni revizi dokumentu, kterd byla k dispozici v dobé vyddni
tohoto ndvodu. Text prohldseni o shodé je z tiskarskych divodti typograficky upraven. Kopii origindlniho prohldseni si muzete vyZddat u spolecnosti Nice S.p.a. (Treviso) Itdlie.

Cislo: 405/M-LBAR Revize: 16 Jazyk: CZ
Nazev vyrobce: Nice s.p.a.
Adresa: Via Callalta 1, 31046 Oderzo (TV) Italy

Osoba opravnéna k vypracovani

technické dokumentace Nice s.p.a.

Druh vyrobku: Elektromechanicka silni¢ni zavora

Model / Typ: M3BAR, M5BAR, M7BAR, L9BAR, M3BARI, M5BARI, M7BARI, L9BARI
Prislusenstvi: viz katalog

NiZe podepsany Roberto Griffa ve funkci generdlniho feditele prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyse uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky stanovené nize uvedenymi smérnicemi:

® Smérnice 2014/53/UE (RED), podle nasledujicich harmonizovanych norem: Ochrana zdravi (¢l. 3(1)(a)) EN 62479:2010, Bezpecnost pfi praci s elektrickym proudem elettrica (¢l. 3(1)(a))
EN 60950-1:2006+A11:2009+A12:2011+A1:2010+A2:2013, Elektromagneticka kompatibilita (¢l. 3(1)(b)) EN 301 489-1 V2.2.0:2017, EN 301 489-3 V2.1.1:2017, Spektrum radiového
signalu (&1. 3(2)) EN 300 220-2 V3.1.1:2017.

Kromé toho vyrobek odpovida pozadavkim uvedenym v nasledujici evropské smérnici, ktera se vztahuje na "nelplnd strojni zafizeni": (Pfiloha Il, ¢ast 1, oddil B):

® Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zaFizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni)

Prohlasujeme, Ze pfislu$na technickd dokumentace byla zpracovana v souladu s pfilohou VII B smérnice 2006/42/ES a Ze byly respektovany nasledujici zékladni pozadavky: 1.1.1-1.1.2 -

1.13-121-126-151-152-155-156-1.5.7-158-1.5.10-1.5.11

— Vyrobce se zavazuje, Ze kompetentnim organiim jednotlivych statl predd na zakladé opravnéného pozadavku pfislusné informace o “netplném strojnim zafizeni”, pficemz si vyhrazuje

ndrok na osetreni vlastnich autorskych prav.

— Pokud je "neuplné strojni zafizeni" uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiz Ufedni jazyk je jiny, neZ jazyk pouZity v tomto prohlaseni, je importér povinen pfiloZit k tomuto prohlaseni

prislusny preklad.

— Upozornujeme, ze " nelplné strojni zafizeni" nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, dokud nebude findlni strojni zafizeni, jehoz bude soucasti, prohlaseno jako shodné v souladu s

pozadavky uvedenymi ve smérnici 2006/42/ES.

Déle vyrobek spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 62233:2008, EN 60335-2-103:2015, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Oderzo, 04/04/2018

Ing. Roberto Griffa

-gépierdlnf Feditel)

Wi
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NAVOD K POUZiVANi A BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO KONCOVEHO UZIVATELE

Pfedtim, nez poprvé pouZijete automatizacni techniku, nechte si od
technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika a vénujte nékolik
minut Cetbé tohoto navodu. Uschovejte si tento manual pro pfipad,
Zze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti, eventudlné pro
nového majitele této automatizacni techniky.

POZOR!

Vase automatizacni technika je strojni zafizeni, které
presné provadi Vase priikazy; pouzivani automatizacni
techniky bez predchoziho pouceni anebo jeji nevhodné
pouzivani z ni muzZe udinit nebezpeéné zafizeni:

neuvadéjte automatizaéni techniku do chodu, pokud se v

jejim akénim radiu nachazeji osoby, zvitata nebo predméty

- Je ptisné zakazano dotykat se automatizacni techniky po
celou dobu, kdy je rameno zadvory v pohybu

- fotoburiky nejsou bezpecnostni prvek, ale pouze pomocné
zarizeni, které zvySuje bezpecnost automatizac¢ni techniky.
Jsou vyrobené s technologii, kterd zarucuje vysokou
spolehlivost, ale za extrémnich podminek nemusi fungovat
zcela spravné nebo se mizou i pokazit. Za jistych okolnosti
nemusi byt tento problém ihned zfejmy. Z téchto ddvodu je
nutné béhem pouzivani automatizacni techniky respektovat
upozornéni uvedena v tomto navodu

- pravidelné kontrolujte spravnou funkénost fotobunék.

JE PRISNE ZAKAZANE projizdét pod ramenem zavory vy

okamziku kdy se zavira! Projeti pod zavorou je povoleno pouze v
okamziku, kdy je jeji rameno v oteviené pozici a nehybe se!

& DETI
Automatizaéni technika zajistuje vysoky stupen bezpeénosti.
Jeji detekéni systémy znemoznuji uvedeni zafizeni do chodu,
pokud jsou v jeho bezprostiedni blizkosti osoby nebo
predméty. Zaroven tyto systémy zajistuji predvidatelné a
bezpecné uvedeni automatizacni techniky do chodu za vsech
okolnosti. Nicméné je vice neZ vhodné zakazat détem, aby si
hraly v blizkosti automatizacni techniky. Aby nedoslo k
nechténému uvedeni automatizacni techniky do chodu,
nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to
hracka!

Tento vyrobek neni uréeny k tomu, aby byl pouzivany
osobami (vCetné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo
rozumové schopnosti jsou néjakym zplGsobem omezené.
Stejné tak neni urceny pro osoby, kterym schazi jista
zkuSenost a nemaji ani znalosti o provozu a ovladani
automatizacni techniky a soucasné nejsou v doprovodu jiné
osoby, ktera takové znalosti a zkuSenosti ma a je odpovédna
za jejich bezpecnost.

Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, Ze automatizacni technika reaguje
neobvyklym zplsobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického
napdjeni a manudlné ho odblokujte. Nepokousejte se sami o néjakou
opravu, ale vyzadejte si zasah vaseho technika, ktery proved| instalaci
zafizeni. Mezitim, tj. poté co bylo provedeno odblokovani
prevodového motoru podle niZze uvedenych instrukci, bude zatizeni
fungovat, jako by zavora nebyla vybavena automatizac¢ni technikou.

Zatizeni nijak neupravujte a neménte naprogramované
parametry a  nastaveni  automatizacni  techniky:
odpovédnost za jeji provoz nese vas technik, ktery
automatizacni techniku nainstaloval.

Porucha nebo vypadek elektrického napajeni: béhem cekani na
servisniho technika, pfipadné dokud bude obnovena dodavka
elektrické energie a automatizacni technika neni vybavena zalozni
baterii, mliZete zavoru pouZivat. Je vSak nutné provést odblokovani
prfevodového motoru (viz kapitola "Odblokovani a zablokovani
prevodového motoru") a pak zdvoru otevirat a zavirat ru¢né podle
vasich pozadavka.

Bezpecnostni prvky mimo provoz: automatizacni techniku je mozné
uvést do chodu i v pfipadé, Ze néktery bezpecnostni prvek nefunguje
spravné anebo je zcela mimo provoz. Zavoru je mozné ovladat v
rezimu v pritomnosti obsluhy nésledujicim zptsobem:

1. vydejte pfikaz pro uvedeni zavory do chodu (pomoci délkového
ovladace nebo klicového spinace apod.); pokud vsechno
funguje jak m4d, zavora se bude otevirat a zavirat obvyklym
zplsobem. V opacném pripadé vystrazny blikac nékolikrat
blikne a zavora se ani nehne (pocet bliknuti vystrazného blikace

2. v takovém pripadé do 3 sekund vydejte znovu prikaz a podrzte
jej aktivovany.
3. priblizné po 2 sekunddch se zavora uvede do chodu v

provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy"; tzn. Ze rameno
zavory se bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude podrzena
aktivace pfrislusného pfikazu.

w Pokud jsou bezpecnostni prvky mimo provoz, je nutné co
nejdfive nechat automatizacni techniku opravit.

Kolaudace, pravidelné udrzby a pripadné opravy musi byt zdokumentované
technikem, ktery je provedl. Dokumentace je pak archivovana majitelem
zarizeni. Jediné cCinnosti, které mlzZete na zafizeni provadét a které Vam
souCasné doporucujeme, je pravidelné ocisténi sklicek fotobunék
automatizacni techniky. Abyste zabranili situaci, kdy by nékdo mohl uvést
zavoru do chodu, tak predtim, nez zacnéte provadét Cisténi, nezapomernite
automatizacni techniku odblokovat (podle nize uvedenych instrukci). Pfi
Cisténi pouzivejte pouze hadrik, mirné navlhceny ve vodé.

(0]

UzZivatel automatizacni techniky musi pfed provadénim

nejaké cinnosti odblokovat automatizacni techniku, aby nemohlo
dojit k necekanému uvedeni zavory do chodu (viz instrukce na
konci této kapitoly).

Udriba: aby byla zarudena pozadovand uroveri bezpecnosti a
zajisténa co nejdelSi Zivotnost automatizacni techniky, je nutné
provadét jeji pravidelnou udrzbu (alespon jednou za 6 mésict).

|| Udriba automatizaéni techniky musi byt vidy provedena
kvalifikovanym technikem.

Likvidace: po uplynuti Zivotnosti automatizaéni techniky se ujistéte o
tom, Ze jeji likvidace byla provedena kvalifikovanym persondlem a zZe
materidly byly recyklovdny nebo zlikvidovany v souladu s mistné
platnymi predpisy.

Vyména baterii v ddlkovém ovladaci: jestlize se Vam zd3, ze Vas
dalkovy ovladaé po urcité dobé hare funguje anebo prestal fungovat
Uplné, mohlo by to byt jednoduse zplsobeno vybitim baterie (podle
frekvence pouzivani mize byt Zivotnost baterie od nékolika mésicd az
po dobu delsi nez jeden rok). Mdzete si toho vsimnout podle toho, ze
kontrolka, ktera potvrzuje vysilani signalu sviti jen slabé anebo se
nerozsviti vUbec, pfipadné se rozsviti jenom na kratkou dobu.
Pfedtim, nez se obrdtite na technika zkuste vyménit baterii, pouzijte
baterii z funkéniho ddlkového ovladace: jestlize to bylo pficinou
Spatného fungovani bude stalit, kdyZ baterii vyménite za novou,
stejného typu.
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Odblokovani zavory a jeji ru¢ni ovladani
Provedeni odblokovani:
1. zastrcte kli¢ (A) a otocte jim o 180° smérem doleva nedo doprava

-

-

~

7

J

2. nyni mlZete zdvoru ovladat ru¢né a nechat ji v pozadované pozici.

Provedeni zablokovani:

1.
2.
3.

46

vratte kli¢ (A) do vychozi polohy

klic vytahnéte

odstrarnte gumovou krytku na opacné strané skiiné a zastrcte
vlozku zamku do otvoru

z vnitfni strany skfiné, zasurnte zespodu smérem nahoru
zastrcku ve tvaru pismena “U”, aby se vlozka zamku
zablokovala

vratte kli¢ (A) do vychozi polohy

kli¢ vytahnéte.




Casovy harmonogram udriby (pfedejte koncovému uZivateli)

W Tyto zaznamy o provedené udrzbé musi byt predany majiteli automatizacni techniky vyplnéné v pfislusnych castech.

DuleZité upozornéni — Tyto zdznamy o provedené Gdrzbé musi byt pfedany majiteli automatizaéni techniky vyplnéné v pfislusnych ¢astech. v
téchto zaznamech musi byt uvedené vsechny ¢innosti souvisejici s Udrzbou, opravami a Upravami provedenymi na zafizeni. Zdznamy musi byt
aktualizované po kazdém servisnim zasahu a musi byt peclivé archivované, aby byly k dispozici pfi pfipadnych inspekcich provadénych ze
strany kompetentnich Gradd.

Tyto “Zaznamy o udrzbé” se tykaji nize uvedené automatizacni techniky:

mod. M-BAR e L9BAR - vyrobni Cislo ................. - datum instalace .....cccue.... S MAJILE] eeeeiieeee

~

Soucasti téchto “Zaznamu o Gdrzbé” jsou nésledujici dokumenty:

1) - Casovy harmonogram udrzby

Podle pfilozeného dokumentu “Casovy harmonogram Gdrzby” musi byt idriba automatizaéni techniky provadéna podle nésledujiciho
¢asového harmonogramu: jednou za 6 mésict anebo pokazdé po vykonani 50.000 pracovnich cyklt, a to vidy podle toho, kterd z téchto
eventualit nastane jako prvni.

CASOVY HARMONOGRAM UDRZBY 8.  odblokujte motor a zkontrolujte spravné vyvazeni ramena a

- dale zkontrolujte jestli pohyb ramena béhem rucniho otevirani
ﬂ Pozor! — Udriba automatizatni techniky musi byt a zavirani nevykazuje v nékterych mistech zvysené treni.
provedena kvalifikovanym technikem, v naprostém souladu s| 9. zablokujte motor provedte cely kolaudacni postup.
bezpecnostnimi normami, podle platnych zdkoni a podle] 10. kontrola bezpe¢nostiz hlediska nebezpeti zvednuti: u automa-
bezpecnostnich upozornéni, uvedenych kapitole “VSeobecna tizanich technik se svislym smérem pohybu je nutné

upozornéni a bezpecnostni opatieni”, kterou najdete na zacatku

, zkontrolovat, jestli nehrozi nebezpeci zvednuti. Tuto zkousku
tohoto manualu.

mUZete provést ndsledujicim zpUsobem: v poloviné délky
Silniéni zavory v podstaté nevyzaduji zadnou zvlastni péci, nicméné Lamena zévory.zavévslte zavazio ht‘no'fnc,)sti 20 kg (napf. pytel se
pravidelna kontrola zarutuje dosazeni del3i Zivotnosti zafizeni a sterkem), vydejte prikaz pro otevreni zavory a sledujte, jestli se
spolehlivou a spravnou funkénost celého nainstalovaného \t/)éeré??etiosh g :}?np\:zcs,?\xlnhaonzzll;;;?::f :jzzi\é?dvn E;:Sa\tldyéSk;/e
bezpecnostniho systému. Pfi provadéni udrzby zafizeni ptridanych k rameno prekroéi tuto wyiku, je nutné snisit sn’Iu. motoru (v'iz
silni¢ni zavore postupujte podle instrukci uvedenych v jejich kapitola ”Programovdm’Fl’d;'cijednotky").
manudlech a ¢asovych harmonogramech udrzby. Jako zakladni 11.  pokud jsou nebezpené situace vyvolané pohybem ramena
pravidlo doporucujeme provadét kontrolu pravidelné, pokazdé po zévory zajiétovany prostiednictvim omezeni narazové sily, je
uplynuti 6 mésicl anebo po vykonani 50.000 pracovnich cykl{. Pro nutné provést méfeni této sily podle postupu stanoveného
upfesnéni uvadime, Ze i v pfipadé prasknuti pruziny splfiuje silnicni normou EN 12445. Pokud je navic kontrola ,sily motoru“
z4vora pozadavky stanovené v paragrafu 4.3.4 normy EN 12604: 2000. pouzivana jako pomocny prvek systému pro omezeni narazové
sily, je nutné zkusit najit takové nastaveni, které by zajistovalo
co nejlepsi vysledky.
12.  zkontrolujte G¢innost odblokovaciho systému: uvedte rameno
do zaviené pozice a pak pfevodovy motor ru¢né odblokujte (viz
kapitola 3.6), pfitom se ujistéte, Ze tuto operaci je mozné

w VyvaZovaci systém ramena zavory musi byt provéren

alesporni dvakrat za rok, pokud mozno p¥i zméné roéniho obdobi. provést bez nezadoucich problémd. Zméfte, jestli sila vyvinuta
pfi rué¢nim zvedani zavory neni vyssi nez 200 N (cca 20 kg); tato
Pfi pravidelné provéddénych kontrolach je b&hem Gdrzby zafizeni sila se méfi kolmo k ramenu a ve vzdalenosti 1 m od rotacni
vhodné provadét nize uvedené kontrolni operace a pfipadné vymény: osy. Nakonec zkontroluijte, jestli je kli¢ potfebny pro rucni
1. odpojte véechny zdroje elektrického napajeni odblokovani zavory uloZeny v blizkosti automatizacni techniky.
2. zkontrolujte stav opotiebeni viech materiald, ze kterych je 13. zkontrolujte systém pro odpojeni elektrického napdjeciho
silniéni zavora vyrobena a zvy$enou pozornost vénujte zejména vedeni: vypnéte rozpojovaci zafizeni na elektrickém napdjecim
jeviim souvisejicim s korozi nebo oxidaci konstrukénich ¢asti; vedeni a odpojte i zaloZni baterii, pokud je ji automatizacni
vyménte komponenty, které by nezarucovaly pozadovanou technika vybavena. Pfesvédcte se, Ze vSechny LED diody na
uroven bezpecénosti. fidici jednotce jsou zhasnuté a Ze po vydani néjakého pfikazu
3. zkontrolujte, jestli jsou vSechny sroubované spoje dostatecné zUstane zavora v necinnosti. Zkontrolujte Ucinnost blokovaciho
utaZené (zejména Srouby vyvaZzovaci pruziny) systému, aby nemohlo dojit k ne¢ekanému anebo neoprav-
4, zkontrolujte, jestli neni vile mezi vyvaZovaci pakou a vystupni nénému zapojeni napajeciho vedeni.
htideli; pokud je to nutné, pevné dotdhnéte stfedovy Sroub.
5. namazte kloubovou hlavu vyvaZzovaci pruziny a spodni ho
drzaku.
6. u modeld M7BAR a LBAR zkontrolujte, jestli jsou perfektné
spojené obé Casti ramena zavory. Pfipadné podle potieby
dotahnéte Srouby.
7. dejte rameno zavory do svislé polohy a zkontolujte jestli jsou
mezery mezi jednotlivymi smyckami vyvazovaci stejné vzdalené
a jestli jsou bez deformaci.
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Tabulka SERVISNI PRACE

Datum

Popis provedené servisni
(Popis kontroly, nastaveni, oprav, Uprav...)

Podpis technika

QP
/\

Tabulka 19 .

Podpis majitele

Byly provedeny vsechny operace piedepsané v planu udrzby
___ANO
__NE
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